8.2 - PROPORTIONAL DOSING PUMP TO AN EXTERNAL PULSE

This pump incorporates a microprocessor unit providing for different operating modes:
Manual

1xn (M)

1xn

1:n

Tor the description of each function, see the following page

8.2.1 - ACCESSORIES
s 1 flexible PVC suction hose, transparent crystal type, length 2 m;
1 semirigid polyethylene hose, white, length 2 m;
1 injection valve 3/8 BSP m;

1 filter;

1 instructions/operating booklet.

8.2.2 - TYPICAL INSTALLATION (Fig.19)
Injection valve

Power supply

Filter

Floating level switch
Water meter connector
Level switch connector
Cable gland

Pulse emitting water meter
Chemical tank

Process tank
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8.2.3 - PB-VFT PUMP CONTROLS (Fig. 20)
1 - ON/OFF light switch "green”

2 - Level LE.D. “yellow”

3 - Pulse L.E.D. "red”

4 - Function L.E.D.

5 - Pulse selector

6 - Functions selector

| ronenions |-
1]

For flow rates and technical data see table and dia-
grams.

Fig. 20

The PB-VET dosing pump offers the opportunity to choose four different operating modes.

*ODE 1 / Manual: The pump dispenses at a set frequency, which can be selected by the operator. The figure given
_n the selector 5 indicates the number of injections the pump supplies in a minute. Maximum 100 injections per minute
are possible. Beyond this limit the pump cuts OFF.

MODE 2 / proportional to external pulse, multiplier with memory: (1 x n M): The pump waits for an external pulse
(i.e. RED contdct) from a pulse emitting device (e.g. w. meter) and supplies the number of injections indicated, on the
selector. In the case where one or more pulses are received during the dispensing phase, these are recorded and the
pump effects the number of injections obtained by multiplying the contacts received always with the figure set on the
selector.

Example:

- Pump with dial set on function “1 x n (M)”

- Selector set to “23".

- The moment the w. meter emits a pulse, the pump will effect 23 injections. If the contact closes again during this phase,
e.g. 5 times, the microprocessor multiplies the two data and the pump supplies 115 injections (23 x 5).

- On completion of the 115 injections, the pump waits for the next external pulse to restart the dispensing cycle.

MODE 3 / proportional to external pulse, multiplier (1 x n): The pump waits for a pulse ( i. e. reed contact) from an
external device and supplies the number of injections indicated on the selector. If additional pulses are received dur-
ing the dispenser phase, they are ignored.
Example:
- Pump with dial set on function “1xn".
- Selector set to “23".
- The moment the w.meter or other device emits a pulse, the pump starts dispensing 23 injections. If the contact is
closed again during this phase, these are ignored .

On completion of the 23 injections, the pump waits for the next pulse to restart the dispensing cycle.

MODE 4 / proportional to external pulse, divider (1 : n): The pump effects an injection only when it has received the
number of pulses (i.e. contact) set on the selector.

Example:

- Pump set with dial on the function “1/n”

- Selector set to “23".

- The moment the w. meter or other device has emitted 23 pulses, the pump gives an injection.

8.2.4 - LEVEL CONTROL

The dosing pump is supplied with level control setting and upon request floating level switch. When the level
of the additive is lower than the switch, level alarm and yellow L.E.D. are ON: the pump is OFF.

The level control alarm goes ON with b seconds delay.
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8.2.5 - PB-VFT PUMP ELECTRICAL FAULTS
. @ GREEN LIGHT SWITCH (1) ON, RED L.E.D. (3) OFF; THE PUMP DOESN'T PULSE
A. Check the W. METER index turning condition; check that SELECTOR 6 is positioned on W. METER (1 x n (
1%n,1:n).
B. Position SELECTOR 6 on MANUAL and SELECTOR 5 at 50.
e |

| 1
The pump doesn't pulse: contact The pump pulse is regular: position
manufacturer customer Sservice, SELECTOR 6 on W. METER (1 x n)
dealer or distributor. and disconnect the pump from the
impulse transmitter cable F then
make a contact between the two
side pins in the pump connection.
(Section 3.2, pos. 3)
|
The pump works normally: The pump doesn't work: contact
further checks on the w. meter, its manufacturer customer service,
cable and connector. dealer or distributor,

@ GREEN LIGHT SWITCH (1) ON, RED LED. (3) ON: THE PUMP PULSES BUT DOESN'T INJECT THE LIQUID.
Check mechanical faults (SECTION 6.0)

@ IN CASE THE ADDITIVE LEVEL IS BELOW THE LEVEL PROBE AND THE LEVEL ALARM IS STILL OFF:

Check the level probe connection, short circuit poles connector (Chapter 3.2 pos. 2), in case the alarm is on, reple
the switch;
if the alarm is off, contact manufacturer customer service, dealer or distributor.

o 44



Fig. 21

9.0 - PROPORTIONAL PUMP REGULATED BY A CURRENT SIGNAL

The PB-CC dosing pump is a microprocessor unit suitable for operation in proportion to a “mA" input signal.
Connected to a transmitter / indicator instrument or other device which supplies a modulated current signal from
0 to 20 mA, the pump pulse frequency will be proportional to the mA signal received: higher the signal higher
the pump flow.

The pump can be adapted for inverse operation: the higher signal corresponds to the lowest flow. Same model
can be adapted for a different mA signal (0 - 20 mA; 4 - 20 mA; 20 - 4 mA; ecc.).

Various functioning modes are available according to the system requirements. The following modes can be
selected:

» Mode “Manual” pulse frequency manual adjustment (imp/min), used to prime the pump head.
s Mode “Set 1"  the mA value corresponds to the imp/min frequency setting having the minimum output.
s Mode “Set 2" the mA value corresponds to the imp/min frequency setting having the maximum output.

R

PLEASE NOTE: The pump input impedance value is 255 ohm.

9.1 - ACCESSORIES
s 1 flexible PVC suction hose, transparent crystal type, length 2 m;
» 1 semirigid polyethylene hose, white, length 2 m;
= 1 injection valve 3/8 BSP m,;

1 filter;
s 1 instructions/operating booklet.

9.2 - TYPICATL INSTALLATION (Fig. 22)
Injection valve

Power supply

Filter

Floating level switch

0 - 20 mA connector

Level switch connector
Cable gland

Pulse emitting water meter
Chemical tank

Process tank

nERoDMROOHE R

9.3 - LEVEL CONTROL -

The dosing pump is supplied with level control setting and upon request floating level switch. When the level
of the additive is lower than the switch, level alarm goes ON, the display will show “FAO", the pump is off giv-
ing an optical sound alarm.

The level control alarm goes ON with 5 seconds delay.
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Fig. 23

9.4 - PB- CC PUMP CONTROLS (Fig. 23)
1 - ON/QOFF light switch “green”

2 - Level LED. “yellow"

3 - Pulse LED. “red”

4 - Functions selection button

5 - Functions L.E.D.

6 - Decrease button

7 -mA LED.

8 - Functions selector (mA/manual pulse)
9 - Stroke L.E.D.

10 - Display

11 - Enter button

12 - Increase button.

9.5 - CALIBRATION

Switched On (1), the pump is automatically in the “Meter” function, this is shown in the display imp/min.
Pressing button mA pulse (8) will show the actual mA input signal. To go back to strokes/min press again. '
manual function is also used when priming the pump. In order to avoid programming and setting errors du1
the system functioning, the pump is programmed to automatically return to the Meter Mode each time the
is switched OFF.

9.6 - PARAMETERS SETTING MODE (Fig. 23)

s “Manual” Mode
Turn pump ON (1)

A. On the control panel press button F (4) and start manual mode: ("Manual" L.E.D. 5 ON )

B. By means of button 12 (increase) and 6 (decrease), select the number of imp/min. To prime the pump
pulse rate at 75%.

C. Prime the pump.

v “Set 1" Mode
Mode Set 1 is used to select the mA input value/min. dosing pump flow and pulse frequency.

. Press button 4; Set 1, L.E.D. ON. The display will show the pulse frequency previously set.
Select the minimum pump output required pressing buttons 6 and 12. If the minimum output is zero, set (
Confirm with enter (11).

. Press button 8 “mA" L.E.D. ON:

. By pressing buttons 6 and 12, you can select the mA input value corresponding to minimum pump out
required. Confirm with enter 11. To finish the programming procedure and modify the maximum out
value, press button 4 which will automatically change to mode Set 2.

w

goQ

5 “Set 2" Mode
Mode Set 2 selects the mA input value/max. dosing pump flow and pulse/frequency.
. Press button 4 Set 2 L.E.D. ON, the display will show the frequency previously set.
Press buttons 6 and 12 to set the desired imp/frequency at the maximum pump output required.
. Press button 8 "mA/pulse”, the display will show the value previously set.
. Pressing 6 and 12 select the mA input value at the maximum pump output required.
Press button 11 to enter. The pump will automatically return to "METER" mode and is operational accord
to the selected functioning mode; two modes are available: direct/reverse.

HoQEp
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s Direct Functioning Mode
During production the pumps are programmed for a 4-20 mA direct functioning curve. The pump will start
every time the mA signal goes above 4 mA increasing the pulse frequency (and consequently the flow) pro-
portionally to the mA input signal up to maximum imp/min frequency available. E.G. Set 1 minimum signal
4 mA, minimum output. Set 2 maximum signal 20 mA, maximum output.

= Reverse Functioning Mode
Reverse functioning is when the mA signal increases and pump output proportionally decreases. Select the
maximum mA signal required with mode Set 1 (in relation to the min. output).
E.G. Set 1 maximum signal 20 mA, minimum output. )

Set 2 minimum signal 4 mA, maximum output. <

WARNING: Reverse functioning can only be selected when mode Set 1 is always higher than the mA signal.

Example n° 1: PUMP MODEL PB-CC, 10 L/H, 10 BAR, SIGNAL 4-20 mA.

Signal 4 mA = 0 I/h (0% pump flow rate)

Signal 12 mA = 5 /h (50% pump flow rate)

Signal 20 mA = 10 I/h (100% pump flow rate) v

Example n° 2: SAME MODEL, BUT WITH INVERSE SIGNAL: 20 - 4 mA
Signal 4 mA = 10 Vh (100% pump flow rate)

Yignal 12 mA = 5 Vh (50% pump flow rate)

Jignal 20 mA = 0 Vh (0% pump flow rate

9.7 - PB-CC PUMP ELECTRICAL FAULTS
@ GREEN LIGHT SWITCH (1) ON, RED L.E.D. (3) OFF; THE PUMP DOESN'T PULSE
(the display doesn't show mA value)

Unplug the connector F from the pump connector and check that there is mA signal. Bear in mind that if the mA sig-
nal is not right or absent doesn't depend from the pump. In contrary contact manufacturer customer service, dealer or
distributor.

@ IN CASE THE ADDITIVE LEVEL IS BELOW THE LEVEL PROBE AND THE LEVEL ALARM IS STILL OFF:

Check the level switch connection, short circuit pole connector (Section 3.2 pos. 2), in case the alarm is on, replace the
switch;
if the alarm is off, contact manufacturer customer service, dealer or distributor.
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10.0 - DOSING PUMP WITH PH METER

This unit is a dosing pump with integral pH controller designed to measure, control, and regulate the pH value.
The PB-PH pump utilize an on-off mode to stop dosing once the pH value reaches set point.

The pH measurements can be affected by such factor as temperature, pressure existing at the point of insertion
of the measuring electrode, and efficiency of the electrical insulation of the process plant.

4 + 20 mA output.

Measuring range: pH 0 + 14; -

Upon request: relay output.

10.1 - ACCESSORIES
1 flexible PVC suction hose, transparent crystal type, length 2 m;

1 semirigid polyethylene hose, white, length 2 m,;

1 injection valve 3/8 BSP m; o E
1 filter;

1 insulated tool for calibration;

1 instructions/operating booklet.

10.2 - TYPICAL INSTALLATION (Fig. 25)
Injection valve

Power supply \ = s B
Filter \ :

Floating level switch

A

B

-

D

E Electrode

G Level switch connector
H Cable gland
1

L
M
P
T
v

SRR

LY

Chemical tank

4 + 20 mA output connector
Relay output

Electrode holder

Electrode connector
Process plant

.

10.3 - LEVEL CONTROL
The dosing pump is supplied with level control setting and upon request floating level switch. When the level
of the additive is lower than the switch, level alarm and yellow L.E.D. are ON: the pump is OFF.

The level control alarm goes ON with 5 seconds delay.
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10.4 - PB-PH PUMP CONTROLS (Fig. 26) 9 10 11
1 - ON/OFF light switch "green”
2 - Level alarm L.E.D. "yellow”
3 - Pulse frequency L.E.D. “red"
4 - Injection frequency adjustment knob
5 - Acid/alk selector
6 - Acid signal L.E.D.
7 - Alkaline signal L.ED.
8 - Gain calibration “pH/mV”
9 - “0" calibration
10 - 3 digits display
11 - Temperature compensation knob
12 - Set calibration trimmer
13 - Meter/set point selector

Fig. 26

10.5 - COMMISSIONING THE PUMP

A. Install the metering pump as described in Chapter 3.0 “PUMP INSTALLATION™

B Place the electrode in the electrode holder.

“onnect the electrode to the metering pump by means of the male BNC connector (T) rotating it through
90°C. "=

D. Position the “FUNCTION SELECTOR" (13) at pH set and then use the tool supplied with accessories to adjust
the “pH set” (12) trimmer to the required pH value. )

E. Position the function selector (13) at “pH met”. Use the “ACID/ALK" switch (5) to select the required type of
intervention (acid or alkaline). Example: if the intervention point is set at pH 9 and an acidification is
required, set the switch to ACID. The pump will then start dosing the additive every time the pH rises above
9. If it is desired to alkalinize the system, set the switch to ALK, in which case the pump will come into oper-
ation every time the pH drops below 9.

F. Since the temperature of the liquid influences the measured pH value, set the “temperature compensation
trimmer” (11) to the temperature existing in the system to obtain an automatic correction of the pH value
ascertained by the probe.

G. Use the FLOW knob (4) to set the number of pulse per minute, reducing or increasing the pump discharge
according to requirements. In this connection it must not be forgotten that adequate time must be allowed
for the additive to become uniformly distributed, otherwise the value read on the display will differ from the
real system state.

All our pumps are tested at their maximum working pressure; consequently, if the plant is operating at a lower

pressure, the maximum discharge of the pump may be greater than the specified value.

10.6 - CALIBRATION

All PB-PH pumps are calibrated at the factory at a temperature of 20°C, small regulating adjustments are
required on installation. These are due to the type of electrode used and the working temperature prevailing in
the plant, especially the latter exerts a considerable influence on the pH value. Please note temperature error
- be compensated by operating the “temperature compensation trimmer” (11).

.... adjustments enabling calibration are located on the front panel. These adjustments are necessary at
reqular intervals, as the electrodes not only tend to change their physico-chemical composition, but will also
modify their measuring efficacy.

When checking the calibration, use two buffer solutions at pH 4 and pH 7 if you wish to work in the acid range
or, alternately, pH 9 and pH 7 if you wish to work in the alkaline range. We would advise that the calibration
curve be checked at least once a month, using the routine described below.

»  Adjust temperature manual compensation trimmer “°C" (11) according installation temperature.

= Adjust “0" (9) trimmer until display shows pH 7.00

= Dip the electrode into a pH 4 or pH 9 buffer solution for few seconds.

+  Adjust “pH-mV” trimmer (8) until display shows pH value according to the used solution.

10.7 - PB-PH SPECIFIC ELECTRICAL FAULTS

@ THE PUMP DOES NOT MEASURE CORRECTLY
a. Check the calibration of instrument
b. Check the efficacy of the electrode

@ THE PUMP FAIL TO DOSE
a. Make sure the “set point" has been correctly set
b. Make sure the "ACID/ALK" switch is on the right position, i.e. that it concords with the required dosing.

N.B. When removing the pump from the plant use great care in detaching the delivery hose from the connector
nipple because it could contain some residual additive.
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11.0 - DOSING PUMP WITH RX METER

This unit is a dosing pump with integral Rx controller designed to measure, control, and regulate the Rx val
The PB-RX pump utilize an on-off- mode to stop dosing once the Rx value reaches set point.

The Rx measurements can be affected by such factor as temperature, the pressure existing at the point of ins
tion of the measuring electrode, and the efficiency of the electrical insulation of the process plant.

4 + 20 mA output.
Measuring range: - 1.400 mV  + 1.400 mV;
Upon request: relay output.

11.1 - ACCESSORIES

v 1 flexible PVC suction hose, transparent crystal type, length 2 m;

s 1 semirigid polyethylene hose, white, length 2 m;
n 1 injection valve 3/8 BSP m,
s 1 filter;
s 1 insulated tool for calibration;
- 8 1 instructions/operating booklet.

11.2 - TYPICAL INSTALLATION (Fig. 28)
A Injection valve

B Power supply

C Filter

D Floating level switch

E Electrode

G Level switch connector

H Cable gland ’

I Chemical tank

L 4+ 20 mA output connector
M Relay output

P Electrode holder

T Electrode connector

V Process plant

11.3 - LEVEL CONTROL

The dosing pump is supplied with level control setting and upon request floating level switch. When the lew
of the additive is lower than the switch, level alarm and yellow L.E.D. are ON: the pump is OFF.

The level control alarm goes ON with b seconds delay.
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11.4 - PB-RX PUMP CONTROLS (Fig. 29)
1 - ON/OFF light switch “green”
2 - Level alarm L.E.D. “yellow”
3 - Pulse frequency L.E.D. "red”
4 - Injection frequency adjustment knob
5 - RED/OXI selector
6 - Redox signal L.E.D.
7 - Oxid signal L.E.D.
8 - Gain calibration
9 - "0" calibration
10 - 4 digits display
12 - Set calibration trimmer
13 - Meter/set point selector

11.6 - COMMISSIONING THE PUMP

. Install the metering pump as described in Chapter 3.0 “PUMP INSTALLATION".

B. Place the electrode in the electrode holder.

C. Connect the electrode to the metering pump by means of the male BNC connector (T) rotating it through
D.

=

90°C.
Position the “FUNCTION SELECTOR" (13) at set and then use the tool supplied with accessories to adjust
the “set” (12) trimmer to the required value.

E. Position the function selector (13) at "met”. Use the "RED/OXID" switch (5) to select the required type of
intervention (reduction or oxidation). Example: if the intervention point is set at 700 mV and an oxidation is
required, set the switch to OXID. The pump will then start dosing the additive every time the solution poten-
tial drops below 700 mV. If it is desired to perform a reducing action, set the switch to RED, in which case
the pump will come into operation every time the solution potential rises above 700 mV. Bear in mind that
Redox measurements are affected by pH variations; if this factor is subject to considerable oscillations, we
would advise that PB-RX pump can be supplemented with either an PH pump or pH instrument combined
with a dosing pump.

F. Use the FLOW knob (4) to set the number of pulse per minute, reducing or increasing the pump discharge
according to requirements. In this connection it must not be forgotten that adequate time must be allowed
for the additive to become uniformly distributed, otherwise the value read on the display will differ from the
real system state. )

All our pumps are tested at their maximum working pressure; consequently, if the plant is operating at a

lower pressure, the maximum discharge of the pump may be greater than the specified value.

3 - CALIBRATION
Disconnect the electrode from the pump and short-circuit the female BNC connector of the pump by the use of
copper wire, then use the plastic tool supplied with accessories to turn the potentiometer marked “0" (9) until
the display reading become 00. Then connect the electrode and immerse it in a buffer solution of well defined
mV value, agitate the solution and after few seconds rotate the potentiometer “mv- (8) until the correct mVv
value of the buffer solution is read on the display. :

11.7 - PB-RX SPECIFIC ELECTRICAL FAULTS

@ THE PUMP DOES NOT MEASURE CORRECTLY
a) Check the calibration of instrument
b) Check the efficacy of the electrode

@ THE PUMP FAIL TO DOSE
a) Make sure the “set point” has been correctly set
b) Make sure the “RED/OXY" switch is on the right position, i.e. that it concords with the required dosing.

N.B. When removing the pump from the plant use great care in detaching the delivery hose from the connector
nipple because it could contain some residual additive.
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12.0 - ELECTRODE HOLDERS

o
Three different types of electrode holders are available: monotubular for immersion, electrode cell, angd jn.Jis
It is essential to bear in mind that the distance between the injection point and the electrode must never bela
than one metre. When this is not possible, an appropriate chemical mixer must be inserted between the
tion point and the electrode. &

13.0 - pH ELECTRODE CLEANING AND MAINTENANCE

When the electrode is not used for a lengthy period of time, it is important to preserve it immersed in a 3M DOtu
sium chloride (KCl) solution. The formation of deposits on the electrode will produce erroneous readings, Tj
necessary cleaning action depends on the type of deposit under consideration. In the case of thin deposits, shal
the electrode in the manner of a thermometer or use a spray of distilled water. Organic residues or particula
resistant deposits should be removed by chemical means. Mechanical cleaning of the bulb should be resorted
only in extreme cases, but bear in mind that abrasion can lead to irreparable damage. If cleaning does not fy)
re-establish the efficacy of the electrode, it may be that the electrode has aged. Ageing will show itself in the f
of either a measurement error or a slow response. Ageing can be ascertained by thoroughly cleaning the ele
trode and then measuring a solution of known pH: if the error exceeds 10% (ten percent), reconditioning w
have to be resorted to. If even this fails to re-establish correct electrode performance, there is no alternative’
replacement. i
s
13.1 - RECONDITIONING
Immerse the tip of the electrode in 0.1 N hydrochloric acid (HCI) for 15 sec., then rinse with water and reimmer
the electrode in a 0.1 N solution of sodium hydroxide (NaOH) for 15 sec., followed by a second rinsing. Repe
this sequence three times and then carry out another check measurement.




I

% HLHONT...
19 -09- 2002

Impol d.d.
Partizanska 38

2310 Slovanska Bistrica

Slovenija .

Tel,: +386 2 8453 100, 8187 521

Fax.:+386 2 219
i ONT=-ALUPLAST D.O.O, Komitent 15159000
TIZANSKA 38 Dobavnica : 400805
VENSKA BISTRIGCA 2310 Neto : 30 kg
VENIIA Slovenska Bistrica H 2002-09-17
MADE IN SLOVENIA
Stran 1 Strani 1
TIFIKAT O PREGLEDU &t ; 400805/1
t Opis produkta .
Narodile kupca & .1 1257/2 . Narodila: 87931/3/2
’ ZICA P31 OH
531 1,200/ 30, 0K-DIN K Neto: 20 kg
omia, du navedeni jzdelkl nutrerajo ¢ adpicanion normativom
1725, DIN 1790, DIN 17 38
ricjermna & analiza:
ANSKE LASTNOSTI
| Obd.en. R 1 Rp0O2 Razrezek Trdota Erlchsan UZacenje  Pos.
N mm2 N/mm?2 A % H8 mm %
g 13852 10190’0 .......... 1510 .......... AR R -—1 ...................
5KA SESTAVA
Si Fe (9] Mn Mg Cr 2n Ti Al
% % L] % L % % % %

0010 0,0020 2,2500 0,1750 0,0040 0,0030 57,1780

0,0900 0,2900 ¢

DIREKTOR PODROCIA KAKOVOSTI

TomaZ smelar

rutea je ypisnma v reg atar pi Okrein = cciZiy v Mariboru « Reg. 3. vpisa: Srg §6/01315 ¢ Znasak osnovneza rupiiala 6.063.000.000,00 SIT « Matitna Stevilka 5040736
=2 J& vpisd LA Pradsedrik nadicrnega odbora Mfi_an Cerare Davina 3L 45397687

oo R

LBITTANMY TA

TOVY T I TLY_TATATLITTL

O G T 000~ VT

§—ap—
PT o OonanY T OnN



I oL 3 >

L & I vl

T

&"" e

a

Impal d.d.

Partizanska 38

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

Tel.: +386 28453 100, 8187 521
Fax. : +386 2 219

INT-ALUPLAST D.O.O. Komitent f 15159000
IZANSKA 38 Dobavnica 1 400339
ENSKA BISTRICA 2310 Neto 777 kg
ENIIA Slovanska Bistrica ; 2003-04-07
MADE iN SLOVENIA
) Stran 1 Strani 1

[FIKAT O PREGLEDU St. 400339/1

Qpis produkta

Marocilo kupca &t : 380/3 Narogilo: 96472/3/2

ZICA P31 H36

%31 4,600/ 50,0 1 K -DIN K Neto: 777 kg
19, da navedeai izdelki u:tre_zaja pri {plsanlm normativom
725 DIN 1790 DIN 179¢
ijema z analizo!

. NSKE LASTNOSTI 3
Obd.en. Rr Rp0z Raztezek Trdota Erichsen Usesenje  Pos.
N/ M2 N/rm2 ALD % HB ram %
R 3 ............... 571 ..... 3 D ,5 .......... 270,0 5 g eeseee - : S
SKA SESTAVA
Si Fe Cu Mn Mg Cr Za Ti Al
% % % % ) % Yo Ya %
.......................................... - 573101?040'014100057970522

Rag. ¥
b jevpisana v register pri Dkrelngn 1025ty v Maribaru @
predsednik nadzasnega odbera Mil

0,0348 00989 0,1 Y05 0,0406

OIREKTOR PODROIA KAKOVOSTI
Tomaz Srnolar

. ml| <5
VJ :
B b
KA
Eawdd |L—im
AsfstyCon” =

Hemrr a9 T TOVTIATE-TVNTTY

. vplsa: Srg $6/01315 = Znasek osnovndsd, kapirala £.083.000.000,00 51T = Matifez Sav ka 5040736
‘an Cerar » DavEna §t.: L5‘1976t7

¢al

ce gf 7 QaF= Y¥J RT:80 €002 0T/90



o e

TZANSKA 38

/ENIIA

ONT-ALUPLAST D.0.0O,

/ENSKA BISTRICA 2310

: Impol d.d.
’[’ .. 2009 : Partjzanska 38
’ = } 2310 Slovenska Bistrica
Slovenija *

Tel.: +386 28453 100, 8187 521
Fax.: 4386 2 219

Kotmitent : 15159000
Dobavnica i 17716
Neto : 1053 kg

Slovenska Bistrica

- 2002-11-11
MARE IN SLOVENIA

Stran 1 Strani 1

iF IFIKAT O PREGLEDU St 17716/1 ,
TE Opis produlkta . d
Marofilo kupca & & 1717 QD 23.10.2002 Narocilo: B9944/4/1

o

=y

"z |

55 VOTLI PROFILI £ 210 T5

510 0663 X 6001 ,00 D-DIN : Nete: 1053 kg

x |ufzmo z analizo!

U M, da navedeni lzdalki ystrazafo po dpisanim normativemn

Y 1725 DIN 1748 PO NACE I

FINSKE LASTNOSTI
o Obd.en, Ar Rp02 Raztezelk Treota IZrichsen UZesenje  Pos.
Ny tm2 N/mm?2 AlQ % HB ITirT %

¢ 181 21,4 192,2 10,9 69,0 - - 1.2
O JEKA SESTAVA
i 5i Fe {7y Mn Mg Cr Zn T Al

oh % % % % Y % % %
g T 0,4100 0,2000 0, 100 0,0220 0,4700 0,0030 0,0420 0,0000 $8.a730 I

DIREKTOR PODROCIA KAKOVOST]
Tomaz Smalar

(LR TR
ZalalyCert™ =

D iz vpizanavizglster prl OkroZner s0diaiu v Mariboru o Reg. Eivpisa: 5z 956/01315 = Znesek osnovneza kapilaly 4.063,000.500,00 SIT + Matigns Slevilka 5060736

pradsednik nadzarnzga adoara Milan Carar e Davina 5t.: 45197637
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NT-ALUPLAST D.O.O.
ZANSKA 38

ZHSKA BISTRICA 2310
ZHIIA

* FiKAT QO PREGLEDU St.: 1781/1

By AN ven
Impol d.d.
[i 6 R ﬂﬁns Partizanska 38 o
ul® [fud 2310 Slovenska Bistrica
Slovenija
§. 4l Tel. : +386 28453 100, 8187 521
Fax,:+386 2219
Komitent ; 15159000
Dobavnica ; 1781
Neto : 3307 kg

Slovenska Bistrica

: 2003-02-03
MADE IN SLOVENIA

Stran 1 Strani 4

Cpis produkta

Narodilo kupca 8t 2208 0D 12.12.2002
5 POLNI PROFILI AC 10 TS

510 0668 X 6000 30 D-DIN

10, da navedenl Izdelkl wsirezaje pre pisanlm normativorn

705 DIN 1748 PO NACR™ U

sjema z snalizo:

Narotilo: $2435/3/1

Neto: 1010 kg

NSKE LASTNOSTI

Raztezek Trdota Erichsan Usesenje  Pos,
AlQ %% HB mm Yo

....................................................................................................................................

Obd.en. Rm Rp02
N/ 2 N/mm2
1744 220 5 200,2

. SKA SESTAVA

5t Fe Cu Mn Mg Cr
Yo % Y% Y Y% %

.......................................................

0,4200 0,2200 0,0 .00 0,0240 0,800 0,0000 0,0200 0,0200 98.7960 .

......................................................................

. ibi javpisanav regisler pri OkroZnen sodidiu v Maribaru @ Reg. 51, vpiza: Srg 96

DIREKTOR PODROMIA KAKOVOSTI
TomzZ Smolar

=3 7]

BalatyCart®

=R
e
veAs
et
| i

101345 + Zné:iek asnovacza kapliala 4.065.006,600,00 5IT = Matigna Sigvilks 5040736

Prodsecnik radzamega odbora Mitan Cerar ¢ DavZna St 45197827
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“ALUPLAST D.Q.O.
\MSKA 38

5<A BISTRICA 2310
[ia

inore Ly =

# T O PREGLEDU St.: 5¢13/1

Impal d.d.
Partizanska 38

2310 Slovenska Blstrica
Slovenija

Tel. : +386 2 8453 100, 8187 521
Fax.:+386 2 219

Komitent 15159000
Dobavnica 5911
Neto : 960 kg
Slovenska Bistrica - 2003-04-07

MADE IN SLOVENIA

Stran 1 Steani 1

Opis produkta

Narodile kupea 3t.: 219 OD 24.2.2003
3 VOTLI PROFILE ACLC T5

510 0666 X 4800,00 D-DIN

Narocilo: 95262/1/1

..........................................................

Neta: 960 kg
%, 3 ravedanl xdatkl ustrezajc:'predp{sa 1im normativom
& DIN 1748 PO NACGRTU
# )2 anglizo:
£ E LASTNOSTI
Obden. Rm Rp02 Raztzzek Trdata Ericheen Usesenje  Pos,
N/mma N/mm2 AlD % a8 mm %

P 1 2721 199,4 10,6 75,1 = . 12
{ SESTAVA

Si Fg Cu in Mg Cr Zn 7i Al

Y Y % ] Y% Y% % Yo %

DIREKTOR PODROCIA KAKOVOST!
TamaZ Smolar

I [ ':QI

Falalytan”

150 14491
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£ .o Impol d.d,
ﬁ H L‘a 2083 Partizanska 38 g
2310 Slovenska 3isirica
v Slovenlj
. iy avenle
Tel.: +386 2 8453 100, 8187 521
' Fax.:+386 2 219
MT-ALUPLAST D.O.O. ~ Komitent 15159000
TZANSKA 38 Dobavnica 400693
IENSKA BISTRICA 2310 Neto 455 kg
/ENIJA Slovenska Bistrica - 2003-08-06
MADE SLOVENTA
. tran 1 Strani 1
"1=IKAT O PREGLEDU St : 400693/1
. Opis produkta
. Narodile kupea ! 1. 1085-22-7-2003 - Narogilo: 2110/1/1
131 PLETIVO P31 H: 5
522 2,800/ 80 2000/ 25000 D-DIN Neta: 455 kg
sna, da navedenl lxdelki ustrezaje ‘edplsanim normativem
73-3 EN 1301 IMPOL
rjujemo z analizo:
ANSKE LASTNOSTI
1 Obd.en. 21! RpO2 Raztezek Tedota Erichsen USasenje  Pos.
I /'mm2 N/mm2 ALQ % HB mm %
. 93 .......... 1543 ....... : 333 152'1 ......... R sevan 405 i e 1 ...................
I1SKA SESTAVA
Si Fe Bt} ™n Mg Cr Zn Ti Al
% % a % %o % Y % %

...................................................

0,0348 0,098% 1,0005 D,0406.2,5731 0,

................................................................................

1704 0,0141 0,0057 57.0522

Druiba Je vpisana v rég

)

ister prl Okre nem sodiscu v Marlboru  Rug. 4t ypisa: Srg 96/0131

3

Dradeadni nadzarness odbora Milan €

DIREKTOR PORROCIA KAKOVOSTI
TomaZz Smalar

o Jnesak osnovnega kapitala 4.063,000.000,00 51T » Mati¢na Stevilka 5040736
arar = DavEna 3t 53197687



wo'hlear 750

n Opis produkta

Impol d.d,

Partizanska 38

2310 Slovenska Bistrica
Slovenijz

Tel. : +386 2 8453 100, 8187 521
Fax, : +386 2219

Stran 2 Strani 3

Narogilo kupca 5t. 2208 OD 12.12,2002

% 5 VOTLI PROFILI AC 1O T5

510 1595 X 4800, )0 D-DIN

¢ @, da navaclen! [zdeiki ustrexaje pre isanim normativem

© 725 DIN 1748 PO NACRY J

by Jerne k gnalizo:

Nzrolilo: 92435/2/1

Neto: 1132 kg

4 1SKE LASTNOSTI

Obd.en, Rm Rp02 Rezbezek Trdota Erichsen Usesenje  Pos.
N/m m2 N/mmz ALQ % HBE mm %%
€1 226 2211 196,2 20,0 73,0 5 . iz
i SKA SESTAVA
; Si Fa Cu Mn Mg cr zn Ti Al
% L7 % S Yo % % % %%
< iy 0,4350 0,2200 0,01 20 0,0160 0,4500 0,0020 0,0030 0,0000 98,840 i e

4

PIREKTOR PODROCIA KAKDVOSTI
TomaZz Smolar

EX E=3 7

Barelyten

2 e vpisana v reglster pri OkroEnem s didie v Mariboro « Reg, 8L vpica: Srg 9601315 = Znasek osnovneg: kapitaia £4.663.000.000,00 5.7 = Maticna flevilka 5040736
2redsednik nadzarnega edbera Milan Cerar = Davina 8t.: 43157€87

an0 @

BUTAORIL ISVIANTY-INOKTV

£9L €€ 0% € 98¢+ XV 0g:80 €008 0T/90



Impol d.d.

Partizanska 28

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

. Tel. 1 +386 2 8453 100, 8187 521
Fax. :+3862 219

D: i mnlca: 750 Stran 2 Strani 3
Id n Opis produkta
Narodilo kupca 5t. 2208 OD 12.12.2002 Narodilo: 92435/2/1
3t 2 5 VOTLI PROFILI AC LO TS
510 1595 X 4800, )0 D-DIN Neto: 1122 kg
Put it o, da navedent (zdelki ustrezajovpre Jsanim normativor
DI 725 DIN 1748 PO NACR] J 5 ! : '
Kgr }E\'ﬂd‘:&ﬁali:o:

ME 1/ ISKE LASTNOSTI ; ) 1

O5d.en. Rm Rp02 Rarlezek Trdota ~  Erichsen  Ugesenje  Pos.
N/n m2 N/mrm 2 Al10 9% HB mm %
................... T R ........‘........,
30, g1 226 2211 165,2 10,0 73,0 - - 3 2
<E il kA SESTAVA
Sar Si Fa Cu Mn Mg cr zn T Al
% % % % % % % Ya %
oc i 0,4350 0,2200 0,01 20 0,0160 0,4800 0,0020 0,0030 60,0000 8g.8430 T e
T DIREKTOR PODROCIA KAKOVOSTI
Tomaz $molar
4

1 YY)
= Borelyten* T

fi= <

&5 14007

Wb Lie vpisana v reglster or OkroZnem s didfu v Mariboru # Reg. &t vpisa: Srg 96/01315 * Znesek osrovnepz kapitaia £.663.000.000,02 ST = Malitna flevilka 5040736 :
Predsidnik nadzornega odbara Milan Cerar « Davina &t.: 45177687 I

9007 BUTAOSIL ISVIANTY-INONTY £aL €€ 08 ¢ 9¢+ XVd 0Z:80 €00& 0T/90



SIGURNOSNO-TEHNICKI LIST
Naziv proizvoda: SANOSIL SUPER 25@
Prema prcitoko!u Evropske Unije: 91/155 EC

Datum : 11.03.2002.

1 Identifikacija proizvoda i dobavijaca

* Detéﬁi o proizvodu :

* Trgovacko ime proizvoda : SANOSIL SUPER 25

Isporudilac : VALTER d.o.0. ' i
Homec, VII. ul.16
1235 RADOMLJE -

Tel. +386 1 7227 374
Fax + 386 1 7227 037

Informacije za izvanredna stanja :Valter : GSM: +386 41 624 378
Latop : Mobil: + 43 664 33 88764

2 Sastav/Informacije o sastojcima

* Kemijske karakteristike:

CAS-Nr. Razvrstavanie:
7722-84-1 Vodikov superoksid
* EC broj: 231-765-0
* Opis: koncentrirana vodena otopina vodikovog superoksida
* Kemijska formula : H,0,
* Molekularna masa:  34.02
* Sadrzaj: Jedinica: 50 tezina: %
* Qznake opasnosti i
upozorenja: R34
2 Vrste opasnosti
* Opis: |zaziva opekline. NadraZuje organe za disanje .

* Posebne mjere upozorenja i opasnosti po ljude i okolinu:

(O) “oksidativno”

Znak opasnosti za supstanciju koja pri dodiru s drugom tvari oslobada toplinu.
Opasnost od razgradnje ako je izloZena inkompatibilnim substancijama,

kao npr. metalima, ionima metala, bazama, reducirajuc¢im materijeama.

E ‘eksplozivno" -opasnost od eksplozije s organskim otapalima (VIDI 10)
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3 Prva pomo¢

* Opée informacije
Ukloniti ugrozenu osobu iz opasnog prostora.
Primjeniti samozastitu (tijela, ociju, disnih organa).

* Kod inhalacije (udisanja)
Ugrozenu osobu odmah iznijeti na svjezi zrak.
Unesrec¢enog drzati u polusjedecem polozaju's izdignutim gornjim dijelorn.
Utopliti i u komfornom polozaju i pokiiti pokrivatem.
Kod problema s disanjem osigurati davanje kisika.
Ako disanje zakaze primjeniti “ysta-na-usta” reanimaciju.
Odmah potraziti savjet lijecnika.

% U dodiru s koZzom
Mjesto kontakta odmah isprati velikom koli¢inom vode.
Odmah skinuti kontaminiranu ili natopljenu odjecu.
Utopliti i u komfornom poloZaju pokiiti pokrivacem.
Kontaminiranu odjeéu odmah isprati s mnogo vode.

* U dodiru s o¢ima
Drzati o&ne kapke otvorene i ispirati o¢i s mnogo vode, minimalno 15 minuta.
Kontaktne leée (ako ih nosi) ukloniti samo ako je to lako izvodljivo.
Ostala obrada samo od strane oftalmologa u o&noj klinici.

* Ako se proguta
Usta ispirati s mnogo vode.
Piti mnogo vode u malim gutljajima (da se razrijedi).
Ne izazivati povracanje!
Odmah potraziti savjet lijecnika.
opliti i u komfornom polozaju pokriti pokrivagem.

Ut

Mjere protupoZarne zastite

*x Sredstva koja se mogu primjeniti
voda: (voda; prskalice pod pritiskom, protupozarna crijeva),
pjena za suzbijanje pozara.

* Sredstva koja se ne mogu primjenjivati
Pragak za suzbijanje pozara, ugljiéni-dioksid.

* Opasnosti koje moZe uzrokovati proizvod, produkti zapaljenja ili proizvedeni
plinovi
Proizvod nije samozapaljiv.
Ako je u dodiru s vatrom (pozarom), moze se razgradivali uz oslobadanje kisika.
Oslobodeni kisik podrZava pozar (vatru).
Rizik od prevelikog pritiska i eksplozije (rasprskavanja)
zbog razgradnje u zatvorenim prostorima.

Strana 2 -9
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U sludaju vatre (poZara) hladiti rizitne kontejnere (burad, kante, kanistre) vodor ili
razrjedivati sadrzaj vodom (poplaviti ih).

Specifalna zastitna oprema
U sluéaju pozara, nositi opremu za disanje nezavisnu od okolnog zraka,
kao i zastitno odijelo.

Mijerenje Stetnih djelovanja

Zastita osoblja zaduZenog za mjerenja:
Nositi za&titnu opremu (vidi sekciju 8)
Smijestiti osoblje na sigurno. &
Osobe bez zatite odvoijiti na sigurna mjesta (distancirati).

Mjere ekoloSke zaStite:

Pridrzavati se regulacija u prevenciji zagadenja vode

(skupiti, isprijeciti, prekriti/nasuti).

Skupiti i posuti s pijeskom ili zemljom. ‘

Ne koristiti: zapaljiv materijal, strugotinu, tekstil (odjecu).

Cuvati vodikov superoksid podalje od inkompatibilnih substancija.
(vidi sekciju 10).

Mjere ¢is¢enja/sakupljanja:
Nerazrijedeni proizvod se ne smije ulitiu sustav drenaZe, vodozastitno podrucje li
kanalizaciju

Transport i skladiStenje

Rukovanje

Mjere za sigurno rukovanje:

Treba provoditi ubi¢ajene mjere predostroznosti u radu sa kemikalijama .
Cuvati od utjecaja netistoca i topline.

NIKADA ne vraéati proliveni proizvod u originalno pakovanje za potrebe
recikliranja. (rizik od razgradnje/dekompozicije).

Nositi osobnu zastitnu opremu.

Izbjegavati dodirs ocima, kozom i odjecom.

Ne udisati pare iaerosol/maglu.

Osigurati dobru ventilaciju prostorije.

Osigurati kupaonicu i tu-a za oéi za potrebe izvanrednih stanja.
Promijeniti radnu odje¢u koja je navlazena ili natopljena proizvedom.
Kontaminiranu odjeéu odmah oprati (namociti ) vodom.

Mjere zastite od eksplozije i poZara:

Zastititi od sunéevih zraka, topline, efekta topline.

Cuvati dalje od inkompatibilnih substanci ja (vidi sekciju 10).
Skiadistenje

Zahtjevi za prostorije i posude u kojima se proizvod smjesta:
Koristiti samo onu ambalazu koja je prikladna za vodikov superoksid.
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Za transport, skladistenje i instalaciju tankova Kkoristiti samo
dozvoliene materijale.

Dozvoljeni materijali su:
kromirani ¢elici, npr. 1.4571,
gisti aluminij (najmanje 99,5 %-tna kvaliteta),
~ neke legure aluminija i magnezija,
polietilenski materijali (HDPE).
Treba upotrebljavati prikladne ventile na svim pakovanjima, kontejnerima i
tankovima i povremeno provjeravat njiHovu ispravnost.
Ne zatvarati proizvod u posude bez bez ventila (tj. sistema za izvjetravanje)
il izmedu zatvorenih ventila.
Rizik od pretjeranog pritiska ili eksplozije (rasprskavanja)
zbog razgradnje u zatvorenom prostoru.
Ne prazniti posude pomocu pritiska.
Pakiranja, posude, tankove, redovno provjeravati vizuelnim pregledom na bilo koji
snak nenormalnosti, npr. korozije, porasta pritiska (napuhavanje),
porasta temperature, ostecenjaitd.
Posudu uvijek dobro zatvoriti nakon uzimanja proizvoda.
Osigurati da je proizvod uvijek dobro zatvoren.

Smjestaj u skladistu (zajednickom):
Ne skladititi zajedno s : luzinama, reduciraju¢im sredstvima,
solima metala, zapaljivim substancijama.

Ostale informacije o uvjetima skladistenja:

7a skladidtenje vodikovog superoksida na veliko treba predvidjeti : kompatibilne
materijale, propisano razdvajanje, propisani prostor za provjetravanje, opremu za
provjetravanje, kontrolu temperature, pijesak (zemlju), granicnike za slucaj
proljevanja.

Za daljnje i detaljnije informagcije o specijalnim zahtjevima dizajna/arhitekture
kontaktirati proizvodaca za savjet.

Prije prvog punjenja i pustanja u rad instalacije s rezervoara (kanistra), svi dijelovi
postrojenja uljuCujuci i slavine moraju biti paZljivo o&idéeni i potpuno isprani .
Metalni dijelovi instalacija moraju s& pravilno namjestiti i ucvrstiti.

Pridrzavati se postavijenih postupaka zastite na radu.

Redovno provjeravati raspolozivost vodom za slugaj uzbune

(za hladenje, pozar, razjredivanje) i povremeno potvrdivati ispravno rukovanje.

Kontrola izlaganja i osobna zastita

Dodatne informacije o dizajnu/izgradnji tehniékih sistema
Osigurati pogodno usisavanje/aeraciju radnog prostora i radnih strojeva.

Substance limitiranih vrijednosti koje zahtjevaju monitoring
na radnim mjestima :
CAS-Broj Supstancifa % Tip Vrijednost

7722-84-1 Vodikov superoksid  MAK (D) 1 ml/m? 1,4mg/m’
MAK (USA) 1 mi/m® 1,4 mg/m’
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9 Fizicka i kemijska svojstva

¥ b % b R 3 kb b b O O b

Osobna zaStitna oprema

Opcée mjere higijene i zastite

Treba primjenjivati uobiCajene mjere prethodne zastite u radu s kemikaljjama.
Nositi raspolozivu zastitnu odjeéu, rukavice i zastitu za odiflice.
Izbjegavati kontakt s o€ima, kozom i odijelom.

Osigurati dobru ventilaciju prostorije.

Ako je izlaganje na radnom mjestu vece od dozvoljenog,

primijeniti mjere zastite kod udisanja.

Oprema za disanje

Ne udisati pare ni aerosol/magilu.

o

Ako izlaganje na radnom mjestu prelazi limit, upotrijebiti respirator sa zelenim filtrom
tip B ili opremu za disanje neovisnu od okolnog zraka (preporuka filtra na osnovu

Njemackog zakona).

Zastita ruku

Nositi zastitne rukavice: PVC , Neopren ili prirodna guma.
Ne koristiti zastitne rukavice od pamuka ili koze.

(Rizik spontanog samozapaljenja).

Zastita oCiju

Nositi specijaine zastithe naocéale ili Stitnike za o&i sa zastitnim ekranom.

Zastita tijela

Nositi nezapaljivu (ili teSko zapaljivu) zastitnu odjecu.
Preporuéeni materijali su: PVC, Neopren, Nitril guma, Prirodna guma.

Nositi gumenu ili plastiénu obucu. [zbjegavati obucu, zastitnu odjecu i rukavice od
pamuka ili koze (rizik od spontanog samozapaljenja).
Izbjegavati kontaminaciju odjece s proizvodom.
Promijeniti radnu odje¢ u koja je ovlazena ili polivena proizvodom.
QOdmah oprati kontaminiranu odjecu vodom:.
Svu zastitnu opremu koja je bila kontaminirana ogistiti prije upotrebe.

Stanje :

Boja :

Miris :

Promjene sfanja:

Tocéka zamrzavanja:
Toc¢ka kijucanja:

Tocka paljenja:
Zapaljivost: kruto/plinovito):
Temperatura paljenja:
Opasnost od eksplozije:
Pritisak isparavanja:
Gustoca:

Topljivost/mijeSanje s vodom:

PpH:
Viskozitel dinam.

tekuéina
bezbojno

bez mirisa
Vrednost/Opseg

Jedinica Metod

- 52

114

nezapaljiv
nezapaljiv

ne

nije primjenjivo
99 Pa, na 30 °C,
na 20 °C
potpuno
ca.1,2 20°C
1,86 mPa *s

Strana 5-9
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10 Stabilnost i reaktivhost

* ok % o % % %

* Materijali koje treba izbjegavati
Proizvod je oksidativni i reaktivni agens.
Stabilan na sobnoj temperaturi.
Opasnost od razgradnje/dekompozicije kad je izloZen toplini.
Rizik od ubrzane egzotermne dekompozicije i oslobadanja
Kisika kao substancije, vidi nize.
Mjesavine sa zapaljivim materifalima (npr. otapala)
mogu pokazati eksplozivne osobine (i ispod zadanih koncentracija).
* Uvjeti koje treba izbjegavati: suncevo svjetlo, toplina, toplotni efekt.
* Substancije koje freba izbjegavati:
Necisto¢u, metaine ione, soli metala, metale.
Alkalije, klorovodi¢nu kiselinu, reduciraju¢e agense, samozapaljive substancije,
otapala.
* Opasni produkti razgradnje
Para i kisik.
Rizik od porasta pritiska i prsnu¢a zbog razgradnje u ograni¢enim prostorima,
ukljuéujuéii cijevi.
Oslobodeni kisik podrzava vatru.
* Dodatne informacije
Komercijalni proizvodi su stabilizirani kako bi se smanjio rizik od
razgradnje/dekompozicije zbog kontaminacije.

11 Toksikolo¢ki podaci

* Akutna toksiénost

* LD/LCs vrijednosti prema relevantnoj klasifikaciji:
Komponente Tip Vrijednost Vrsta
Akutna oralna toksicnost LCsp >2000 mg/kg Stakor
TNO-Report V 93.311

* Primarni efekt iritacije:
na kozu : kausti¢an, zec, bez OECD metode.
na oéi: snazno nadrazuje, zec, bez OECD metode.

* Test osjetljivosti
Ne izaziva osjetljivost u gvineja svinje, test maksimizacije, OECD metoda.

* Druge informacije (eksperimentalna toksikologija)
Mutageni potencijal:
in vitro: nema metaboli¢kih mehanizama (aktivacija) i zabiljeZenih mutagenih
djelovanja - nije mutagen.

In vitro, oralno: negativno (nisu zabiljezenia djelovanja).
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Subakutna do kroniéne toksiénosti

Djelovanje na reprodukciju /Teratogenost:

Nife zabiljezeno.

Karcinogenost:

Pokazatelji mogucih karcinogenih djelovanja u eksperimentima

na zivotinjama raznih vrsta: djelovanja nisu zabiljeZena.

Vodikov superoksid nije na listi kao karcinogen prema: MAK, IARC, OSHA, ACGIH.

Iskustva u pokusima s ljudima

12

*

*

Djelovanje na kozu:

Stvara opekline. Djelovanja koja se pojatavaju duzinom izlaganja mogu biti razne
iritaciie (bijele mrlje ), crveni osip do stvaranja mjehura (upala).

Djelovanje na odi:

Razliiti stupnjevi konjuktivitisa, osteéenja roznice ili ireverzibilna

ostedenja odiju.

Simptomi se mogu javiti sa zakas$njenjem.

Efekti ingestije:

Gutanje moze dovesti do upalnih nekroza mukoznih membrana usne $upljine,
jednjaka i Zeluca. Snazno oslobadanje kisika moze dovesti do zelu€anih ekstenzija i
krvarenja kao i nastanka raznih oste¢enja probavnih organa, pogotovo ako je
progutana veca koli¢ina.

Efekt inhalacije:

Udisanje para/aerosola moze dovesti do raznih iritacija respiratornih organa i do
raznih oblika upale pluca.

Simptomi se mogu pojaviti kasnije.

Ekoloshe informacije

Podaci o eliminaciji (zadrZavanje i degradacija)
Brzo se razgraduje na kisik i vodu.
Medij: voda, tlo.

Ponasanje u prirodnim sistemima
Komponente:
Vodatltlo:
U principu, vodikov superoksid se ne smatra Stetnim za vodene tokove.
U prirodi se razgraduje ili je reduciran te openito ne pokazuje nikakve vidljive
Stetne efekte na prirodnu okolinu.

Zrak:

Ne postoje limiti u smislu industrijskog emitiranja.

Potencijal bioakomulacije i pokretljivost
Bioakomulacija:

Dekompozicija, redukcija na kisik i vodu.
Ekotoksikoloski efekdti:

Toksikologija vode:
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Otrovnost za ribe (Goldrofen, 48 h): LCo 20 mg/l
LCs 70 mg/l
LCi0 80 mg/l

* Ponasanje u postrojenjima koja stvaraju otpad
Brza dekompozicija (razgradnja) na kisik i vodu.

* Dodatne ekologke informacije
Prema recepturi sadrzava slijedece teSke metale i spojeve prema Evropskom
vodi¢u No. 76/464 EC: nema. )

13 Uklanjanje

* Proizvod

* Preporuka:
MoZe se ukloniti kao otpadna voda prema lokalnim zakonskim regulativama,
prethodno razrijeden s mnogo vode (sistemi za odvodenje/drenazu, postrojenja za
tretiranje otpadne vode), ili se moze izliti u povrsinske vode u okviru lokalnih
regulativa ako se prethodno razrijedi s mnogo vode i nakon dozvole ovlastenih
osoba.

* Ambalaza
* Preporuka:

Oprati prazne kante vodom prije uklanjanja.

Odnijeti dekontaminirane (oprane) kante u lokalne centre za reciklazu.
14 Informacije o transportu
* Cestovni transport ADR/RID (prijelaz granice)
* ADR/RID-GGVS/E Klasa : 5.1
* Broj/Siovo : 1b
* Kemler-Broj : 58
* UN-Broj : 2014
* ObiljeZavanje robe : 2014 Vodik superoksid, vodena otopina

<50% H,0,

* Prekomorski transport IMDG
* IMDG/GGV More : 5.1
* UN-Broj : 2014
* Grupa pakovanja (ambalaza) : PG. I
* EmS-Broj : 5.1-02
* MFAG-Broj : 735
* Polutant (Zagadivac) mora : ne
* Pravilno tehnicko ime : Vodikov superoksid, vodena otopina
* Napomene :

Zastititi od topline. Drzati odvojeno od metalnih ostataka (praska i sl.),
permanganata, klasa 4.1. Samo na platformi.

* Avio transport ICAO-TI i IATA-DGR
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* ICAQ/IATA Klasa : zabranjeno
* Pravilno tehni¢ko ime : Vodikov superoksid, vodena otopina
Drzati odvojenc od hrane,
luksuzne robe i sirovina.
* Transport/Dodatne informacije
Opasno prema regulativama za transport:
GGVS/GGVE/RID/ADR/IMDG Gode/ICAO-TI: Da.
15 Konftrolne informacije &
* ObiljeZzavanje prema EU direktivi
Oznacavanije i etiketiranje substancija prema EC Direktivi 67/548/EEC i
amandmanima. #
* Index slovo i oznaka opasnosti od proizvoda:  C = korozivno.
* Riziéne naznake : R 34 — uzrokuje opekline.
* Sigurnosne naznake: 28 - 36/39-45
- U kontaktu s kozom, odmah oprati mjesto dodira s mnogo vode.
- Koristiti zastitnu odjecu i zastitu za odillice.
- U slu€aju nesrece, ako se ne osjecate dobro,
odmah zatraZiti medicinsku pomoé
(ako je moguce pokazati etiketu).
Ako je substanca u slobodnoj prodaji (javi proizvod), slijdec¢a dodatna sigurnosna
informacija je neophoda: S % Cuvati zakljuano i izvan dohvata djece.
* Dodatna informacija:
EEC-grading EC-Broj 008-003-00-9
* Nacionalne regulaiive
* Kiasifikacija prema Stupnju Opasnosti Materijala
{Degree on Hazardous Materials), Anex Il:
Dodatne klasifikacije prema regulativama o opasnim substancama.
* Klasifikacija prema VbF:
* Informacije o restrikcijama zaposienih : ne
* Propisi o neispravnosti: ne
16 Ostale informacije nema
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ELK,

IZJAVA O SKLADNOSTI

~

ELKO ELEKTROKOVINA

Proizvodnia elektromotoriev, &rpalk in livarna Maribor d.o.o.
(ime dobavitelja)

TrZaska 23, 2000 Manbor, SLOVENIJA
(naslov dobavitelja)

s polno odgovomnostjo izjavlja, da so elektri¢ne naprave

FC 505 R1, FC 1005 R1, FC 1409 R1

(ime, tip ali Stevilka modela)

g

za katero velja ta izjava, izdelane v skladu s temi standardi:

. ~ SIST EN 60034 -1/-2/-51-6/-T/9/7-12/-14/-18: 1999
Covedee - GIST EN 55014-1: 1995 / A1:°1997 /7 A2: 2000 T
(ime oziroma $tevilka in datum izdaje standarda)

C231 - 1729/00
(8tevilka tehni¢nega poroéila ali certifikata oziroma

potrdilo o odobritvi tipa radijske postaje, e je potrebno)

in izpolnjuje zahteve Odredbe o elektriéni opremi, ki je namenjena za uporabo znotraj doloenih napetostnih
mej (LVD) (Uradni list RS, &t. 53/00 in 27/02) in zahteve Pravilnika o elektromagnetni zdruZljivosti (EMC)
- (Uradni list RS, 5t. 84/01 in 32/02).

Za verodostojnost izjave jaméimo s podpisom.

Maribor, 03.01.2003 cudie Viadimir PAY.CEC

{(kraj in datum) (e inrpriimek o,igov me oscbe)

LK An{oﬂdoo
50 T?Mgﬂbon reaska ¢:23

| = S——



£ Tri

=+ IFIMO
Trimo, inZeniring in preizvednja montaZnih objektov, d.d.
Prijateljeva cesta 12, 8210 Trebnje, Slovenija

t: +386 734 60 200, f: +386 730 44569
trimo@trimo.si, www.trimo.si

Specifikacija certifikatne dokumentacije

Papisnitis
St DN 40048
Contract number:
ovek: KONTEJNER BIRO 20’ IN 767
Building:
Narocnik: IMIP PROMONT-TEHPROM, d.o0.0-
Purchaser:
Mapa st.: 1 Datum: 04.06.2003
Document casé number: Date:

Osnovni kapital Share capital: 1,088.330.000,00 SIT
TV Daviéna stevillca Tax number: 85524310
W Stevilka reglstrskega vpisa Registration No.: S1g 94/01924 Chroino sodize Nove mesto

Predsednica nadzomega sveta Supervisory board's president: Andreja €eh



Potrdilo o kvalliteti osnovnega materiala

Iv.

Strop
Material:

PL &

Profil stropa
180x70x3x17
Vogalnik iz
Pl. 4

Pl. 6

Pl. 18

Pod

Pl. 8

Pl. 4

Profil poda

120x90x3
Vogalnik iz
Pl. 4

Pl 6

Pl. 18

Stebricki

Pl. 3

Pl. 18
Profil stebra
210x152x3

jeklo ¢ 12

Dodajni material

Natezna vez

Varilna zZica

Potrdilo varilcev

Joze Cvetan
Joze Longar

Kakovost:zahtevana:vgrajena:

St.37-2/S235JRG2
pocinkano/pocinkano

St.37-2/RSt.37-2
St.37-2/S235JRG2
S5355/535542G3

St.37-2/S235JRG2
St.37-2/RSt.37-2
pocinkano/pocinkano

S1.37-2/RSt.37-2
St.37-2/S235JRG2
5355/5355J2G3

St.37-2/S235JRG2
S$355/8355J2G3
pocinkano/pocinkano

St.37-2/5235JRG2

VACG60 1,2

Potrdilo o kvaliteti premaza

Kakovostni izvid za lake, barve in emajle

Rezistol osnovna barva E-Zp
Rezistol emjl VA Ral 9002

Dobavitel]:

Dunaferr
Welser Profile

Dunaferr
KosSice
ACRONI

Dunaferr
Dunaferr
Welser Profile

Dunaferr
KoSice
ACRONI

Dunaferr
ACRONI
Welser Profile

REMOS

SIAT

IC Trimo
IC Trimo

Helios
Helios

* St certifikata:

257499
W0677218

257363
03/41698101
31027086-2

257499
267363
664770

207363
03/41698101
31027086-2

257499
31027086-2
W0668849

167562

200301324

520519
520517

9493
9681

Stran 1 od 2



V. Dodatni elementi

e Potrdilo o skladnosti filc iz steklene volne URSA LIF 40 — $t.C703799-520-39
e Potrdilo o nosilnosti lahkih gradbenih fasadnih plo$é TRIMO FTVsg;

§t.P81013/98-3-540 — ZAG Lj z dne 16.09.1998.

e Porocilo o meritvi toplotne prehodnosti elementov SNV 100 in FTV 120:

-, §t.P1490/97-520-2 — ZAG Lj z dne 12.06.1998.

e Certifikat o skladnosti Trimoterm FTV St.certifikata 1709/99 — ZAG Lj z dne

12.02.1999

Okna; Kovinoplastika Loz
Podne obloge; Dunlop
Iverice; Pfliderer

Elektro material

Izjava

Trebnje, 04.06.2003

Maﬂi%\%alpi.ini.str.
Vod \,s torjakakovosti

r) B
= 1fiMD

Trimo, d.d.
2 Prijateljeva cesta 12, 8210 Trebnje

Stran 2 od 2
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bSTERREICH - SCHWEIZ: DEUTSCHLAND - SVERIGE - NEDERLANG © FRANGE | ITALIA - ESPARA - GREAT BRITAIN - MAGYARORSZA

welser” lvl
profile B4

Welser Profile AG - A-3341 Ybbsitz - Austria

01.07.200

WERKSZEUGNIS
nach EN 10204 - 2.2 Nr.: W0677218

Hersteller . VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH
Qualitaetswesen

Postfach 3
4031 LINZ !

Bestellnr. : 20020324

Auftragsnr : 2369407

Werkstoffuorm: S355J263,EN 1002594
Lieferzustand: AL-BERUHIGT VERZINKUNGSFAEHIG

Fabrikat : WARMBREITBAND

Kenngzedchnung : Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und
Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten
Pruefungen entsprechen den Vorschriften.

Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk Brutto NEtEO
D mm B mm L mm kg g

809961 LD 502182 3550 1+380,0 20 33236 1 25600 25600
809961 LD 502183 3,50 1.380,0 20 33241 1 26940 26940
509962 LD 502194 3,50 1.380,;0 20 33241 1 25380 25380
3 77920 77920

Erschmelzungsart *)

Chemische Zusammensetzung

Schmelze &4 SI MN P S AL NB
809961 0,1750 0,0140 11,4900 0,0080 10,0036 00,0440 0,01.10

809962 0,1760 0,0180 11,4800 0,0090 10,0044 0,0410 0,0100




/kﬁ DUNAFERR 452 kg 2
: : MILL TBST CORIIFIOATE ADC.

e — MINOSEGI BIZONYITVA
ACELMUVEK KFT. 70 6N 10204-94/3.1.8 NYITVAR

Certificat of quality/Priifungszeug

Megrendeld: Biz. szam:
Ordered by - No of waybill 257363
(Besteller) DUNAFERR TRADING HOUSH 00. LTD.

Datum:

2003.01.14., Hne

Rendelési herly: _
Place of destination :Bnd?lém 1sz‘é;n:
(Bestimmungsort) ~ -No. of contrac )
TO WHOM 1T MAY OONOBRN (Bestellung) 206764 LOT 1
DV. szerz. szam:

DUNAFERR-Nr. 175397

Termék szabatos megnevezese:

Denomination of product  ~ Méretszabvany:
Bennenung des Produktes Standard of messurements
( 9 ’ et DIN BN 10051-92

HOT ROLLED STEBL SHEBTS
IN QUALITY S 235 JRGZ

Kémiai 6sszetétel % Chemical composition Mindséq:
(Chemische Zusammensetzungen) Quality S 235 JRGZ BN 10025-94
Ssz.| Adagszam c Mn Si P s |Nmax| cu | Cr | Ni Al
Nr. Cast No. L P 0, 0,0..... 0,0.....] Opeeee | Oy Ojiniv | Diesess 0,0.....

(Charge Nr.)

1, 589218 | 12| 0,46 {18 | 23 16 | 009

Mechanikai tulajdonsagok: Mechanikai properties
{Mechanische Eigenschaften)

Mennyiség (kg) o %ﬁ B Bundle
Quantity N 5B A = S
Ssz. (Masse) & w Y <« 0 Utévizsgalat
Nr. Méret (mm) ez |, Eg .6 5 Juk Inpact value
| Size in mm £l | Eub PRZ 202 (Kerbschlagerbeit)
bruttd (Abmessung in mm) | 258 | S | <0z | P 2= I B ——
el | 295 | 3ET | 5%3 '
L.;:-/ %%E é%‘_‘lé Eﬁje :‘,(:d@, ............................... ﬁ.,.
v | 10.120 |1500%4 ox4oo0 | 323 | 439 | 33,0 stf. - 6972576t
r _ | 6372570«
Z 6972580

Die Prisfungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefiihrt
The Works has been certified according o 1SO 9001
Der Hersteller wurde nach 1SO 9001 zeriifiziert TULMAN SANDORNF K g

veyo szakértd
iranvitasi és
sddelmi Fomérnolk 4




/f77——-———*—v—*—-*-=4——-ﬁ~4;———ﬁ44,_f)_~ﬂ-ﬁ—~-4— " T ey
"7 ILs  2¢2
Inspection certifi cate according to EN 10 204-3.1B { o 3
U. S.Steel Kodice,s.r.O. Code: 73751873/08T nERKUR D.D. 1
Vstupny areal U.S.Steel Works Order No: %(333629
044 54 Kodice Advice No: 03/416981 01 Cesta na Okroglo 7
SLOVAK REPUBLIC Your order: MERKBR 03 4202 Naklo

ELOVENIA J

Size:
6.000 x 1500.0 x 6000.0 mm

METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 03/416981 01

Desc. of goods: HEAVY PLATES 10M4 AND UNDER

Standard: EN 10 025/90+A1/93

Net Weight: 12 730 kg

Quality: S 235 JR G2 Spec. No: 30317803

MECHANICAL TE €T RESULTS

) Yield Tensile Cupping | Impact
Coil No point strength | Elongation value en. KV
Re (Rp) Rm A5 IE ¢
Mpa Mpa X m o J
, Max 470
Min 235 340 24,0
5127102 329 421 36.9
5127103 316 413 38,8

CHEMICAL COMPOSITION, %

Heat No C Mn Si P Al N S

51271 0.090 | 0.33| 0.10 | 0,010 | 0,050 | 0.004 | 0,008
| :_ .S, Stepl Kogide, 5.1.0. ]
? i Technicky odbor /{,1
| | Oddelenié Atedry-4 ‘ol
| , .44 54 Kosice e
A D I O O I ffosice | i
I o e | N R —
riaggzaa TSSBBRggégAC;IVITY DOES HOT EXCEED VALUE OF 100 8Q/KG
(ovice. 10.03.2003, 7:48:27 MATERIAL MEETS THE PRESCRIEED REC ' zge:
NG KGLOMAN SZABO. PROFESSIONAL TECHNICAL COOCHER. B RELLERR, 5501 0

F—TRKIO.I?-OS/O‘L—DI-P
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slovenske Z (il TEHNICNA KONTROLA
EIEZH Can Telefon: +386 4 586 14 41 - inl 33-16

=
CRONIi s

J ESENIC E-mail: askube@acroni.si

SZ ACRONI, d.0.0. Cesta Borisa Kidri¢a 44, S| - 4270 Jesenice

. : Ape—
Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ et
Inspection certificate B Sabkn iy
. P EN0z0ae MERKUR TRG.IN STOR,
an/Seite/Page 1 /1 g A
SN THo. SO i | TRG.NA DEB.NAKLO PAM JES.
MERK-JESEN
SP.PLAVe 3

4270 JESENICE

!
—

‘Neroct .'a-sun;;ng N 1Orger No. ’ noba_mrsu.ifi;'_.:d;';r ﬁééﬁun nite :
! SLOVENIA
31027086 wvomirom 15.01 .2003;
h Vrmﬂ;»;;i—n;-&sm"uh—:;;.u; .;Merunq fw‘mr.e B Inak bzvedenca TK - Inak prolrvajaica ,@%
: e 2 H P
DEB.PLOCEVINA E+VOD s S ot s i RS
Specifixacije / Vorschrifien / Specifications - : o Tip,'w_r;‘_frype. Pov/Flache / Finish Koror. test / Irt.krist ko / Corrpsion les
EN 10025 5355J2G3
W.Nr.1.0570

Obseq dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery
Paz.

St sarze St plosce Teza neto Dirr-reﬂzf)e ’ St kom. Y viorer |
Pos. Schmelzen Nr. Waltrtafe! Gewicht Abrpessungen Stuckzal Probe Nr.
kam Cast No. Plate No, Weight 1 N Dimiensions e Quantity __ SampleNo. |
46 241431 041580 2300 Q/S / 2000 / 8000 1 41577
46 241431 041590 2320 18 [ 2000 / 8000 1 415971
46 241431 041610 2300 18 / 2000 / 8000 1 41617
46 241431 041620 2300 18 [/ 2000 / 8000 1 41617
64 241430 029230 4500 35 / 2000 / 8000 1 29237
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften { Mechanical properties . —
Stviocez  Smervz Nap.teceny ja  Natudi ehvung i :Konrake, Trdota Ldavost [ Kerbschiag / Impact
Probe Nr. P:::en I::: Oehn g?zr?zae ;:rnlt;:z z:;is;:tgh Raezey/ Bruchis THergton Enschnoung Harte prl/smer bei fage  eVposi.
é!_mple No. Position B Yield 0.2% mmen2 Yield 1% ez TenSHe U Mmed  an sa% amn . Red.ofees ¢ Hatress 1s | . s
lheve  paiy 345 490 20 27 -20
Arordenung.
Regulrem. MAX 530 ) i i
29237 p YA 587 22.6 60 78 84 -20
1571 p 409 608 21.3 65 1z 68 -20
15971 p 364 576 25.7 153 140 118 -20
41617 p 366 573 24.4 _1_19 124 _‘i_13 20
G-Glava/XoplITap  N-Mogs/Fuss/Botom  V-VadounoLangs/looghudinal P - Precro Quer [ Tramsverss  Upogh/ Biege  Bond - 32
| Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition B L
SadfSeomezenbid g yo g owp g %u % Ferrie
Heat No. - oy
241430 0.150 0.41 1.14 0.010 0.003 0.040 0.0048
241431 0.159 0.42 1.12 0.009 0.003 0.040 0.0048 o
Opombs
VARILNE PROBE : DOBRE!
UPOGIBNE PROBE : DOBRE!
DOBAVNO STANJE NORMALIZIRANO!
2ig in podp's

frmenstempe! und Urterschih
Stamp and signziie

Velja kot original / Es gilt als original / It is inforce of cniginal
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é7 MILL TEBST CERTIFICATE ACC.
ACELM. UVEK KFT. 10 CN 10204-94/3.1.8 Certificat of quality/Priifungszeu
Megrendel6: ;
Biz. szam:
Ordered by ;
(Besteller) DUNAFERR TRADING HOUSE CO. L1D. Lt 251499
Datum:
2003.01.17. 5
Rendelési hely: ) Lne
Place of destination Eeﬂd?IéSl tsza:“:
Besti ot o. of contrac
(Bestimmungsor) 10 WHOM 1T MAY CONCERN (Bestellung) 206864 LOT 1
DV. szerz. szdm:
DUNAFERR-NT. ﬂ;;g?f %Zg%g
Termék szabatos megnevezése: , I
Denomination of product Méretszabvany:
(Bennenung des Produktes) _ } ¥ Standard of messurements
HOT ROLLED STEEL SHUETS . (Massnom) DIN EN 10051-92
IN QUALTTY S 235 JRGZ
¥
¥ Kémiai 6sszetétel % Chemical composition Mindség:
© (Chemische Zusammensetzungen) Quality S 235 JRG? BN 10025-94
Ssz. Adagszam o] Mn Si P S |Nmax| Cu | Cr Ni Al
Nr. Cast No. 0,..... Qs 0,0%: 0.0 O cues 0,.... | 0...... sz 0.0.....
(Charge Nr.)
1.| 691034 |lo |0,38 |21 (13 |15 |0o09 L =
5.1 589208 |1l |o0,48 [18 |15 [20 009
3.] 589209 {13 |o,45 |19 |12 [23 1009
M&chanikai tulajdonsagok: Mechanikai properties
(Mechanische Eigenschaften)
Mennyiség (kg) — = . Bundle Nc
Quantity ] g 5 = L
Ssz. (Masse) ) z iy < @ Utdvizsgéalat
- Méret (mm) b £ g~ Bur Inpact value
' Size in mm £09 |Enh s 2 Ty (Kerbschlagerbeit) i
— (Abmessung inmm) | 2%9 | EoW 252 oT3 69702200!
U =9 | 226 | 3533 | Skg | . | 69702200
s Wse | ZER Zgo e 69702200
e | 10.125 [l500x 3,0xdoo0 | 300 | 401 | 38,9 |stf. 69702200
‘ ‘r—ﬁ*—-‘_‘_—————iiﬂ \/
2.|1l0.170 [L500x5,0x4000 3171 426 36,2 " Fé_g_zg%ﬁrog
69 /0l>00
- | 65701500
/9701500
S ———1 a7~ A% a0
3. |10.515 [l500x8,0x4000 | 336 | 430 | 37,4 " ] 29{34223
— R S
51797900 [l50058,0%6000 | 336 | 430 | 37,4 | " e
e I _) T e
20¢
Die Priifungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefihr 9%% 24¢
The Works has been certifled according to I1SO 8001 C‘QYO‘QBO(
Der Hersteller wurde nach 1SO 8001 zertifiziert A 69701130(
VAR
i | s
] ovéml |
'( """"" IR %My%ﬁaﬁLiinh:éa Hdcli‘}bﬁ(-‘; Rgrk‘ﬁ’.k Sk e
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TERREICH - SCHWEIZ - DEUTSCHLAND - SVERIGE - NEDERLAND
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welser ‘g
profile B 4

WelserfProﬁ[e AG - A-3341 Yhbsitz - Austria

04.03.2002

WERKSZEUGNIS
nach EN 10204 - 2.2 Nr.: W0664770
Herstellerxr . VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH Qualitaetswesen

bPostfach 3
4031 LINZ

Bestellnr. : 20020085

Auftragsnr : 2368380
Werkstoffnorm: 5420MC, EN 10149-2/95
Lieferzustand: VERZINKUNGSFAEHIG

Fabrikat : WARMBREITBAND

Kennwzzedldchnung: Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und
Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten
Pruefungen entsprechen den Vorschriften.

Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk Brutto Nett
D mm B mm L mm kg k
808444 LD 467488 3,50 1.090,0 10 78049 1 21060 210¢
904469 LD 477487 3,50 1.090,0 10 78052 1 21120 211z
904469 LD 477488 3,50 1+ 0:90;0 10 78052 I 21140 2134
904469 LD 4774889 3,50 1.090,0 10 78052 1 21160 211¢
4 84480 844l
Erschmelzungsart *)

Chemische Zusammensetzung B o

Schmelze C SI MN P S AL NB TI \%
808444 0,0760 0,0110 0,8700 0,0130 0,0060 00,0430 0,0410 0,0160 0, 004
904469 0,0760 00,0130 0,9300 0,00%0 00,0057 00,0530 0,0450 0,0110 0, 004
o
geite: I v
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Welser Péofi[e AG - A-3341 Ybbsitz - Austria

13.06.2002

WERKSZEUGNIS
nach EN 10204 - 2.2 Nr.: W0668604
Hersteller : VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH Quélitaetswesen
Postfach 3 t
4031 LINZ
Bestellnr. : 20020211
Auftragsnr : 2368951

Werkstoffoorm: 5235IJRG2, EN 10025-94
Lieferzustand: VERZINKUNGSFAEHIG

‘

Fabrikat

: WARMBREITBAND

Kennzedichnung : Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und
Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten
Pruefungen entsprechen den Vorschriften.

Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk Brutto Net)t;o
D mm B mm L mm kg g
807600 LD 484971 3,00 1.380,0 20 81956 1 26760 26760
807600 LD 484972 3,00 1.380,0 20 81956 1 26900 26900
807603 LD 484970 3,00 1.380,0 20 81958 i) 26900 26900
3 80560 80560
Erschmelzungsart *)
Chemische Zusammensetzung
Schmelze c ST MN P S CR KO NI AL
cu N v
807600 0,0970 0,0160 0,5100 0,0130 0,0140 0,0380 0,0060 0,0280 0,03
0,0970 0,0034 0,0030
807603 0,0860 0,0150 0,4900 0,0100 ©0,0120 0,0340 0,0050 0,0280 0,04

0,0950 0,0043 0,0040
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Welser Profile AG - A-3341 Ybbsitz - Austria

13.06.2002

-~

WERKSZEUGNIS
nach EN 10204 - 2.2 Nr.: W0668596
Hersteller : VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH Qualitaetswesen

Postfach 3
4031 LINZ

Bestellnr. : 20020242

Auftragsnr : 2369044
Werkstoffnorm: S235JRG2,EN 10025-94
Lieferzustand: VERZINKUNGSFAEHIG

Fabrikat : WARMBREITBAND

Kenngegedichnung : Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und
Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten
Pruefungen entsprechen den Vorschriften.

Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk  Brutto Netto
D mm B mm L mm kg kg
709423 LD 4885521 2,50 1.300,0 40 81952 1 8120 8120
709423 LD 4885522 2,50 1.300,0 40 81954 1 16360 16360
807597 LD 488507 3,00 1.380,0 50 81940 1 27040 27040
807597 LD 488508 3,00 1.380,0 50 81942 ) 27200 27200
807597 LD 488510 3,00 1.380,0 50 81938 1 27100 27100
807597 LD 488512 3,00 1.380,0 50 81944 1 27120 27120
6 132940 132940
Erschmelzungsart *)
Chemische Zusammensetzung
Schmelze o ST MN P s CR MO NI AL
cu N v
7059423 0,0890 0,0130 0,4900 0,0090 0,0130 0,0250 0,0060 0,0300 0,0«

0,0600 0,0037 0,0030

807597 0,0920 0,0160 0,4300 0,0070 0,0140 0,0460 0,0070 0,0420 0,0«
0,0900 0,0041 0,0030

Seite:
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A-3341 Ybbsitz - Austria
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13.06.2002 -

WERKSZEUGNIS

nach EN 10204 2ol Nr.: W0668870

Hersteller

Bestellnr.
Auftragsnr

Werkstoffnorm:
Lieferzustand:

;

Fabrikat

: VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH Qualitaetswesen

Postfach 3

v
4031 LINZ

;20020242
: 2369044

S5235JRG2,EN 10025-94
VERZINKUNGSFAEHIG

: WARMBREITBAND

Kennzelilchnung Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und
Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten
pPruefungen entsprechen den Vorschriften.

Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk Brutto Net;o
D mm B mm L mm kg g
807594 LD 488513 3,00 1.380,0 50 82264 1 27160 27160
807597 LD 488506 3,00 1.380,0 50 82270 1 27080 27080
807597 LD 488509 3,00 1.380,0 50 82264 1 27100 27100
807598 LD 488511 3,00 1.380,0 50 82267 1 27120 27120
4 108460 108460
Erschmelzungsart *)
Chemische Zusammensetzung
Schmelze c ST MN p S CR MO NI AL
cu N v
807594 0,0880 0,0160 0,4500 0,0046 0,0100 0,0140 10,0030 0,0160 0,03
0,0220 0,0038 (,0020
807597 0,0920 0,0160 0,2300 0,0070 0,0140 0,60460 0,0070 0,0420 0,0¢
0,0900 0,0041 0,0030
807598 0,0990 ©0,0160 0,4700 0,0046 0,0100 0,0210 0,0050 ©0,0310 0,0%
0,0920 ©,0048 0©.0020 ) e
Seite: 1
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Welser Profile AG - A-3341 Ybbsitz - Austria
T
13.06.2002
WERKSZEUGNIS
nach EN 10204 - 2.2 Nr.: WO0669463

Hersteller : VOEST ALPINE STAHL LINZ GMBH Qualitaetswesen

bPostfach 3

4031 LINZ
Bestellnr. : 20020106
Auftragsnr : 2368510
Werkstoffnorm: S235JRG2,EN 10025-94
Lieferzustand: VERZINKUNGSFAEHIG
Fabrikat : WARMBREITBAND

Kennzelchnung Erschmelzungsart (wenn spezifiziert),
Markenbezeichnung, Schmelzennummer, Band/Blechnummer. Besichtigung und

Masspruefung: keine Beanstandung. Die Ergebnisse der durchgefuehrten

Pruefungen entsprechen den Vorschriften.

‘Umfang der Lieferung

Schmelze *) Material Nr. Dimensionen Pos Liefs Stk  Brutto Netto
‘ D mm B mm L mm kg kg
708836 LD 492322 3,00 1.380,0 40 83315 1 25980 25980
1 25980 25980
Erschmelzungsart *)
Chemische Zusammensetzung
Schmelze C SI MN P S CR MO NI AL
cU N v
708836 0,0870 0,0130 0,4900 0,0090 0,0080 0,0270 0,0050 0,0240 0, 04:
0,0540 0,0035 0,0020

Seite: 1 v/
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Certificat de réceplion

25/11/02

CORPARY

Lieferung n° datum
«iTH QUALTTY SYSTEH € 811030 25/11/02
CERTIEIED BY pHY date
—I150 9002 ——

CLIENTE:

. CER'HF'ICAllONl 1OMOLOG AZIONL
Clictt REMOS D.0.0. i :
Kunde VIDMARJEYA 50 - NOVO MESTO
purchaser 80000 SLOVENLJA * (S1)

P
Rif. ordine -Cde - Bestellnummer - P.O. !

IDENTIFICAZIONE DEL

PRODOTTO

Idéentification du produit
Aaterial bezeichiung
Produd identification

Rm N/mm?

ROUND S235JRG2 6t 12

225828

~ |ROUND §235JRG2 6M 16

225601

ROUND S235JRGZ 64 20 225445
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INSTITUT ZR VARILSTVO

Welding Instltute

SCHWEIRER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

Bezeichnung:

Hersteller-Schweiflanweisung Beleg Nr.:

Name des SchweilBers:
Kontroll-Zeichen:
Geburtsdatum und -ort:
Beschiftigt bei:

Prifnorm:

Fachkunde:

s

Beleg-Nr.: 520519

EN 287-1 135 P BW W01 wm t16 PF ss nb

/

JOZE CVETAN .
601

13.11.1960, CEROVEC
TRIMO d.d., TREBNJE

SIST EN 287-1

Bestanden

Priifdaten-Angaben

Geltungsbereich

Schweilprozef MAG (135) (135)
Blech oder Rohr Blech (P) P, T (D > 500 mm)
Nahtart Stumpfnaht (BW), Kehlnaht (FW) BW, FW
Werkstoffgruppe(n) W01 (St 37-2) W01
Art des Zusatzwerkstoffes EN 440: G 3 Sit Gleichartige Zusatze
Schutzgase EN 439 - M21 aktiv Gase
Hilfsstoffe / /
Priifstuckdicke (mm) 16 >=5
RohrauBRendurchmesser (mm) / /
Schweilpositionen PF PA, PB, PF
Ausfugen / Badsicherung ss-nb ss-nb, bs-gg, bs-ng, ss-mb
Zusitzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt Nr: 7512

Art der Priifung ausgefiihrt nicht Ljubljana, 9.3.2002

und bestanden | verlangt Ort, Datum

Sichtpriifung X
Durchstrahlungspriifung X 30.7.2002
Magnetpulverpriifung X Tag der Ausgabe
Farbeindringprifung X
Makroschliff X G32004
Bruchpriifung X Gultigkeit der Priifung bis
Biegepriifung X
Zusatzliche Prifungen /m

Ing. Ma#an ROJC EWE

//@

Marjan ROJC

/3 -

Institut za varilstvo, Ljubljana

Prufer

Verlangerung durch Priifstelle

Leiter

4%

Verlangerung durch Bestdtigung des Arbeitsgebers

Datum Unterschrift

Prifstelle

oder der Aufsichtsperson

Dienststellung
oder Titel

Datum

Unterschrift Dienststellung

i oder Titel

70007

,
Py —
A{‘.éﬂ.ﬂ Ll v gt

5. 08 Vohoe) Al

Lo, Y

/




weldling
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INSTITUT ZR URRILSTVO

Institute

. SCHWEIRER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

Bezeichnung:

Hersteller-Schweianweisung Beleg Nr.:

Name des Schweillers:
Kontroll-Zeichen:
Geburtsdatum und -ort:
Beschaftigt bei:

Beleg-Nr.:

520517

EN 287-1 135 P BW W01 wm t12 PA ssnb

/

JOZE LONGAR
611

23.10.1967, NOVO MESTO
TRIMO d.d., TREBNJE

Priifnorm: SIST EN 2871
Fachkunde: Bestanden
Priifdaten-Angaben Geltungsbereich
Schweilprozef MAG (135) (135)
Blech oder Rohr Blech (P) P, T (D > 500 mm)
Nahtart Stumpfnaht (BW), Kehlnaht (FW) BW, FW
Werkstoffgruppe(n) W01 (St 37-2) W01
Art des Zusatzwerkstoffes EN 440: G 3 Si1 Gleichartige Zusatze
Schutzgase EN 439 - M21 aktiv Gase
Hilfsstoffe / /
Prifstuckdicke (mm) 12 3-24
RohrauBendurchmesser (mm) / /
SchweiBpositionen PA, PB PA, PB
Ausfugen / Badsicherung ss-nb ss-nb, bs-gg, bs-ng, ss-mb B
Zusitzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt Nr: 7512
Art der Priifung ausgefiihrt nicht Ljubliana, 9.3.2002

und bestanden verlangt Ort, Datum
Sichtpriifung X )
Durchstrahlungspriifung X 30.7.2002
Magnetpulverpriifung X Tag der Ausgabe
Farbeindringpriifung X
Makroschliff A §.3.2004
Bruchpriifung X Giiltigkeit der Prifung bis
Biegepriifung X
Zusitzliche Priifungen X S aE.

f s Ve ) /t@ w}&‘@

rk' ffi
/
/ e /,/m'f
Ing. Marfan Rojc, EWE

/75

I
N(Z//_/,éyfu //W"“
rjan Rojc, EWE

B .
Institut z&=arilsivo, Ljubljana

0 Priifer

Verldngerung durch Priifstelle

4)\_ Leiter

Priifstelle

Verlingerung durch Bestitigung des Arbeitsgebers

Datum Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

oder der Aufsichtsperson

[_ Datum

|
Dienststellung |
oder Titel

Unterschrift

ZZ 4802

Y/

P AP

Yy

[

sry? D
1417, T




Datum. 09 12 2007

KAKOVOSTNI LZV1D
WERASZEUGNIS
AL
trdex: 9495 .
lzdeleh/ Prodiuks: REZISTOL OSNVOVNA BARVA £ ZP
Jar a/Charge: 067402 (2279/5)

Dat proizv./Prod datum. 05.12.2002

| Miansa / Farbion . odgorara [entsprechend
Lzto~rii ~as / Auslanfeert DIN D 6 mm, /9 sek
20°C/ DIV 53211 R W N
Lino~a mleya / Maklfemberr / (SO 1574 L 20 N pw

t Gostota / Dickte / Picnometer / DIV 53277 __n___:: ___J#{fff T m/

/Vd/?ﬂ/df ye/ Auflragsars. brizganje / spritzen

&z/e/ e/ Trocknung (ASTM D 164060 pim n.) }
a) suh na prah /staubtrocken i 20 : 171177
; 6) suh na oprijem s grijest . l___ . #o’ﬂ o nun
; Trdota /. Haerle/Koenig /150 7522, S0um gf. o “_ o /_f&’ 7 fc%
; [/dav'/Sc/z/a%ﬂ‘zgéezf/ﬁ/ﬂffjcfo’ﬂ ——e ' A a/ o
VU Elasti~nost / liefung / /SO /520 '_ _ o ] /0 & e R
i _(_Ognyefﬂ / Grrterschniit / /SO 2409 ~W_ - g e _ 0‘ B Fd




Dt / Date 09 07,2003 HELIOS, Tovarna barv, lakov in umetnih smol Kolicevo, d.o.0. '
‘ Iy Kolicevo 65, 1230 DOMZALE, Slovenija, p.p.: 127

' fel- +386 1 72 13 007, 72 41 722, lox: +386 1 72 12 257
dovéna stevilka: 45984794
KAKOVOSTN LZVID
TEST REPORT
222847
Irderii 9687
fzdeleh/ Product: REZISTOL FiASL A RAL 9002
/a{r a/Batch.: 069743  (222443)
Dat proizv./Frod date. J9.01.2007
FIz r.-:,._,—.‘é,. <. f:a-wp s '1‘{“
L 8.4 e sy gf"
\ NViansa / Shade i odgovayafaccord. 1O stand.
‘ Lzto~ni ~as / Flow time DIN © 4w, 920 sex
L 20°°C / DIN 53277 S B
| Fino~a mlelja / Fineness of grind /[SO 1524 . 45 ‘ e
Gostota / Density / Ficnometer / DIN 57217 o ! Ry 4.4
Nanaganje / Application. brizganje /spraying - i
- Sugenje/Drying time /ASTM D 1640,/ 20um w. /.
- a) prafno suk /S adust free time ‘ /0 , 7t
L) suk na gprijem [ dry lo fouch lime [ S A
 Trdota/Haraness/Koenig/dSO /522, I 20umgl. g7 sek
Uaar / lmpact resistance DIN £55669 b 26 ke lom
| Llasti~nost/ Cupping lest /1SO/520 90
- CQprijem / Cross cut lest /130 2409 S N /A 4

e
=

HKONIROLA HAKOLOSTE G DUALITY CONIROL DPT:

vcanin, aplimng.

Ohrozno sodiéce v Ljubljoi, St vlozko: 061710447300, Maticna .- 5043712
Firma: HELIOS, Tovarna bary, lokov in umetni smol Kolicevo, c.o.c
Sedei 1230 Domiale, Kolicevo 65, Osnovni kopilal: 1.435.100.000,00 S
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Oddclek za gradbeno fiziko
Laboratorij za toplotno zaicito
Zavod 10 gradbenisivo Slovenije

[jubljana, 10. 09. 2001 Slovesian Naticaol Bedding cod Grvil Engineecing
Kraj i datum w7daie/ Place nm)’ dare of tsoie Dimiceva 12, 1000 Yublmag, S[cvegﬁc

POTRDILO O SKLADNOST]
CERVIFICATE OF CONFORMITY

St/No. C 703/99-520-39

.

R - —-—Proizvod/Producrt:

Filc 1z stekdene volne

URSA LIF 40

Nsrol nik/dpplicant PFLLEIDERER N()\’O I I:,RM d 0. Pcvhuva 2. Novo mesto
Nzrotilo ali pogodba St/Conrract ar Ora:c Mo | Pogodba ¥t. 1325/99 z dne 20. 5. 9©
Proizvajalec ali dobavitelj/Producer or tupplied PFLEIDERER NOVOTERM d.o . I'avhova 2. Novo mesfo
Potrdilo o skladnosti je izdano na podla @i porolila $¢/This Certificate is based on Test Heport %
P 703/99-520-39
Preskudeni vzoree proizvods je skladen « zalitevami/The Tested Somple of the Product e i =cajewoi i v un the Raymremenis of
DIN 18 165, Teil 1, 1991
[Oznaka po DIN 18 [65/DIN |8 165 designaton| DIN 18 165-MinF-W[-w-040-[40 !

Velja ra oz. do/Volid for or uni! 5 let

E‘)Pﬂmhf’-‘?f"wrh Prowzvajalec opravija lastno kontrolo proizvodoy v skladu 7

! DIN 18 165 Nadzor nad skladnostjo kvalitete izdelkov redne

! proizvodnje s proizvodno dokumentaciyo v ZAG, Ljubljana.
Vrednosti posameznih merjenih koli¢in se luhko pri redni :
kontroli spreminjajo. vendar le » ohviru szhiev aznake po

. : £
i | standardu DIN 18 165. I
— T
merjenn kolitina cnota/viorec -
) — < e s e e
nazivna debelina (mm/mm) 140 . I |
— merjena holiding fenatar vzored L _
_ {MeEjenacktivIay g
izmecjena debelinz (mm/mun) 145 : "
" T natezna trdaos: PooNmm 40062
naciva:x doliina  (mm) 6500 lincacna upornast zeadnenn | i 7
- toku l dLFPasim e 4.0 et
izmerjena doliinz RGED] 6343 merjens wplolng prevodnes:
po DINS2612pri 10°C (g | Wiuki | 003 |
nzzivaa Siring | (mm) Ln | ratuaskys toplotns preveraost |
o DINALUS pri 10 °C 2y | Wb | CRIEDE
lizmerjena Siring (mm) 1103 .
[prostor ninska masa (ke/in') 14

\'Udjﬂ enote/Head o) Qrg il DREW’!‘S{ )dpts lun_)l)l ascene osebe fithn cood st
triderik Knez, univ dipl ﬂz, o ma M..sl.::‘z pawgv dipl g
- = 7 “Lﬂ \' ‘! I‘J._//(,
ﬁvdu/f K 3 LIUSLtana
Yo 3

Y O !)‘.



HNa oodlag akied:lacijske ksting 8t
(a1 na podiam odindbz &t

P~0284’12 Urada fiS za standardizacto in merosicyje
619-50/99-5 T.nislra 1a
ekonomske odnose in razvoj

12€3)5

ZAVOD ZA G‘{#_PBEWWOHSW"ENW

F
1 C

5‘ 1709/99/B

Prolzvod

Producl

Dobavitel]
Supplier

Proizvajalec

Mbmme dim e i
Hanyiaciilc

Podatki o proizvodu

(tip, model, nazivne vrednosti)
Characleristics of the Product
{Type. Model. Nominal Valuzs)

Preskuseni vzorec proizvoda

{e v skiadu z zahtevami

tehniénega predpisa

The tesled Sample of 1 Product

s in Confoermily wita 1he Bequiremnednis

Certifikat je izdan na podlagi
poradila o preskusu 3l

This Cerlihz azEa
cn the Tast

Opombe

MNates

Kra] in dawum izcale

Do smes Pl i
FILEE NG LENE Y dng-

- Ljubljana, 28 11.200%

© Cantfiut ¢
A o

KAT O
ATE O

Ljubljana, Dimi&eva 12

Ht AT LR ST A Sl R S D

DN

SKLA OSTI
F CONFORMITY

Velja do:
valid unte

12.2.2005

Stena iz vertikalno ali horizontalno postavijenih gradbenth plodd
Trimoterm FTV

TRIMO d.d.
Prijatljeva 12, 8210 TREBNJE

TRINMO d.d.
Prijatljeva 12, 8210 TREBNJE

PoZarna odpomost stene je odvisna od debeline plos¢:

60 mm — 307 100 mm — 90° 150 mm — 180

80 mm — 607 120 mm — 120 200 mm — (80
Nosilna konstrukeija, na katero so pritrjene stenske ploste,

mora imeti najmanj tolik¥no po¥armo odpomost kot jo ima stena.

Pravilnik o obveznem atestiranju elementov tipskih gradbenih
konstrukceij glede odpomosti proti poZaru - Ur. 1. SFRJ &. 24/90-
JUS U.J1,090: Tehniéni ukrepi po¥ame zastite v gradbenitvy:
Ugotavljanje odpornosti zidov proti poZaru:

PoZama odpornost 30 do 18% minut

P 1440/98-530-3 z dne 2.2.1999 in
V 1341/01-200-1 z dne 27.11.2001

zamenjuje cerifikat o skladnosti &t 1706:/40

Podpis pooblaitene osebe
Agtnonzec Sfgnalore

mag. Miran Pirfat, Yryv. dipl. jpi
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- Certtficate of Approval

Awarded 1o

KOVINOPLASTIKA LOZ
SLOVENIJA

AND SITES AS LISTED IN THE ATTACHED APPENDIX

Burean 1V eritas Quality International certify that the
Qnality Management System of the above supplier
bas been assessed and found to be in accordance
with the requirements of the guality

standards detailed below

QUALITY STANDARDS

ISO 5001:1994
SCOPE OF SUPPLY

DESIGN, DEVELOPMENT, MARKETING AND PRODUCTION OF

- CONSTRUCTIONAL HARDWARE AND SIMILAR METALLIC AND PLASTIC PRODUCTS

- BUILDING COMPONENTS: ROOF WINDOWS AND PLASTIC WINDOWS WITH RELEVANT
EQUIPMENT

- STAINLESS STEEL PRODUCTS SUCH AS SINKS AND GASTRO NORM PANS

" TOOLSETS, (SHEETMETAL FORMING TOOLSETS, PRESSURE CASTING DIES FOR CASTING
Zn AND Al ALLOYS, MOULDS)

- HOT CHAMBER CASTING MACHINES WITH ALL PERIPHERAL EQUIPMENT AND
ASSEMBLING LINES AND DEVICES

Original approval date: 215 JANUARY, 1994

Subject 10 the contisiyed sarisfactory operation of the Supplier’s
Qualiry Management Sysvem, rhis Certificate is vakd unsil-

27T™ MARCH, 2003

Date: 6™ APRIL, 2000 @ ////Z%@

UKAS

AUTY
MA%CEMENT

; 008
Cermtficare No: ggsgg’

The use of Acgedimbon Myusk indiczles accreditacion in ceapreet of thage activivies coverad by the sacnndi@dun ooruficate number 005

TOTAL P.&1
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Die Gitegemeinschaft Schidsser und Beschlage e. V. verlieh der

ROTO FRANK AG
Postfach 10 01 58
70745 Leinfelden-Echterdingen

das vomn RAL (Deutsches Institut flir Gitesicherung und Kennzeichnung e. V)
anerkannte und durch Elntragung beim Deutschen Patentamt
warenzeichenrechiiich geschiizte

Giitezeichen fiir Drehkippbeschidge.

AN

Gitezeichen

R

Die Verleihung erfolgte aufgrund der Prisfprofokolle

4-30/97, F130 fir den Beschiag
Roto Centro 101 ES
4-15/84, F130; 4-16/95, FT180-8 firden Beschlag
Roto Centro 101 €20
4-§/94, F130 fir den Beschlag
Roto Centro 101V
4-2(1y89, F100-8; 4-3/89, FT100-9 fir den Beschlag
Roto Centro 101 R
4~G1/81, F130 fir den Beschiag
Roto Centro 101 KA
4-31/96, FT100-9; 4-32/86, F100 fir den Beschlag
Roto Centro 101 KSB
4-31(1)96, FT100-9; 4-32(1)/96, F100 fir den Beschlag
Roto Centro 101 K

Die Fuhrung des Zsichens setzt voraus. daB die Einhaltung
der Gte- und Prilfbesimmungen Gberwacht wird.
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e

sy gt st T Tl TN TR e AR ASEA TS T e WP R R
R R N T o A e R B e DL g
SNEEEAS T Y T
- .l >

FRSRES R

1 = CIEN B ! T S, PRIl CAS g
Kristal Maribor
ZHd. Hr. Zriaskj
Stritarjeva 24
62000 Maribor
e W. Henke @5105) 777422 171297
=)

@ GEWETHERM®-Lizenzfertigung

Edddming

Hiemmit eridaren wir, daf KRISTAL MARIBOR im Rahmen des bestehenden Llzenz
vertrages berechtigt ist Mehrscheiben-isolierglas System GEWETBERM® zu fartigen

und urter dem Namen GEWETEERM® mit der Werkskennzeichnung K75M zu ver-
treiben.

Die Fertigung unterliegt den Anforderungen der U-Zeichen-Regelung der Baureged-
liste des Deutschen Institut far Bautechnik, Berlin auf der Grundlage der DIM 1286

el Teil 1 und Teil 2 und wird durch ein deutsches akkreditiertes Prifinetitut fremdaber-
wacht

P KRISTAL MARIBOR hat die Anfarderungen der Bauregelliste erfillt und ist berech-

tigt fir GEWETHERM -Mehrscheiben-{solierglas das U-Zeichen zu fiRren.

hd KRISTAL MARIBOR kann dle vom Bundesministerium fir Reumordnung, Ba:rwesen
und Stadiebau, Bedin im Bundesanzeiger for dle GEWETHERM°-Produkipalese be-
kanrigemachten Stoffwerte far die Berechnung des Wammeschutzes nach der
Yerordnung dOber einen energlesparender:  Warmeschutz bei  Gebiiuden
(Warmmeschutzverordnung)® nutzen. '

| ;

/
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CERTIFICATE

\ANAGEMENT SERVICE

_ The Certification Body
of TUV Management Service GmbH

certifies that

alGplast

ZeppelinstraBe 11-13, D-76275 Ewdingen

has established
and applies a Quality System for

Development,
Production and Sales
of U-PVC Profiles for Windows

An Audit waé performed, Report No. 24022889

Proof has been furnished that the requirements according to
DIN EN 1SO 9001 :1994

are fulfilled. The certificate is valid until December 2002

Ceriificate Registration No. 12 100 7643 TMS
Munich, 2000-03-09

~ Cerfficztion Body =
of TUV Management Service GrmbH TGA-ZM-07-92
Untemehmensaruppe TUV Siddeutschland
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0 meritvi topidinc prehodnosfi -'HALUPLAST;' '
- okna iz trdega PVC znanjihi-dimenzij -
1400 mm x 1400 mm

Narotnik: Kovinoplastika Lo?, C. 19, oktobra 57, 1386 Stari trgpri Lozu . .
Narolilo/pogodba:  narodilnica 5t. 689 R 2 dne 18. 10. 56 :

Nosilee naloge: Vodja enote:
& Friderik Knez, dipl. inz. fiz. mag. Matjaz Zupan, dipl. inZ. fiz
k3 - S
{ ol [ WL%
Direktor:
_ ~ prof. dr. Miha Tomazevi¢, dipl.inz.
: /o
;

Reahan presknnga se tanafajo ik iudio 0
Shupie frevilo sipmic 2 e o prideg -
e i i I <

preskusne primake Paradilo se sme reproducnat ama v ccling
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okoli spadnje horizontalne in okoli stranske vertikalne osi

Profil:~ ;}foﬁl iz trdega PVC ‘

Tesnila: EPDM tesnila

Okovyje: ) CENTRO 100

Zasteklitev: Izolacijsko steklo 4 - 16 - 4 polijeno = izolacijskim plinom in z

nizkoemisiviim nanosom na folranfem stek/u.

3. nadin preiskave

Toplotno upomost smo merili v komornem aparatu v skladu s standardom JUS U.Js 060,
Temperature na povriini stekla, okvirja okna in temperature zraka smo merili 5 termoelement
tipa Ni-NiCr T 683-2 in T 430, toploti tok pa z merilnikom toplotnega toka Therm 9730-112
Rezuftate smo spremljali s "k" aparaturo Therm 7320 -1

Top;omo upornost okvinja in toplotno upornost izolacijskega stekla smo dologl na osnowvi
mentev razlike povrdinskih temperatur in toplomega toka, ki Je prehajal skoz vzorec, ko je bilo
VZpostavijeno stacionarno stanje. Iz teh podatkov smo izraunali toplotno prehodnost okna.

Natan¢nost merjwve cenimona + 5 %

Herulum proshuim g - DRSS TTRNR) o FITTTTIER SRR EREE AT G
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Tzmerjena toploma prehodnost okvirja vzorca k. pri srednji temperaturi vzorca T, = 27 °C:
k= 1.6 Wim'K
Izmerjeni toplotni upor svetlega dela vzorca R, pri srednji temperaturi vzorca T, = 27 °C:
' R.= 1.6 Wifk
5. zakljulek
Toplotna prehodnost enojnega enokrilnega okna "ALUPLAST" s profili iz trdega PVC zna3a:

k=1.6 W/mK.

Obdelal:
Fndenk Knez, dipl.inz.fiz.
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Promod!Produc!

enojna enokrilna okna "ALUPLAST" iz
trdega PVC zunanjih dimenzij
1400 mm x 1400 mm

NaroZnktApplicant Kovinoplastika LoZ, Cesta 19. oktabra 57, Stari trg pri
Lozu

Narodilo all pogodba SLiComact or Order o, 689 R z dne 18. 10. 96

Proizvajalee all dobarvlteljiProducer or Supphier  Koovinoplastika Loz

Polrdilo 0 slladneni je itdano na podingl porefils 3UThis Centificare is bused on Test Feport No.

P-1472/96 - 520 - 002

Kraf {n datum prosyesaPloce and daté of the tes. 17 10. 96

PresinZen] vzorcs proboveda je sidaden & zahicvsmiThe Tested Saniplc of the Product is in conforminy seith the Reguiremcats of
JUS D. E8. 193, kategorija D

Velja ma oz dolulid for or uniil 12 1nesecev

b Ruemurks - P = - o . - -e
Spomiredinron, Potrdilo vkljufuje tudi vse proizvode narofnika, katerih povrsina

(produki firinc in vidine proizveda) je manjiz od povrsine
testiranega proizvoda, vendar ped pogajem, da so i proizvodi
cnakega tipa, enakih profilov, da je okovje cnakega tip2 io sistermna,
ter z cnakimi tesnili.

Vodja enote/Head of arg. uni Fodpis pooblascene osebe/A wuthorized signalure
mag. Marjaz Zupan, dipl. inZ. - mag. Damijana Dimic, dipl.inz.
1

J J'L( %,C ~

o
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Specifitna zracna prepustnost na dolZzino pripir oken
“ALUPLAST™ 1400 mm = 1400 mm

100 =

N =
P=
=

: G AP | [C
=1 10 =
= = |
T | — T = - i
o = /fﬁ,—/_’[ I r ;]
E = 1 —/ e J i "’y-‘j%/
T e -
@ T il i B
c
= 0.1 2
S SRR s e
& : E s
o : \ i
0.01 o
i0 100 1000
rarlik3a flakov (Pa)

B N FECTCRRTE STTRRS BohS B 1 | CR I

| R I N
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razlika tiakov (Pa)
3
Specifitna zraéna prepustnost na povrsino kril oken
“ALUPLAST™ 1400 mm x 1400 mmi
.190-_':-—-—— e ' 3 ::-{
L@
[=]
=
{ 3 10 s
. o — =17
i 2 2 [~
E ~= o t-‘é- = /
B = o ¥E
% o = [ D ==
d o
; & E -
i o
S
= 0.1 = —
E= =
g — i
@ § - :
0.01 :
10 100 1000
razlila tiakov (Pa)
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- Y QAT I 20l
= f s - Uk < F = 405
. ) - o 100 05 207
" na dolzino pripir 150 0.6 0.9
© (@’/hm) 200 0.8 : i1
pri Ua&ni azlki (Pa) . 300 : ; 13 - LS
- 400 2.5 - i i 1.9
500 3.3 .2 2.0 2.5
E 600 3 29 31 3.3
kategorija A
JUs D.El.]gg ~ - B
kategorija
sisT1018 | C c c
naduak (Pa)
0 + + +
T 50 + + +
'; 100 + + +
L : vodneprepusinost 150 + = +
i pri Uaéni razliki (Pa) 200 + + +
300 + + + Testiral:
100 + + + Pcter Lebar
500 + + 4
600 + + + lﬁkﬁ—u\
kalegorija po
JUS D.E1 153 B U D ,-m
katcgorija po 3 < N
SIST 1018 C C C ﬂx JUBLIANA =
kategorija po JUS D. E8. 193 DI DM D\ d x gj
manc\Tiranje po preiskavi ] ] dobro dobro dobro NE,. R /Z

5. zakljucek

Preiskana so bila enokrilna enojna okna "ALUPLAST" iz trdega PVC zunanjih dimenzij
1400 mm » 1400 mm.

Preiskana okna ustrezajo kategonji D/D po JUS D. ES8. 193.

/?”;;t Wy Q\\ dedil:; :
char, str. teh.
f/c; 2 etey Lebar,

T A0 '_i l'
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Ostereitschies LOrSCHUagsmstivs 1ie Chemp LR Jech

A-1030 Wien, Franz Grill-Stralle 3, Arsenal, Objekt 213
Tel (+43 1) 798 16 01 - 0 Fax (+431) 798 16 01 -8, hffp.'//mwoﬁ.co_at

Prifbericht Nr.: 47.692 Datum: 2002-07-23

Bestimmung des Brandverhaltens
(B/Q) nach ON B 3810

PVC-Belag »Classic/Coba 1,5 mm«

T

Antragsteller: Dunlop Tech GmbH
Division Dunloplan
Birkenhainer Strasse 77
D-63450 Hanau

Gegenstand: PVC-Belag mit der Bezeichnung
.Classic / Coba1,5 mm"

Inhalt: Bestimmung des Brandverhaltens nach ONORM B 3810

sowie der Qualmbildung beim Abbrand nach
ONORM B 3800, Teil 1

C Antrag: schriftlich vom 09.07.2002

Datum der Probenahme: ...
Ort der Probenahme: S
Eingang der Prohen: 12.07.2002

Zeichen: Dr.Loi/Bic

Ein nach DIN EN 45001

U" L srricesa e DAP-PL-2052.00 durch die DAP Deutsches
talt-Bankverein, Wien 1. Schubertring 14, BLZ 11000, Konto-Nr. 0066-12 758100, L&

A
ericht: Wien. Firmenhiirk pie . car 71627 6~
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1 ANTRAG

‘ rAuftragsgeméa& solite die vom Antragsteller Ubermittelte Probe hinsichtlich ihres
Brandverhaltens geman ONORM B 3810 ("Brandverhalten von Bodenbelagen")
(akkreditiertes Verfahren) gepriift werder:.

2 PROBEMATERIAL

Vom Antragsteller wurde fiir die Versuche nach Riicksprache mit unserem Institut eine
ausreichende Menge eines PVC-Belage mit der Bezeichnung ,Classic / Coba 1.5 mm*
zur Verfligung gestellt. Ein Abschnitt dieses Musters ist in der Beilage zu diesem
Prifbericht enthalten.

3 DURCHFUHRUNG DER UNTERSUCHUNGEN
Die Ermittlung der kritischen Warmestromdichte erfolgte in einem Priifgerat, das
den in der zitierten ONORM B 3810 (Ausgabe 11/1986) angegebenen Anforderungen

entspricht; es wurden insgesamt drei Prufproben den Brandversuchen unterzogen.

Die Messung der Qualmbildung beim Abbrand erfolgte gemar ONORM B 3800,
Teil 1 (Vornorm: Ausgabe 12/1988: "Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen;
Baustoffe: Begriffsbestimmungen, Anforderungen und Prafungen”). Die Versuche
wurden mit Hilfe eines Liischer Qualmintensitatstesters durchgefiihrt, der den in dieser

Norm angegebenen Anforderungen entspricht. Die Prifung erfolgte normgemaf.
Der Priifzeitraum erstreckte sich vom 12.07.2002 bis zum 23.07.2002.

Zur Konditionierung der Proben wurden diese vor den einzelnen Prifungen im
Normklima 23/50 gemaR ONORM [SO 554 gelagert.

47.692
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4 ERGEBNISSE

4.1 Kritische Wiarmestromdichte

> 4
Seite 3 ﬁ
von 5 Seiten 0

Versuch Grofte Lange des zerstérten Kritische
Nr. bzw. verbrannten Probenteiles Waérmestromdichte
(cm) (Wicm?)
1 21 1,02
Z 18 148
3 19 1,10

Bemerkungen: Die Prifung erfolgte im verklebten Zustand

4.2 Qualmbildung beim Abbrand

Bei der Bestifnmung der maximalen Triibung ("Rauchdichte") wurde im Mittel ein Wert

von

erhalten.

x=20,6 % (Standardabweichung: 3,6)

5 BEURTEILUNG
Gemar ONORM B 3810 sind Bodenbelage in die Brennbarkeitsklasse B 1 einzustufen,

wenn die ermittelte kritische Warmestromdichte bei jedem Einzelversuch mindestens

0,4 W/cm? betragt; sie sind in die Brennbarkeitsklasse B 2 einzustufen, wenn die
kritische Warmestromdichte 0,3 W/cm? bis 0,4 W/cm? betragt.

Gemal ONORM B 3800, Teil 1 (Vornorm) gilt ein Baustoff als schwachqualmend,

wenn der Mittelwert der maximalen Tribung 50% nicht Uberschreitet; er gilt als

normalqualmend, wenn die mittlere maximale Tribung tber 50%, jedoch nicht mehr

als 90% betragt.

47.692
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Y Aufgrund der in Pkt. 4 beschriebenen Prifergebnisse wird die tibermittelte Probe mit
der Bezeichnun

5| : ! g

b | ' ,Classic / Coba 1,5 mm*

| wie folgt beurteilt:

E Brennbarkeitsklasse B 1/ schwerbrennbar

- gem&l ONORM B 3810: im verklebten Zustand

= .
Qualmbildungsklasse Q 1/ schwachqualmend

gema ONORM B 3800, TI. 1 (VN):

( 6 GELTUNGSDAUER

Gemal ONORM B 3810 ist die Geltungsdauer des vorliegenden Priifberichtes auf
g 4 Jahre beschrankt.

&
&
H
B

ﬁfé‘
S~

Pe? T P B BAN WA b

Abb. 1: Probe nach Brandversuch

]

Bolt

47.692
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Der vorliegende Priifbericht Nr. 47.692

umfafdt 5 Blatter mit 0 Tabelle(n), 1 Abbildung(en), 1 Beilage(n).

Experimentelle Sachbearbeiter Abteilungsleiter

Institutsleiter

T L Lo

~Ing. Dr.techn. Dietmar Loid|
Allg.beeid.ger.zert. Sachverstandiger

Die Prifergebnisse beziehen sich nur auf das untersuchte Probemalerial. Priifberichte durfen ohne ausdriickliche
Zustimmung der Prifanstalt nur in voller Lange, nicht aber auszugsweise reproduziert werden. Samiliche Priifungen
unterliegen einem Qualitéﬂssichemngsprogramm gemanl ONORM EN 45 001
Akkreditierte Verfahren sind als solche gekennzeichnet.

Das ofi-Kunststoffinstitut ist eine Sektion des
Osterreichischen Forschungsinstitutes fiir Chemie und Technik unter Leitung von:
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Belagsart und Lieferform:
Art:

Lieferform:

Farben:

Technische Daten:
Flachengewicht EN 430:

Resteindruck EN 433;
,MaRanderung EN 434:
Lichtechtheit ISO 105-B02:
Durchgangswiderstand

EN 1081:

Begehtest EN 1815:
Standortibergangswiderstand
VDE 0100:
Trittschallverbesserungsmag
DIN 52210
Warmedurchlasswiderstand
DIN 52612;

Verschleiflprifung,
Dickenverlust EN 660-1:
Brandverhalten DIN 4102:
-Wassereinwirkung:
Chemikalieneinwirkung EN 423
Stuhlrollenbeanspruchung EN 425:

Reinigung und Pflege:

Einstufung:

|su 9901

COBA

PVC-Belag geméaR EN 649, mit mehrfarbig
gewolkter Musterung, fir starke Beanspruchung.

Dicke: 1,5 mm
Dicke: 2,0 mm (auf Anfrage)
Bahnen: 24,30 @

Coba 241 beigebraun
Coba 243 hellgrau

1,5 mm: ca. 2.550 g/m?
2,0 mm: ca. 3.400 g/m?
ca. 0,03 mm

< 0,30 mm

Stufe 7

ca. 10" Ohm
< 2 kV, antistatisch

>5x10* Ohm

ca. 3dB

ca. 0,01 m? K/w

ca. 0,19 mm

B1, schwer entflammbar
bestandig

bestandig
geeignet

Bitte beachten Sie die Dunloplan
Reinigungs- und Pflegehinweise

o (2] [EEH] [
B P iiﬁiﬂ! EHEH ]
2,0 mm: ale=

ﬁ\ -
El-- : EIIEE

EN 685

Klassen:
B geeignet

05.02.2002

LITE T TTTey
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Oddelek za gradbeno fiziko : BT oy

Odsek za pozamo inZenirstvo Z“”d Io gmdhemgt"s"" o
Slovéaion National Bulding and Givil Englasering I
Dimiteva 12, 1000 Ljubljong, Slovenfja
Tel /Plione: 386 61/1888100 .

Ljubljana, 16.9.1998 ) Hs/rm}.gﬁ‘g'ﬂ/msg‘;u.ggggs_q

POTRDILO O NOSILNOSTI LAHKIH GRADBENIH
FASADNIH PLOSC TRIMO FTV,

§t. P 81013/98-3-540

Naroénik: TRIMO d.d. Trebnje, Prijateljeva 12, 8210 Trebnje
Narotilo/pogodba:  Potrditev ponudbe AR/540, z dne 15.7.1998

odja enote: _ Digktor:
ej Rebec, dipl.inZ.gr. Prof.dr. Miha TqmaZevig¢, dipl.inZ.gr.
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Rezultati preskusanja se nanasajo izkljuéno na preskusne primerke. Poro¢ilo se sme reproducirati samo v celoti.
Skupno Stevilo strani: 3; stevilo prilog: -

Obr. P.S. 12-001-01/1




St.: 81013-3/98

S i % B Stran:3/3
B

L

Stenski element FTVgs, d /D = 120 mm, t¢ = 0.55/0.55 mm, notranja in zunanja plocevini sta plitko profilirani

Staticni Barvna h/a<0.25 h/a>0.5
Sistem Skupina vidina nad terenom Visina nad terenom
0<h<8m | 8<h<20m | 20<h<[00m | O<h<8m | 8<h<20m 20 <h < 100m
Enopoljni | LILII 5.75 4.54 3.87 5.75 4.54
" Dvopoljni I 4.19 3.82 3.53 4.19 3.69
Tropoljni 1 4.96 4.15 371 4.96 4.07 3.69
- ; e T 5 - ; f’,n 3 w&%

Stenski element FTV, d /D = 150 mm, ty = 0.55 /0.55 mm, notranja in zunanja plodevini sta plitko profilirani

Statiéni Barvna h/a<0.25 h/az05

Sistem Skupina vidina nad terenom Visina nad terenom

O<h<8m | 8<h<20m | 20<h<100m 0<h<8m | 8<h<20m | 20<h<100m
Enopoljni LILIIL 6.35 5.02 428 6.35 5.02 428
418 3.87 4.09

e Sonwe
i .,-‘.wl‘ srizte) %

Dvopoljni

4.85 4.25

Ao

B .e'-,u_g;-_z {267 S A % A S :
Lo |

Tropoljni

Stenski element FTVgs, d /D =200 mm, t; = 0.55/0.55 mm, notranja in zunanja ploevini sta plitko profilirani

Statiéni Barvna h/a<0.25 h/a>0.5

Sistem Skupina viSina nad terenom Visina nad terenom

O0<h<8m | 8<h<20m | 20<h<100m 0<h<8m | 8<h<20m | 20<h<100m
Enopoljni LILIII 7.20 5.69 4.86 7.20 5.69 4.86
4.63 435 4,35 4.42 421

Dvopoljni 1

Tropoljni

Za stenske oziroma fasadne elemente so bili dovoljeni razponi podpiranja izratunani ob naslednjih predpostavkah in omejitvah:

B barvna karakteristika T (zelo svetlo), II (svetlo) in I1I (temno), h / a = visina objekta / dalj¥a od tlorisnih stranic objekta,

B tabeles funkeijskimi odvisnostmi veljajo za normalno notranjo klimo,

B obtezba vetra je upoStevana v skladu z DIN 1055, Eetrti del, razgibanost (vertikalna in horizontalna) in odprtost
objektov ni upoStevana, izraunani razponi so podani v *m”, za pritrjevanje plo3¢ z najve€ tremi vijaki na podpori in

L] upoitevan je dovoljeni upogib v polju 1/100, omejen na (2/3) za neugodne kombinacije vetra in te bteZbe.

Rezultati presku3anja se nanaajo izkljuéno na preskusne primerke. Parogilo se sme reproducirati $4fio v celoti,
Obr. P.S. 12-001-0171 i~ WIUBLIANA
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Oddelek za gradbeno fiziko

Lahoratorij za u&inkovifo rabo
in obnovljive vire energije

Ljubljana, 12. 6. 1998 -

POROCILO"

st P 1490/97-520-2
(zamenjuje poro&ilo §t. P-1490/97-520-1)

o mernitvi toplotne prehodnosti elementor
SNV 100 in FTV 120

Naroénik; ~ TRIMO d.d. TREBNJE, Prijateljeva 12, 8210, 1. e I .
~arotilo/pogodba:  pogodba Stevilka 752/97 z dne 23. 9. 1997

Nosilec naloge;:
Friderik Knez, dipl. inz.

Tudod ooy

V'odja enote:
Frider: Knez, dip! i 7/

—[""vé,'; JG’L L&u e

prof. dr. Miha TorhaZevi¢, dipl. in.

L/

Rezultati preskudanja se nana%ajo izkljuéno na preskusne primerke. Poro¢ilo se sme reproducirati samo v celoti.

Skupno tevilo strani: 1; §tevilo prilog: - . Rok za reklamacije je 15 dni od izdaje porogila.
Obr. P.S. 12-001-0172




St.: P 1490/97-520-2 Stran:2/2

STV LURLANA

1. uvod

Naroénik, TRIMO, d.d., Trebnje, je za dologitev toplotne prehodnosti na ZAG dostavii dva
vzorca montaznih elementov in poroéili §t. P5-337/1997 in §t. P5-338/1997 o doloCitvi
toplotne prehodnosti enakih tipov montaznih elementov, ki jih je izdal FhG-IBP iz Stuttgarta.
" Doloéili smo toplotno upornost in toplotno prehodnost vzorcev.

-

2. opis vzorcev

SVN 100

Oznaka vzorca: 16/97

Koliéina vzorca: 2 elementa

Naziv elementa: element za sisteme montaznih objektov TRIMQ
SVN 100

Dimenzije elementa: 1000 mm % 1500 mm, debelina 100 mm

Sestava elementa: ploéevina - lamelna mineralna volna (viakna v
smeri, pravokotni na plocevino) - plocevina,
ponavijajoci se zob na zunanji strani elementa

FTV 120

Oznaka vzorca: 22/98

Koli¢ina vzorca: 2 elementa

Naziv elementa: element za sisteme montaznih objektov TRIMO
FTV 120

Dimenzije elementa: 1000 mm % 1500 mm, debelina 120 mm

Sestava elementa: plocevina - lamelna mineralna volna (viakna v

smeri, pravokotni na plo¢evino) - plocevina

3. natin meritev

Toplotno upornost in toplotno prehodnost vzorca smo merili po JUS U.J5.060 (ekvivalenicr: '

DIN 52 611) oziroma prEN 1946 z uporabo merilnikov toplotnega toka

Merilna oprema:  k aparatura AMR THERM ID 3130301
termoelementi tipa Ni-NiCr AMR T 430-1 in T 683-2
merilniki toplotnega toka AMR 113, ID 3130305 in ID 313030
merilnik toplotnega toka AMR 117, ID 3130304

Toplotno upornost smo dolo¢ili na osnovi meritev razlike povrsinskih temperatur na toplt in
na hladni strani vzorca in gostote toplotnega toka, ki je prehajal skozi vzorec. ko e bilo
vzpostavljeno stacionarno stanje.

4. rezultati meritev
Rezultati meritev so v tabelah 1 (SVN 100) in 2 (FTV 120). Toplotna prel

izraunana z upo$tevanjem toplotnih prestopnosti o; = 8 W/m’K in a, =23
so ekstrapolirani na srednjo temperatro 10 °C po ISO/TR 9165:1988.

Rezultati preskuanja se nana3ajo izkljuéno na preskusne primerke. Porogilo se sme reproducirati sam

Obr. P.S. 12-001-01/2
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St.: P 1490/97-520-2

5 S ) Stran:3/3
|
merno mesto srednja temperatura toplotﬁa upornost | toplotna prehodnost |
(°C) ' (m’K/W) - (Wim'K)
jedro 27 2.8 0.34
Spoj 27 2.8 0.47
zob 21 2.9 0.33
celoten element 27 2.5 0.37
(uteZeno povpreéje) 10 2.6 0.34
Tabela 1: toplotni upor in toplotna prehodnost vzorca SVN 100,
merno mesto srednja temperatura t‘oplotua upornost | toplotna prehodunost
{°C) (m’K/W) L (Wm'K)
jedro 28 B.d el 0.31 -
Spoj 28 2.5 . 0.37 )
celoten element 28 3.1 0.31
(uteZeno povpregje) 10 3.2 0.29

Tabela 2: toplotni upor in toplotna prehodnost vzorca FTV 12

' Skupno natanénost meritev cenimo na 5 % oziroma #0.02 W/m'K .

6. primerjava rezuitatov

Toplotna prehodnost elementa za sisteme montaznih objektov TRIMO S>VN 100, doloéena na
osnovi meritev ZAG ir: tudi na osnovi meritev FhG-IBP znasa 0.34 W+ <K

Toplotna prehodnost clementa za sisteme montaznih objektov TRIM(: i [V 120, doln¢ena na
osnovi meritev ZAG in tudi na osnovi meritev FhG-IBP znaga 0.29 W/m’K_

7. zakljudek

'Pfimeljava meritev ZAG in FhG-IBP iz Stuttgarta je pokazala wenixnje rezultatov meritev
toplotne prehodnosti.

Merjene vrednosti toplotne prehodnosti so:
SNV 100: ko= 0.34 Wi’k

FTV 120: ki, =0.29 W/n’K

Rezultati preskuanja se nanasajo izklju¢no na preskusne primerke. Poroéilo se sme reproducirati samo v celoti.

Obr. P.§. 12-001-0172
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Znak kakovosti,  GITEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

Iverne plosce (ZdruZenje za kakovost ivernih plos¢, vpisano v register)

POTRDILO

Podjetje: Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG
Werk ITI

92318 Neumarkt
smo kontrolirali glede upostevanja predpisov o formaldehidu v njihovi proizvodnji ivernih plos¢.

V okviru kontrole kakovosti vsake pol leta preverjamo rezultate lastne kontrole proizvodnje in sicer
v neodvisnem laboratoriju, ki je pooblasten z nafe strani, pri Gemer se perforatorske vrednosti

vedno doloCajo na treh vzorcih plos¢ za vsako formaldehidno obmodje debelin V in za vsak tip
plosc.

Pri odvzemu z dne 16. 05. 2002
tipa plosc: Innotec Phenolit E1 (V 100)
v formaldehidnih obmogjih debelin: nad 12 do 25 mm ter
nad 25 do 40 mm debeline plos¢

so bile pri vzorcih, preiskanih v laboratoriju in pri preverjanju lastne kontrole izpolnjene *

zahteve > glede kakovosti za razred El, v skladu z Odlokom o prepovedi kemikalij oz. z DIBt
smernico 100 ¥,

Zig Sekretar
(ZdruZenje za kakovost ivernih plo3¢,
SIS RO, negitljiv podpis
IVERNE PLOSCE,
35392 GieRen) Dr. Udo Leukens

GieBen, 19. avgust 2002

" Formaldehidna obmo¢ja debelin: debelina plos¢ do 12 mm, nad 12 do 25 mm, nad 25 do 40 mm,
nad 40 do 60 mm, nad 60 mm

?) To potrdilo se ne nana%a na druge standardne lastnosti ivernih plo3é.

. Merodajno je upostevanje perforatorske mejne vrednosti (95 %-na kvantila) za neobloZene iverne plosce
v visini 8 mg formaldehida (merjeno fotometriéno) na 100 g absolutno suhe plogde in v vigini 6,5 mg kot
drseca polletna srednja vrednost, vsakokrat preradunano na 6,5% vlaznost plosce, kot je to doloceno v

prilogi za objavo "Postopki preiskav za lesne materiale” v Zveznem zdravstvenem uradnem listu &t.
10/91.

* Smemica o razvriéanju in kontroli plo3¢ iz lesnih materialov glede sprotanja formaldehida (izdaja Junij

1894), ki jo je izdal NemSki intitut za gradbenigtvo.

[ D-35396 Gieflen » Ursulum 18 = Telefon (0641) 97547 — 0 « Telefaks (0641) 9 75 47-99 i




zuakkalovost, GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

lverne plosce (ZdruZenje za kakovost ivernih plo3¢, vpisano v register)

POTRDILO

Podjetje: Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG
Werk III

92318 Neumarkt
smo kontrolirali glede upostevanja predpisov o formaldehidu v njihovi proizvodnji ivernih plosc.

V okviru kontrole kakovosti vsake pol leta preverjamo rezultate lastne kontrole proizvodnje in sicer
v neodvisnem laboratoriju, ki je pooblaséen z nade strani, pri Cemer se perforatorske vrednosti

vedno dologajo na treh vzorcih plogé za vsako formaldehidno obmodje debelin Yin za vsak tip
plosc.

Pri odvzemu z dne 16. 05. 2002

tipa plo3¢: INNOTEC IVERNE PLOSCE V 100 K/E1
po splo$nem atestu 7-9.1-421

v formaldehidnih obmogjih debelin: nad 12 do 25 mm debeline plosc

so bile pri vzorcih, preiskanih v laboratoriju in pri preverjanju lastne kontrole izpolnjene 4
zahteve *) glede kakovosti za razred El, v skladu z Odlokom o prepovedi kemikalij oz. z DIBt
smernico 100 ¥,

Zig Sekretar
(Zdruzenje za kakovost ivemih ploSc,
ZNAK KAKOVOSTI, i s .
RAL, necitljiv podpis
IVERNE PLOSCE,
35392 GieRen) Dr. Udo Leukens

Giellen, 19. avgust 2002

T Eormaldehidna obmodja debelin:  debelina plos¢ do 12 mm, nad 12 do 25 mm, nad 25 do 40 mm,
nad 40 do 60 mm, nad 60 mm

To potrdilo se ne nana3a na druge standardne lastnosti ivernih plos¢.

Merodajno je upostevanje perforatorske mejne vrednosti (95 %-na kvantila) za neobloZene iverne plosce
v vigini 8 mg formaldehida (merjeno fotometricno) na 100 g absolutno suhe plo3ce in v visini 6,5 mg kot
drseca polletna srednja vrednost, vsakokrat preracunano na 6,5% vlaznost ploice, kot je to doloceno v
prilogi za objavo "Postopki preiskav za lesne materiale” v Zveznem zdravstvenem uradnem listu St
10/91.

Smernica o razvré&anju in kontroli plo3¢ iz lesnih materialov glede spro3canja formaldehida (izdaja Junij
1994), ki jo je izdal Nem3ki institut za gradbenistvo.




Znsk kakovost GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

lverne plogée (Zdruzenje za kakovost ivernih plos&, vpisano v register)

POTRDILO

Y

Podjetje: Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG
Werk Neumarkt

92318 Neumarkt

smo kontrolirali glede vsebnosti pentaklorfenola (PCP)t) v njihovih ivernih plostah. V okviru
kontrole kakovosti preverjamo to vsebnost vsake pol leta preko neodvisne ustanove za preizkuSanje,
ki je za to registrirana in je pooblasCena z nade strani.

Pri odvzemu 7 dne 16. 05. 2002

tipa plosC: [INNOTEC iverne plose V 100 K /E1
po splosnem atestu 7-9.1-421

so bile pri preiskanih vzorcih izpolnjene zahteve Odloka o prepovedi pentaklorfenola kot tudi
zahteve ZdruZenja za kakovost ivernih plosC.

Zig Sekretar
(ZdruZenje za kakovost ivernih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI, ey ;
RAL, netitljiv podpis
IVERNE PLOSCE,
35392 GieRen) Dr. Udo Leukens

GieBen, 14. avgust 2002

9V skladu z Odlokom o prepovedi pentaklorfenola (PCP-V) iz leta 1989 oz. z Odlokom ©
prepovedi kemikalij - ChemVerbotsV, 15. odstavek prvega &lena, iz leta 1993 in leta 1996,
ni dovoljen promet z izdelki, ki so bili obdelani s pripravki, ki so bili izdelani z uporabo
PCP-ja ali soli oz. spojin na osnovi PCP-ja, in pri katerih deleZ teh snovi po obdelavi presega

5 mg/kg (ppm).
Zdruzenje za kakovost ivernih plos¢ je na svojem zboru Clanov dne 18.09.1997 za svoje

&lane dologilo mejno vrednost za PCP v vidim 3 mg/kg. To vrednost je dne 11.02.1998
potrdil tudi Odbor za kakovost.

N.25396 GieRen ¢ Ursulum 18 ¢ Telefon (0641) 9 75 47 —0 « Telefaks (0641) 9 75 47 - 99



crakkakowosth,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

lverne plosge (ZdruZenje za kakovost ivernih plo3¢, vpisano v register)

=

Certifikat o skladnosti
reg. st. 99 /087

V skladu s 1. odstavkom 27. €lena bavarskega gradbenega pravilnika potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

normalno vnetljive plosko stiskane plosce, tip V 100
obmocje debelin do 13 mm

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
1izvedla poobla$€ena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza dolocilom tehni¢nih predpisov, objavljenih v Evidenci gradbenih predpisov A, del 1,
1izdaja 98/1, in sicer

DIN 68 763: 1990-09 plosko stiskane plo§¢e za gradbeniStvo

Dodatno velja: smernica o razvri¢anju in kontroli plos¢ iz lesnih materialov glede
spro§c¢anja formaldehida (izdaja junij 1994),

Proizvajalec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznaci z znakom o skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku o skladnosti.

Zig
(Zdruzenje za kakovost
ivernih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI,

RAL,
IVERNE PLOSCE,
35392 GieRen)

(necitljiv podpis)
Gieflen, 29. januar 1999 Bernd Trepkau dipl.ing.les.
Vodja sluzbe za certificiranje

( D-35392 Gielen « Wilhelmstrale 25 « Telefon (0641) 975 47 — 0 « Telefaks (0641) 9 75 47 - 99 J




pnakckatowosti,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

RAL, . . . ; G .
lverne plodte (Zdruzenje za kakovost ivernih plosc, vpisano v register)

Certifikat o skladnosti
reg. 3t. 99 /077

V skladu s 1. odstavkom 27. ¢lena bavarskega gradbenega pravilnika potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

normalno vnetljive plosko stiskane plosée, tip V 100
obmo&je debelin nad 13 mm do 20 mm

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
izvedla pooblasCena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza doloGilom tehniCnih predpisov, objavljenih v Evidenci gradbenih predpisov A, del 1,
izdaja 98/1, in sicer

DIN 68 763: 1990-09 plosko stiskane ploSce za gradbenistvo

Dodatno velja: Smernica 0 razvriéanju in kontroli plos¢ iz lesnih materialov glede
sproscanja formaldehida (izdaja junij 1994),

Proizvajalec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznati z znakom o skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku 0 skladnosti.

Zig
(Zdruzenje za kakovost
ivernih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI,

RAL, _ .
IVERNE PLOSCE,
35392 Giefien)

(necitljiv podpis)
Giefen, S. januar 1999 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

P — = —— ———
D-35392 Gielen - wilhelmstrake 25 « Telefon (0641) 9 75 47 - 0 « Telefaks (0641) 975 47 - 99 l



znak kakovosti,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

lverne plogce (Zdruzenje za kakovost ivernih plo3¢, vpisano v register)

Certifikaf o skladnosti
reg. $t. 99/078

V skladu s 1. odstavkom 27. ¢lena bavarskega gradbenega pravilnika potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

normalno voetljive plosko stiskane plosce, tip V 100
obmocje debelin nad 20 mm do 25 mm

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
izvedla poobla€ena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza doloCilom tehni¢nih predpisov, objavljenih v Evidenci gradbenih predpisov A, del 1,
1zdaja 98/1, in sicer

DIN 68 763: 1990-09 plosko stiskane plosce za gradbeniStvo

Dodatno velja: Smernica o razvritanju in kontroli plo3¢ iz lesnih materialov glede
spro$§¢anja formaldehida (izdaja junij 1994),

Proizvajalec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznaéi z znakom o skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku o skladnosti.

Zig
(Zdruzenje za kakovost
ivernih plos¢,
ZNAK KAKOVOSTI,

RAL,
IVERNE PLOSCE,
35392 Gielien)

(negitljiv podpis)
Giellen, 5. januar 1999 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

I D-35392 GieBen « WilhelmstraRe 25 « Telefon (0641) 9 7547 — 0 « Telefaks (0641) 9 75 47 - 99 ]




znaiaowsi,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

veme pioééé (Zdruzenje za kakovost ivernih plos¢, vpisano v register)

Certifikat o skladnosti

reg. 5t. 99 /079

V skladu s 1. odstavkom 27. ¢lena bavarskega gradbenéga pravilnika potrjujemo, da gradbeni
proizvod: '

normalno vnetljive plosko stiskane plos&e, tip V 100
obmogje debelin nad 25 mm do 32 mm '

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
izvedla pooblas€ena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza doloéilom tehniénih predpisov, objavljenth v Evidenci gradbenih predpisov A, del 1,
izdaja 98/1, in sicer

DIN 68 763: 1990-09 plosko stiskane plosce za gradbenistvo

Dodatno velja: Smernica 0 razvri¢anju in kontroli plos¢ iz lesnih materialov glede
sproscanja formaldehida (izdaja junij 1994),

Proizvajalec 1ma na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznatl z znakom 0 skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku o skladnosti.

Zig
(zZdruzenje za kakovost
ivemnih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI,

RAL, .
[VERNE PLOSCE,
25392 Gielen)

(necitlyiv podpis)
Giefen, 5. januar 1999 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

{ D-35392-Gie&en - WilhelmstraBe 25 « Telefon (0641) 97547 -0 « Telefaks (0641) 8 75 47 - 99



GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

Znak kakovosti,
(Zdruzenje za kakovost ivernih plosE, vpisano v register)

RAL,
lverne plosce

Certifikat o skladnosti
reg. 5t. 99/080

V skladu s 1. odstavkom 27. €lena bavarskega gradbenega pravilnika potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

o stiskane plos&e, tip V 100

normalno vnetljive plosk
obmog&je debelin nad 32 mm do 40 mm

0. KG, Werk Neumarkt

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & C
02318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje 1n v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
izvedla pooblaSCena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.
nci gradbenih predpisov A, del 1,

ustreza dolotilom tehni€nih predpisov, objavljenih v Evide
izdaja 98/1, in sicer
DIN 68 763: 1990-09 plosko stiskane plosce za gradbeniStvo
li plo3¢ iz lesnih materialov glede

I Dodatno velja: Smernica o razvrscanju in kontro
spro§¢anja formaldehida (izdaja junij 1994),
zna¢l z znakom 0O skladnosti v

lec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod 0

Proizvaja
skladu z Odlokom o znaku 0 skladnosti.
Zig
(Zdruzenje za kakovost
ivernih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI,
RAL,
IVERNE PLOSCE,

35392 Gielken)

(netitljiv podpis)
Gieben, 5. januar 1999 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

D-35392 Gielen = Wilhelmstrae 25 Telefon (0641) 8 75 47 — 0 o Telefaks (0641) 9 75 47 - 99
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Znakkakovest,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

RAL, . . _— S ;
Iverne plo3ce (Zdruzenje za kakovost ivernih ploS¢, vpisano v register)

Certifikat o skladnosti
reg. st. 2001 / 097

V skladu z 2. odstavkom 24. ¢lena bavarskega gradbenega pravilnika st. 2 potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

plosko stiskane iverne plo$¢e po splo§nem atestu £-9.1-421, tip V 100

obmog¢je debelin nad 13 mm do 20 mm

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
1zvedla poobla§ena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza dolo¢ilom

sploSnega atesta
§t Z-9.1-421 z dne 18.marca 1998

Proizvajalec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznali z znakom o skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku o skladnosti.

Zig
(Zdruzenje za kakovost
ivernih plosc,
ZNAK KAKOVOSTI,
RAL,
IVERNE PLOSCE,
‘ 35392 GielRen)
(necitljiv podpis)
Gieflen, 6. marec 2001 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

E D-35396 GieRen « Ursulum18 « Telefon (0641) 975 47 -0 = Telefaks (0641) 9 75 47 - 99 J




znakkakovost,  GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

RAL, . . N .
lverne plodte (Zdruzenje za kakovost ivernih plo3c, vpisano v register)

reg. 5t. 2001 / 098

Certifikat o skladnosti —\

V skladu z 2. odstavkom 24. &lena bavarskega gradbenega pravilnika §t. 2 potrjujemo, da gradbeni
proizvod:

plosko stiskane iverne plosce po splo$nem atestu Z-9.1-421, tip Vv 100
obmod&je debelin nad 20 mm do 25 mm

proizvajalca

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

v skladu z rezultati lastne kontrole proizvodnje in v skladu z rezultati zunanje kontrole, ki jo je
izvedla poobladtena organizacija za preverjanje

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

ustreza dolocilom

sploSnega atesta
%t 7-9.1-421 z dne 18.marca 1998

Proizvajalec ima na podlagi tega pravico, da gradbeni proizvod oznaéi z znakom o skladnosti v
skladu z Odlokom o znaku o skladnosti.

Zig
(ZdruzZenje za kakovost
ivernih plosg,
ZNAK KAKOVOSTI,
RAL,

IVERNE PLOSCE,
35392 Gielten)

(negitljiv podpis)
Giefen, 6. marec 2001 Bernd Trepkau
Vodja sluzbe za certificiranje

535396 GieRen « Ursulumi8 o Telefon (0641) 975 47— 0' « Telefaks (0641) 97547 -99 1
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Podatki o izdelku

Innotec® - iverne plogée Phenolit® V100/E1

Opis izdelka

Innotec® - iverne plogée Phenolit®

V100/E1 so trislojne iverne ploge

emisijskega razreda E1, lepljene s

fenolno smolo, praktiéno brez

formaldehida, izdelane po standardu

DIN 68 763.

Iverne plo3¢e lepliene s fenolno smolo so

namenjene za uporabo v gradbenistvu in v
pri zaCasno poveé&anih vplivih viage.

Podrocja uporabe

B SploSno v gradbenistvu, opazi streh
itd.

M lzdelava mansard

Izdelava roletnih omaric, stopnic in
drugih gradbenih elementov

Prednosti izdelka

B Primeren za prostore z vi§jo zraéno
vlaznostjo

E Omejeno odporen proti vremenskim
vplivom

B Primeren za furniranje

B Visok delez smole in visoka gostota
zagotavljata odli¢no upogibno. strizno
in razplastno trdnost

B Elasticni modul je optimalno usklajen
z nosilnostjo vijakov in Zebljev

® Zelo prijazen do okolja

togo) PFLEIDERER
INDUSTRIE



1.1
1.2
1.3

1.4

1.5
1.6

1.7

4.1
4.2
4.3
4.4

4.5

Fizikalni in varnostno
tehnicni podatki:

Gostota:

pH vrednost:
Vnetisce:
Eksplozijske meje:

Nevarni razkrojni produkti-

Nevarne reakcije:

Drugi podatki:
Emisijski razred:
Uporabljen les:

Vezivo:
Ostali dodatki:

Transport:
Predpisi:

Zascitni ukrepi, skladi-
Scenje in rokovanje:

Tehni¢ni zaséitni ukrepi:
Ukrepi za osebno za$¢ito:
Higiena pri delu:

ZascCita pred 'pOZarom in
eksplozijo:
Odstranjevanje:

Ukrepi pri
nesrecah/pozarih:

Toksikoloski podatki:

Okoljevarstveni podatki:

Druga navedila:

Vas trgovec

Navedeni podatki slonijo na najnovejsem slznju nasih spoznanj, vendar ne
predstavijajo zagotovijenih lastnosti. Prejemniki nasih izdelkov so na lastno
odaovornost dolini upodtevali obstojeéo zakonodajo in predpise.

620 — 800 kg/m> po DIN 52 361

7 — 8 (rahlo alkalno)

pribl. 330°C

pribl. 60 g/m’ zraka (prah iz ivernih plo3¢)

Nobenih, pri normalnem skladiséenju in rokovanju

Nobenih; v prin;eru pozara pri nepopolnem zgorevanju ob pomanjkanju kisika
spros¢anje dima in koksnih plinov

Prakti¢éno brez formaldehida.

El;raven les, pretezno les iglavcev. DeleZ hrastovine in bukovine znasa manj od
10%.

Fenolna smola, pepelika (kalijev karbonat) kot trdilo.
Parafin za hidrofobnost.

Ni nevarna snov za transportiranje.

Innotec® - iverne ploéée Phenolit® V100/E 1 ustrezajo zahtevam odloka
ChemVerbotsV (3.odstavek, 9.Clena odloka GefStoffV) glede formaldehida.
Pri obdelavi ivernih plos¢ lahko nastaja lesni prah. Lesni prah je na splosno
uvricen v razred lll B po seznamu MAK vrednosti TRGS 900 "MAK-Werte-
Liste", kot snov z utemeljenim sumom za moZnost povzrocitve raka.

Skladno s TRGS 553 koncentraci;a lesnega prahu v zraku na delovnem mestu
ne sme preseéi vrednosti 2 mg/m”. Obicajno je zato potrebno predvideti
prikljucitev obdelovalnih strojev na odsesovalno napravo.

Skladiscenje v suhih, prezracevanih prostorih na ravni podlagi (palete, tramovi).
Brez posebnih ukrepov.
Brez posebnih ukrepov.

Innotec® - iverne ploée Phenolit® V100/E1 so gordjive in spadajo med normalno
vnetljive materiale (razred B 2 po standardu DIN 4102, del 1).

e Ponovna predelava materiala (recikliranje)

o  Energetska uporaha (zgorevanje v primernih napravah moci nad 50 kW v
skladu z odlokom 1. BImSchV).

o Odlagaliica (v skladu s TA le §e omejena moznost odlaganja med
komunalne odpadke)

Za gaSenje je primerna voda in vsa druga gasilna sredstva.

Innotec® - iverne plosée Phenolit® V100/E1 niso strupene v smislu odloka
ChemVerbotsV (3.odstavek, 9.¢lena odloka GefStoffV).

Innotec® - iverne ploace Phenolit® V100/E1 so ekolosko neoporecne.
Proizvodnja in uporaba ivernih plos¢ predstavlja pomembno ekolo$ko uporabo
lesa kot obnovljive surovine.

Podrobnejse fizikalno tehniéne lastnosti so navedene v standardu DIN 68 763.

Pfleiderer Industrie GmbH & Co.KG
Werk Neumarkt (obrat Neumarkt)
Auftragszentrum (Center za narocila)
Postfach 1480

D-92304 Neumarkt

Telefon: 09181/28-0

Telefax: 09181/28-204

(logo) pFLEiDERER
INDUSTRIE

Pfleiderer Industrie GmbH & Co. KG

Hauptverwaltung (uprava)

D-92318 Neumarkt

Registirani za$¢itni znaki podjetja Pfieiderer lndustrie:e
Duropa[e, Eltec®, Feddema®, Innotec®, Moralt®, Wirus



A

St. 2003-3/PG

Podpisana Alenka Krajnc, z odloébo Ministrstva za pravosodje in upravo Republike
Slovenije §t. 756-19/92 z dne 14.05.1992 imenovana za stalnega sodnega tolmaca za
nemski jezik, potrjujem, da se ta prevod povsem ujema z izvirmnikom, ki je sestavljen v
nemskem jeziku.

Unterzeichnete Alenka Krajnc, ernannt zur standigen Gerichtsdolmetscherin  der
deutschen Sprache mit Erlass des Ministeriums fiir Justiz und Verwaltupg der Republik

Slowenien Nr. 756-19/92 vom 14.05.1992, erklire hiern;lit, dass diese Ubersetzung mit
dem deutschen Original villig tibereinstimmit.

Ljubljana, 21.03.2003
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GUTEZEICHEN

GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.
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Die Firma:  Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG.
Werk I1I

92318 Neumarkt

., wird von uns hinsichtlich der Einhaltung der Formaldehydvorschriften ihrer Spanplattenproduktion
)’ {iberwacht.

Im Rahmen der Giitetiberwachung werden durch ein von uns beauftragtes unabhingiges [abor

halbjéhrlich die Eigeniiberwachungswerte kontrolliert und an jeweils 3 Ziehungs-Priifplatten pro
Formaldehyd-Dickenbereich ') und Plattentyp die Perforatorwerte ermittelt.

Bei der Ziehung am 16. Mai 2002
des Plattentyps: Innotec Phenolit E1 (V 100)
im Formaldehyd-Dickenbereich:  iiber 12 bis 25 mm sowie
tiber 25 bis 40 mm Plattendicke

wurden die Anforderungen?) hinsichtlich . El-Qualitit. entsprechend der Chemikalien-
Verbotsverordnung bzw. der DIBt-Richtlinie 100 ), bei der Laboruntersuchung der Ziehungsplaren
und der Kontrolle der Eigeniiberwachung erﬁillt."‘)

Der Geschiftsfiihrer

r. Udo Leukens

GieBen. 19. August 2002 ‘?.5‘399 G-\B‘ba‘"\

Y Formaldehyd-Dickenbereich: bis 12 mm, Uber 12 bis 25 mm, dber 25 bis 40 mm. Gber 40 bis 60 mm.
Uber 60 mm Plattendicke

o MaRgebend ist die Einhaltung der im Bundesgesundheitsblatt 10/91 im Anhang zur Verdffentlichung
“Prifverfahren fur Holzwerkstoffe" niedergelegten Perforator-Grenzwerte (95 *%-Quantile) fir unbe-
schichtete Spanplatten von 8 mg Formaldehyd (photometrisch gemessen) je 100 g absolut trockene
Platte und von 6,5 mg als gleitender Halbjahresmittelwert, jeweils auf 6.5 % Plattenfeuchte bezogen:
naheres siehe dort.

*) Richtlinie tiber die Klassifizierung und Uberwachung von Holzwerkstoffplatten obeziiglich der
Formaldehydabgabe (Fassung Juni 1994). Herausgegeben vom Deutschen institut fir Bautechnik.

‘) Diese Bestatigung bezieht sich nicht auf sonstige Normeigenschaften von Spanplatten. ;

[ N 26208 MilaNa- i s w . = F



GUTEZEICHEN

i

GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTENE.V.

SPANPLATTEN

BESTATIGUNG |

Die Firma: Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Cq. KG
Werk Neumarkt

92318 Neumarkt

wird von uns beziiglich des Gehaltes an Pentachlorphenol (PCP)" in ihren Spanplatten-
produkten iiberwacht. Im Rahmen der Giitetiberwachung wird dieser Gehalt halbjdhrlich
durch ein von uns beauttragtes unabhéngiges und dafiir zertifiziertes Priifinstitut ermittelt.

Bei der Ziehung vom 16. Mai 2002
des Plartenryfas: INNOTEC Holzspanplatten V 100 K/ El

nach Zulassung Z-9.1-421

wurden die Anforderungen sowohl der Pentachlorphenol-Verbotsverordnung als auch der
Giitegemeinschait Spanplatten am untersuchten Probenmaterial zingehalten.

TS
@
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Der Geschaftsfiihrer

!

Dr. Udo Leukens

Gulege

GieBen. 14. August 2002

' Nach der Pentachlorphenol-Verbotsverordnung (PCP-V) von 1989 bzw. Chemikalien-
Verbotsverordnung — ChemVerbotsV —. Artikel 1. Abschnitt 15. von 1993 und 1996 diirfen
Erzeugnisse. die mit einer Zubereitung behandelt wurden. die unter Einsatz von pPCP. PCP-Salzen
bzw. -Verbindungen hergestellt wurden. und deren von einer Behandlung erfassten Teile mehr als
s mekg (ppm) dieser Stoffe enthalten. nicht in den Verkehr gebracht werden.

Die Giitegemeinschait Spanplatten e. V. hat bei ihrer Mitgliederversammlung am 18.09.1997 fur
inre Mitglieder einen Grenzwert fiir PCP von 3 mgkg festgelegt. Dieser Wert wurde am
11.02.1998 vom Giiteausschuss bestitgt. -
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GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

SPANPLATTEN

| BESTATIGUNG

Die Firma:  Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG
Werk III :

92318 Neumarkt

wird von uns hinsichtlich der Einhaltung der Formaldehvdvorschriften ihrer Spanplattenproduktion
iberwacht.

Im Rahmen der Giiteiberwachung werden durch ein von uns beauftragtes unabhingiges Labor
‘halbjédhrlich die Eigeniiberwachungswerte kontrolliert und an jeweils 3 Ziehungs-Prifplatten pro
Formaldehvd-Dickenbereich ') und Plattentyp die Perforatorwerte ermittelt.

Bei der Ziehung am 16. Mai 2002
des Plattentyps: INNOTEC HOLZSPANPLATTEN V 100 K/E1

nach Zulassung Z-9.1-421
im Formaldehvd-Dickenbereich: iiber 12 bis 25 mm Plattendicke

wurden die Anforderungen”) hinsichtlich E1-Qualitzit. entsprechend der -Chemikalien-
Verpotsverordnung bzw. der DIBt-Richtlinie 100 3), bei der Laboruntersuchung der Ziehungsplatten

und der Kontrolle der Eigeniiberwachung ertiillt.")

Der Geschéifisiiihrer

Dr. Udo Leukens

GieBen. 19. August 2002

') Formaldehyd-Dickenbereich: bis 12 mm. Uber 12 bis 25 mm, tber 25 bis 40 mm, iber 40 bis 60 mm,
uber 60 mm Plattendicke

2) Mafigebend ist die Einhaltung der im Bundesgesundheitsblatt 10/21 im Anhang zur Verdifentlichung
“Prufverfahren fir Holzwerkstoffe” niedergelegten Perforator-Grenzwerte (95 %-Quantile) fur unbe-
schichtete Spanplatten von 8 mg Formaldehyd (photometrisch gemessen) je 100 g absolut trockene
Platte und von 6.5 mg als gleitender Halbjahresmittelwert. jeweils auf 6,5 24, Plattenfeuchte bezogen:
n&heres siehe dort.

3) Richtlinie Uber die Klassifizierung und Uberwachung von Holzwerkstoffplatten be.z[]gli__ch der _
Formaldehydabgabe (Fassung Juni 1594).-Herausgegeben vom Deutschen Institut fur Bautechnik.

) Diese Bestétigung bezieht sich nicht auf sonstige Normeigenschaiten von Spanplatten.

—

{ D-35396 GieRen « Ursulum 18 « Telefon (0641) 9 75 47 - 0 « Telefax (0641) 9 75 47 - 99




;-,--...:.A..»_...—.‘-..H.__._;_L—_;-.-ﬁ-—,.._m___.‘_...._..\u-\..m.,_.,,_h_‘ i A e S

GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

Ubereinstimmungszertifikat
Reg.-Nr. 99 / 087

Hiermit wird gemiB § 27 Abs. | der Bayerischen Bauordnung bestétigt, daf das Bauprodukt

~ Normalentflammbare Flachprefiplatten, Typ V 100
‘Dickenbereich bis 13 mm

-

) ,1 des Hersteilwérks

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

nach den Errgf:bnissen, der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauautsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle '

Gﬂtegemeinschaﬁ Spanplatten e. V.

durchgefiihrten Premdiibenvachung den Bestimmungen der in der Bauregelliste A, Teil 1,
Ausgabe 98/], bekanntgernachten.technischen Regeln . S e

DIN 68 763: 1990-09 FlachpreBplatten fiir das Bauwesen

iy Zusatzlich gilt: Richtlinie Uber die Klassifizierung und Ubemachung von Holz-
-t werkstoffplatten bezliglich der Formaldehydabgabe (Fassung 1994-06)

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem C‘"bereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) gemaB der Lf'bereinstimmungszéichen-Verordnung zu keanzeichnen.

./. ,-"’
; P
.TP) .jr VAN

H)

GieBen, 29. Januar 1999 - Dipl.-Hoizwirt Bemnd Trepkau
Leiter der Zemifizierungsstelle

D-35392 Cielen « Wilhelmstrale 25 ° Telefon (0641) 97547 -0 « Telefax (0641) 9 75%?_—_&_]
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GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

ﬁb erems@mmg:sggmt- .
‘Reg.-Nr: 997077 ;

Hiermit wird gemal} § 27 Abs. | der Bayerischeh Bauordnung bestatigt, daB das Bauprodukt

Normalentflammbare Flachprefplatten, Typ V 100

des Herstellwerks

Dickenbereich tiber 13 bis 20 mm

" Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt

92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle

Glitegemeinschaft Spanplatten e. V.

durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der in der Bauregeﬂiste A, Tel 1,
Ausgabe 98/1, bekanntgemachten technischen Regeln

DIN 68 763: 1990-09 Flachprefplatten fiir das Bauwesen

Zusitzlich gilt: Richtlinie iber die Klassifizierung und Uberwachung von Holz-
werkstoffplatten bezuglich der Formaldehydabgabe (Fassung 1994-06)

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) gemal der Ub ereinstimmuneszeichen-Verordnung zu kennzeichnen.

GieBen, 5. Januar 1999

= ,/

Bernd Trepkau
|_eiter der Zertifizierungsstelle

~ ACANTY T lAlAaala L tA

T irono E . Taleinn iNRA119 7547 -0 = Telefax {0641)9 7547 —_99 I




AL,

GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

ﬁbereinsﬁmmungszerﬁﬁkat._
Reg.-Nr.99/078

Hiermit wird gemiB § 27 Abs. | der Bayerischen Bauofdgung bestitigt, daB das Bauprodukt

Normaléntﬂammbare Flachpreap'latten, Typ V 100
Dickenbereich iiber 20 bis 25 mm

des Herstellwerks

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
- 92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bavaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsste]le

Gutegemeinschaft Spanplatten e. V.

durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der in der Bauregelliste A, Teil 1,
Ausgabe 98/1, bekanntgemachten technischen Regeln

DIN 68 763: 1990-09 FlachpreRplatten fiir das Bauwesen

Zusdtzlich gilt: Richtlinie iiber die Klassifizierung und ﬂberwachung von Holz-
werkstoffplatten beziiglich der Formaldehydabgabe (Fassung 1994-06)

entspricht. Der Hersteller ist somir berechtigr, das Bauprodukt mit dem (:?bereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) gemiB der Lﬂoereinstimmungszeichen—Verordnung zu kennzeichnen.

SF‘AN?!,_A_}:TEN
Pe E
9390 Gied?

7

l Lpres

Gieflen, 3. Januar 1999 Bernd Trepkau -
Leiter der_Zerdﬁ;ignmgssteiIe '

[ C-35392 Gielen » Wiheimstate 25 . Telefon (0641)9 7547 -0 « Telefax (0641) 9 7547 -99 . |



GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

5s

“Ubereinstimmungszertifikat: -
- Reg.-Nr. 99/ 079

Hiermit wird gemdB § 27 Abs. 1 der Bayerischen Bauordnung bestitigt, daB das Bauprodukt

Normalentflammbare FlachpreBplatten, Typ V 100
Dickenbereich tber 25 bis 32 mm

'3

des Herstellwerks

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle

Gutegemeinschaft Spanplatten e. V.

durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der in der Bauregelliste A, Teil 1,
Ausgabe 98/_ I, bekanntgemachten technischen Regeln m e

DIN 68 763: 1990-09 FlachpreBplatten fiir das Bauwesen

Zusitzlich gilt: Richtlinie {iber die Klassifizierung und Uberwachung von Holz-
werkstoffplatten beziiglich der Formaldehydabgabe (Fassung 1994-06)

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) gema8 der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung zu kennzeichnen.

2 Grobe

GieBen, 5. Januar 1999 Bernd Trepkau
Leiter der Zertifizierungsstelle

[ D-35392 Giefien « Wilhelmstralie 25 « Telefon (0641)9 7547 - 0 o Telefax (0641)97547-99 |




GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN EV.”

Ubereinstimmungszertifikat
Reg.-Nr.99/080

Hiermit wird gemaB § 27 Abs. 1 der Bayerischen Bauordnung bestatigt, daB das Bauprodukt

Normalentflammbare FlachpreBplatten, Typ V 100
Dickenbereich iiber 32 bis 40 mm

t’ - des JHersteilwAérks

-

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH. & Co. KG, Werk Neumarkt
92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.

durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen der in der Bauregelliste A, Teil 1,
Ausgabe 98/1, bekanntgemachten technischen Regeln

DIN 68 763: 1990-09 FlachpreBplatten fiir das Bauwesen

1 Zusitzlich gilt: Richtlinie {iber die Klassifizierung und {Iberwachung von Holz-
"@ werkstoffplatten beziiglich der Formaldehydabgabe (Fassung 1994-06)

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) gemal der [Tbereinstimmungszeichen-Verordnung zu kennzeichnen.

‘73 \ _—(ng i
- GieBen, 3. Januar 1999 Bernd Trepii{au
Leiter der Z_eniﬁzie’mngsstelle

[ D-35392 Gieken « Wilhelmstrabe 25 « Talefon (0641)9 75 47 :0 « Telefax (0641) 9 7547 - 99 l
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= GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTENE.V.

Ubereinstimmungszertifikat
- Reg.-Nr. 2001/ 097

Hiermit wird gemaf Art. 24 Abs. 2 Nr. 2 der Bayerischen Bauordnung bestatigt, dass das
Bauprodukt

iy — Holzspan Flachpressplatten nach Z-9.1-421, Typ V 100
' Dickenbereich iiber 13 bis 20 mm

des Hersteilﬁrerks

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG.
92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle ¥

Giitegemeinschaft Spanplatten e. V.
durchgefihrten Fremdiiberwachung den Besummungen

der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
N Nr. Z-9.1-421 vom 18. Marz 1998

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem {:"bereiusﬁmzhungszeichen
(U-Zeichen) gemaB der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung zu kennzeichnen.

R_v(véu

GieBen, 6. Marz 2001 Bernd Trepkau
Leiter der Zertifizierungsstelle

[ 03539 GieRen + Ursulum 18 « Telefon (064197547 -0 « Telefax (0641)97547-99 |

s
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GUTEGEMEINSCHAFT SPANPLATTEN E.V.

L

ﬁbereinstimmungszertiﬁkat
Reg.-Nr. 2001 / 098

Hiermit wird gemal Art. 24 Abs. 2 Nr. 2 der Bayerischen Bauordnung bestitigt, dass das
Eauprodukt '

Holzspan Flachpressplatten nach Z-9.1-421, Typ V 100
Dickenbereich tiber 20 bis 25 mm

des Herstellwerks

Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH & Co. KG
92318 Neumarkt

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle

Gltegemeinschaft Spanplatten e. V.
durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen

der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-9.1-421 vom 18. Marz 1998

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigr, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U Zeichen) gemal der [ﬂ)eremsnmmungszelchen-Verordnuno zu kennzeichnen.

-

D ke

GieBen, 6. Marz 2001 Bernd Trepkau
Leiter der Zertifizierungsstelle

[ D-35396 GieRen » Ursulum i8 < Telefon (0641)8 7547 -0 < Telefax (0841) 9 75 47 - 99
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Innotec® Holzspanplatten Phenolit® V100/ET

¥

Proquthes&réi-bung

Innotec®Holzspanplattan Phenolii®
V 100/E1 sind phenolharzgebun-
dene, prakfisch formaldehydfreie,
3-schichtige Holzspanplatten der
Emissionsklasse ET, hergesiellt nach
DIN 68763. |
Phenolhurzgebundene Spanplaiten
sind fiir die Verwendung im
Bausektor und bei zetweilig

 hSherer Feuchtigkeitseinwirkurig
besfimmi.
Anwendungsbereich

& Allgemeiner Baubereich,

Dachschalung vsw;
B DachgeschoBaushau
£ Bau von Rolladen-Kasten,

Treppenstufen und anderen
Bauteilen :

_ Produkdnuizen )

B Geeignet fir RGume mit hoher
Luftfeuchfigkeit

" Bl Begrenzl'wetterbestdndig

& Geeignef zum Furnieren .

B2 Der hohe Harzanteil-und die
hohe Rohdichte bewirken cine
ausgazeichnete Kanfen-,

Biege- und Deckenlagen-
abhebefestigkeit

& E-Modul, Schrauben- und
Nagelhaltefestigkeit sind
optimiert

£ Besonders umwelifreundlich

INDUSTRIE

PFLEIDERER




-..,;_gjfstedmisdm Angaben:

' Em

emperatur:
psionsgrenzen:

ihrliche Zersetzungsproduldte:

ghrliche Reaktionen:

itere Angaben:
issionsklasse:
ilzeihsaiz:

ndem:ﬂel
anshge Zusatzstoffe:

mnsppr[’
forscHriften:

>

SchuizmaBnahmen,
- Logerung und Handhabung:
i Techni%che SchutzmaBnahmen:

1.2 Perséri[iche SchutzmaBnohmen:
43 Arbeitthygiene:
4.4 Brond: und Explosionsschutz:

‘4.5 Entsorgung

5. Mcﬁnfzzhrnan bat Unfallen/
Brand?n:

6. Angulﬂ_:'en zur Toxikologie:

Anga!‘;en zur Okologie:

8. \Nalfeli‘& Hinweisa:

@
o}

0918128E1%

620-800 kg/m? nach DIN 52361

7-8 (schwach alkalisch)

ca. 330°C

ca. 60 g/m® Luft (Staub von Spanplatten)

Keine bei normaler Handhabung und Lagerung

. Keine; im Brandfgll bei unvollstandiger Verbrennung unter Saverstoff-

mangel Rauch- und Schwelgase

Praldisch formaldehydfrei

ET" ,
Nalurbelassenes Helz, Oberwiegend Nadelholz. Der Anteil an Eiche und
Buche liegt unter 10%.

Phenolharz, Pottasche (Kalivmearbonat) als Harter

Paroffin zur Hydrophobierung

Kein gefahrliches Transportgut

Innotec®™Holzspanplaien Pheno'!iin V100/E1 entsprechen den Forderungen
der ChemVerbotsV (GefStoffV §9 Abs. 3) beziglich Formaldehyd.

- Bei der Be- und Verarbeitung der Spanplaiten kann Holzstaub entstehen.

Holzstaub im allgemeinen ist in der TRGS 900 ,MAK-Werte-Liste” unter
Il B als Stoff mit begrindetem Verdacht auf. krebserzeugendes Potential
eingestuft worden.

Nach dér TRGS 553 darf die Konzeniration von Holzstaub in der Luft
am Arbeitsplotz 2 mg/m? nich Uiberschreiten. Dies setzt Ublicherweise
den Anschlul der Bearbeitungsmaoschinen an eine Absouganlage voraus.

Lagerung in trockenen, belUfteten Réumen auf ebenen Unterlagen
(Paletten, Kantholzer)
Keine besonderen Mafinahmen

" Keine besonderen MaBnahmen

Innotec®Holzspanplatten Phenolit® V100/E1 sind brennbar und gelten
als normalentflammbare Baustoffe (B2 nach DIN 4102; Teil 1)
B Stoffliche Wiedeverwertung (Recycling)

® Energetische Verwendung (Verbrennung in geeigneten Anlagen
ab 50 kW nach 1. BlmSchv)

i Deponie (nach TA Siedlungsabfall nur nach befristet mdglich)

Wasser und alle onderen Laschmittel geeignet

Innofec®™Holzsponplatfen Phenolif® V 100/E1 sind nichf toxisch im Sinne
des ChemVerbotsV (GefStoffV §9 Abs. 3).

Innofec®Holzsponplatten Phenolit® V100/ET sind Skologisch unbedenk-
lich, Die Herstellung und Verwendung von Spunplatten stallt fir Holz ols
nachwachsenden Rohstoff einen bedeutenden Skologischen Nutzen dar.

Weitere technisch-physikalische Eigenschafien siche DIN 68763.

| thr Hancifer:

'

Pfleiderer Industrie GmbH & Co. KG
Woerk Neumarld -

Auftragszenlrum

Postfach 14 80
D-92304 Neumark

Telefon: (0 27 81) 220

Telefox: (0 91 B1) 28-2 04

2 Bl i =M
PFLEIDERER

2% INDUSTRIE

" Pheiderer Indushie GmbH & Co. KG
- Houptverwaltung
; D-92318 Naumcr{d

Dis \o;gat.qm.m Angabon bozichen sich aut den heutlgen Siand encerer Erkenrdnizze und $ slellen
keine Zuzicherung von Elgen:d)cﬁ'\.’ﬂ dor Bodohende Gesalze und Beslimmungen smé ~om
Empionger uniarar Produlde in eigener Vemnfwor‘lu:rv zu beachten, . P

Eihgc\rhéene anmek;@ der Plleiderer Indusriie:

“'47 :
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13702

Aufwands sch
(Konformititserkirung, Prifberichten, ect.) nicht entsprechen kéinnen

Weiters  bestitigen wir, daB afle Schaltgerite unseres I jef S
/IT, >chaltg . erprogramms  den  grundlegenden
Anforderungen der Niederspannungsrichdinien 73/23/EWG, geindert durch die Riilrlltﬁnjeg_‘,'S/GS

EWG, sowie der Osterreichischen Niederspannungsgcrﬁteverordnung 1994 entsprechen und deinnach
it CE-Kennzeichnung geliefert werden,

‘Wir hoffen,

Sie mit unserer Stellungnahme ausfithrlich informiert haben und verbleiben

mit freundlichen GriiBe

austro solenoid
esellschafthn.b. h.

L. A. F. Rosenkranz per Fax 046:/381600-20

Bzniverbindircen; Schoalfzrbank AG,BLZ 16200, Ko.-N:. TDELCO1, Bznk Husite AG, BLZ 12009, Kiz.-N1, 222-1C0.R14, CA AG, BLZ 11000, Kiz-¥e. 4610132, PSX, 8LZ £0990, Kio-Nr. 7.604.935
Zehlurg: 34 Taga 2% Skonlo oder 30 Tage netto.

Uiclerunger: erfolgen 1sch den Allgemelnen Listarbecivaanchn der Elekrolndustle Gsterraichs. Sazmlliche an Sis gelislerte Verpesckungen sind zur Ganze
8is zur wolletindlgen Bezahlung Blelbe i Ware unser Ekenlum. Hancelzcericht Wien. uber die ARA entotlichter — ARA-Lizenz-Hr.: 1256

SN
o &N DH

b o4 \BL
Ok A<
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Silvpro. Leddtmiteld

MANUFACTURER S DECLARATION, OF CONFORMITY

( in accardance with articls 10 EEC low volage directive’ 73/ '3/FEC )
Tt
The product (3) FSSW/133 0001436, F36W/133 0001416

) R C SN

Type Designation Rating

Straight Flu;rc.‘icem Lamps per invoice number: (o mg S6
6 XIo A 8>

have heen designed and manufacrured in accordance with the following
HXde S

. . Harmonized { Aruicle S)
" X International ( Aricle 6)
Nazuonal { Article 7))
Standard :
Designation Title Date of issue

DIN EN 606081 (IEC 60081) 1997
Tubulas Fluerescent Lamps for General Lighring Service

DIN EN 61195 (EC 61195) 2000
Double-capped Fluorescent Lamps — Safety Specifications

following the provisions of the Low Vol_tage Directive of the European C ymmunitics as of
February 19, 1973.

Erlangen, ’%,j
R . " — i SRR

( Mamusonres )

: Dr. Peter Lauszher

311 Lichtsystzme GnbIl ' Quality Assur:nce Manager
Graf-Zeppelin-Sur. ©-11

D-910506 Erlangen

( Issuc placs and date |
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EG-Konformititserkldarung

Name/Anschrifi des Ausstellers: Relss International GmbH °
Prinz Eugen Strasse
88069 Tettnang
Produktbezeichnung: Anbauleuchten fir Leuchtstafflampen .
Typenbezeaichnung: FADF 1/36 W, FADF 2/3G W, FADF 1/58 W, FADF 2/58 W, FADF 2/18

W. FADF 1/18 W, FADF-FF 1/58 W, FADF-FF 2/£8 W, FADF-FF 1/18 W,
FADF-FF 2/18 W, FADF-FF 1/36 W, FADF-FF 2736 W, FADF-FF 1/58 W,
FADF-FF 2758 W, FADF 1x36 SK2, FADF 1x58 SK2, FADF 2x36 SK2.
FADF 2xS8 SK2, FADF-E 1x36 SK2, FADF-E 1x58 SK2, FADF-E 2x36
SK2, FAFD-E 238 SK2Z

Das bezeichnete Produkt erflfit die Bestimmungen der Richtlinie:

: 73123/IEWG
mit Anderungen

“Richtiinle des Rates zur Angieichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend
elektrische Betriebsmittel zur Verwendung Innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen™.

Die Uberelnstimmung des bezeichnetsn Pradukies mit den Bestimmungen der Richtiinle wird durch die volistindige
Einhaltung folgender Normen nachgewiesen:

DIN EN 60598-1 (VDE 0711 Teil 1):1998-08 EN 60598-1:1997
DIN EN €0598-1/A13 (VDE 0711 Teoll 1/A13):1999-11 EN 60598-1:1997/A13:1999
DIN VDE 0719 Teil 201:1991-09 EN 60598-2-1:1388

Das VDE Prif- und Zertifierungsinstitut (EU-Kenn-Nr. 0366), Meriansty. 28, D-63069 Offenbach, hat das Produkt
geprift und zerlifiziert. Der Zeichengenehmigungsausweis berachtigt zum Flhren des unlenstehenden Zeichens das

VDE.

Ko y=E+ Gl = &
Zelchengenehmigungsausweis; 119819 L
Aktenzeichen: 5640-2115-0037 / 32HCW ZS [ HY

18, Juli 2001 4 lﬂ/ '

(Or C=shuam) (Reomisvebindlicha Ul\V.um 093 pugsteliern)
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+ EC Declaration of Conformity

Manufacturer's name and sdaress- Reiss International GmbH
Prinz Eugen Strasse
88069 Teftnang
Product: Built-on luminaires for fluorescent lamps _
Type designation: FADF 1/26 W, FADF 2/38 W, FADF 1/58 W, FADF 2/58 W, FADF 218

W, FADF 1418 W, FADF-FF 1/58 W, FADF-FF 2/58 W, FADF-FF 118 W,
FADF-FF 2/18 W, FADF-FF 1135 W, FADF-FF 2/36 W, FADF-FF 1158 W,
FADF-FF 2/58 W, FADF 1x36 SK2. FADF 1x58 SK2, FADF 2x36 SKz2,
FADF 2x58 SK2, FADF-E 1x36 SKZ. FADF-E 1x56 SK2, FADF-E 2336
SKZ, FAFD-E 2x58 SK2

The designated product is in confornity with the European Directive

73/23/EEC

including amendments

“Council Directive of 15 February 1973 on the harmonization of the laws of the Member States
relating to electrical equipment designed for use within certain voltage llmits °.

Full camplance with the stsndards listad below proves the conformity of the designated product with the provisions of

the above-mentioned £C Djrective-

DIN EN 80598-1 (VDE 0711 Teil 1):1998-08 EN 60598-1:1997

DIN EN 60598-1/A13 (YDE 0711 Tell 1/a1 3):1999-91 EN 60558-1:1997/A13:1999
DIN VDE 0711 Teil 201 1591-G3 EN 60598-2-1-1989

The VDE Testing and Certification Institufe (EU Identification No. 0366), Merianstr. 28, D-63069 Offenbach, has tested
and certified the product granting the VDE Licence for the mark(s) as displayed.

LoBy=@s- B~ &

Licence No.: 119819 L

File Reference: 5640-2115-0037 / 32HCW 7S / HV

18 Juli 2001 ~ g QM/
I

(Flacs, dma) (Legally Binding signatre of Do e 4]

™
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EG-KénformitéitserkIérung

Nr. 0702/TER
Hersteller: Siemens AG
: Geschaftsgebiet Installationstechnik
ARDET
Anschrift; Siemens AG .

Postfach 10 09 53
D - 93009 Regensburg

Produktbezeichnung: DELTA-Schalter, 5STA4 7.., 5TA4 8..
DELTA-Taster, 5TD4 7.., 5TD4 8..
Glimmlampen, 5TG7 _.. (fur DELTA-Einsatze)

Das bezelchnete Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Eurcpéischer
Richtlinien Uiberein: '

89/336/EWG Richtlinie des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der

Mitgliedsstaaten tiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
(gedandert durch 91/263/EWG, 92/31/EWG und 9ICYEWG)

Weitere Angaben Uber die Einhaltung dieser Richtlinie enthdlt Anhang EMV.

73/23/EWG Richtlinie des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten betreffend elektrische Beiriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spann ungsgrenzen :

(gedndert durch 93/68/EWG)
Weitere Angaben iiber die Einhaltung dieser Richtlinie enthilt Anhang NSR.

Anbringung der CE-Kennzeichnung: g6

Siemens Aktiengesellschaft

Regensburg, den 05.02.98 7

S
Ppa Y=y, ol %&47
[Sr- Pencrynskl, Technischer Lelter Tredber, Qualitétss_iggemng

Dia Anhfinge BMVUnd NSR sind Besbandisil diaser Erkiarimg. )
Disse Eridarung beschainigt de Ubsreinstimmung mit ¢an gsnznntan Rictrtinlen. ist Jedoct ksine Zusicherung ven Eigenschafian b
Sinne des Produldhaftungsgesetzos.

Fermular 0021 EG-Nonformkuaritinmg Herm. indox o (OG7 (eaD £TCh Seho1/1 - E. Fei, 1868 070, 00C
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Anhang EMV
- zur EG-Konformitatserklarung
K Nr. 0702/TE3
Produktbezeichnung: DELTA-Schalter, 5TA4 7.., 5TA4 8..

DELTA-Taster, 5TD4 7.., 5TD4 8..
Glimmlampen, 5TG7 ... (fur DELTA-Einsatze)

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produkts mit den Vorschriften der Richtlinie
B9/336/EWG wird bescheinigt durch

Siemens Aktiengesellschaft
Geschaftsgebiet Installationstechnik
A&D ET

Abt. TEMV

Postfach 10 09 53

D - 93009 Regensburg

Grundlage der Bescheinigung ist der

Technische Bericht Nummer 9602011002 / 9546111301
Ausstelldatum: 29.01.96/31.01.96

Das bezeichnete Produkt wurde unter dem umfassenden Qualitatssicherungssystem
DIN 1SO 8001 entwickelt, hergestelli und geprift.

Formnidar 0023 Anh. EMVY mur EG-Konfonmil8tzend /Prifciads ASD ET Indx ¢ 10T7 (A8 07 Oy) Sotw 171 &, Fub 1698 078.DOC
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Anhang NSR

zZur EG Konformltatserklarung
Nr. 0702/TE3

Produkibezeichnung: DELTA-Schalter, 5TA4 7., 5TA4 8..
DELTA-Taster, 5TD4 7.., 5TD4 8..
Glimmlampen, 5TG7 ... (fir DELTA-Einsatze)

¥

Die Ubereinstimmung des bezeichnsten Produkts mit den Vorschriften der Richtlinie
73/23/[EWG wird nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Normen:

‘Harmonisierte Européische Normen:

Refererzniummer Ausgabedatum Befefarenurmmer Ausgabedatum
EN 60 669-1 1995 - -

Nationale Normen;: _
Referenamummer Alsgabedatum Retateranummar Ausgabedansn

VDE 0632 T1 _ 04.96 - -
IEC-Standards:
Referenmurmmer Aurspbedafum Rsfarenznummer Ausgsbadatim

Andere Standards:
Roferanmimmes ’ Ausgabedatum Beloreromummar Ausgaboadalitn

Das bezeichnete Produkt wurde unter dem umfassenden Qualrta1ssmherungssystem
DIN [SO 9001 entwickelt, hergestel!t und geprift.

Frzeraitar 0022 Anhong D BG-RocdemitbtzeriiSnryg Indexd 1007 (ALD ET O Schn 171 © 5, Fet t8E8 0702ADOC
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FC Electric GesmbH |,

Ciasseits 145

24973 St Martinsl,, Austria

=-mail: siegfried crzlberges@pcelectric

! I[ldt{StI’leS f(j’CkO"e FC"[' Ie li ternet: http:ihvww_pezlectric.at
O S < Tal:  +43(0)77 51161220
228 Fax: +43 (Q) 77 511 69 69
An: f-center ElektrogroBhgndel GmbH |Von: Heidi Adimanseder
zH: Frau Andrea Nestler Datum: 03.C2.2003
Fax-Nr.: 0463/381600-30 Seiten: Seite 1von 2 —<
Betrifft: Konformititserkldru ng ire _Nachrlcht 03-02-2003

YOIm:

Sehr geehre Frau Nestler|

bezugnehmsand au7 lhr Fax machten wir Ihnen mittelen. dass ynsera Produkts -
Industriesteckunrrichtungen urnd geran Kombinationen (Kleinveneiler) den

- Richtlinie 73/Z3/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung rer Rechts-
vorschriften der Mitgliedsstaaten betreffend elektrische Beiriebsimittel zur Varwendung

- innerhslb bestimmizr Spannungsarenzen und der

- Richtlinie 93/68/EWG des Rates vomn 22, Juli 1923 zur Anderung der
Richtlinie 73/23/EWG (elekirische Betriebsminel zur Verw=ndung innerhaib bestimmter
Sparnnungsgrenzen)

Jnd Produkte mit Fl-Schalter (Kleinverteiler) nach den

- Richtlinie 89r338/EWG des Rates vom 3. Mai 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
- der Mitgliedsstaaten Ober elektromagnetische Vertraglichkeit und der

- Richtlinie 92/31/EWG des Rates vom 2B. April 1992 zur Anderung der Rizndinie 39/326/EWG
- zur anglewchung der Rechtsvarschriften der Mitglicdstaaten Uiber diz elektiomagnetische
Vertraglichkeit und der

- Richtlinie 92/6B/EWG des Ratas vom 22, Juli 1993 zur Andarung der Richilinien 8%/336/EWG
(elektromagnelische Vertraglichkeit)

entsprechen und nach digser hargestelit wordan sind.

Die Anbringung des CE-Kennzeichans verpllichtet die Hersteller. dass das bet-efiende Procukt einer
oder mehreren Richtlinien entspricht und der Nachweis (EG-Konformitatserklz-ung) bzw. technische
Unterlagen nur bei Bedaf den Ubenwachunasbehdrde (Wirlschaftsministerium) zusashdndigt wird.

Wir hoffen, lhnen hiermit gedient zu haben u~d verbletben

mit freundlichen Grilen

PC Electric Ges.m.b.H, —PCQ’ - w S S

ing. Thomas Irsigler O™ XY
Technischer Leiter Q)O(‘Db 2# ﬁ
Lo D&Y
O 6> O
Loe> x3 |
6O > ¥4
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Dokument - Nr. 7
Manat . Jahr -

Hersteller -

Anschrift -

Froduklbezeichnung :

EG - Konformitétsérklérung

N ™o Loy

b0 6o Sy

112 ! Dezember 1996

Kalser, GmbH & Co KG_

Ramsloh 4 "
58579 Schalksmuahle
P&y
i e i = _ S X,
WY
e
Hohlwand - Ooppel-Geritedose. 45 mm tief \\‘
Argkel - Ny, 9062-02 B

Das bezeichnete Produkt stimmi md den Vorschrifien folgender Europiischer Richifinien Gberein:

MNurnmer

Text

73723 1BWG

Niederspanpungsnchtiinien,

Vweilere angabsn uber die Einhaltung dieser Richdinien enthilt Anhang

Arbrngung der CE - Kepnzaichnung ')

Ausstellar -

Crt, Dawm

Fecnisverpindliche
Unterschein :

Dezember "6

Kaiser GmbH & Co KG

a

Schalksmuhle, den 12. Dezembzigs

ppa. S. Lorenz ~Techn, Lefer -

Cie Anhange cind Ecsendicile dieser Eddirung,
Cissc Erktarung beschang! die Ubereinstintmung mk den genannten Richtlinien, jedoch | &ine Zusicherung

von Eigenschaten

Cre Sicherheitshipwzice gt mitgcliciarten Frogukidokumentzton sind zu bezchten,

]

Mur nzach der Hhererspznaunadochtbnic
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Anhang :
zur EG - Konformitatserklarung

. Pokumerr[ N T
Menat . Jdunr ! 112 { Dezember 1996

Produktbczeichinung : Hehhwang - DeoppelGerladose, 45 mm gof, At - NI S 152-0Z

Die Uberzinsmmung des bezeichneten Produkts mit den Vorsehriftan der Richtinie N© 73723/ EWG  wird nzch-
gevdcsen durch die vollsiZndige Einhalung folgender Normaen:

harmoniwens Europamsche Normen:

Rezletenznummar Avigabedzum Relerenzaummer Avszabecalum

Natienale Normen ( nach NSR oder nach MSR A, § Abs. 1 Saz 2 ):

Retersnyaymmar Ausgabedmom RalorenZnumimel Auzgabedslum
DI VOE 0506 Tl 1 _ November 1934

IEC - Standards (nur NSR )~

Falerqrmrummer AamgabsaTum Relsrenmmummer AusgmboaTum
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03-07-04 10:2¢ VN -KAISER GUMgH 449-2155-50¢7 | T-344
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EG - Konformitatserklarung

Dokumearnt - [Nr. /

Meonat . Jahr : 057 [ November 1996
Hersteller | Kaiser GmbH & Co KG
Anschn Rams=loh 4

58579 Schalksmiihle

Produktbezeichnung - Hohlwand - Garitedose

z Artikel - Nr. 906301

D=z= bezeichnete Prodult stimmit mit den Vorschiifieh folqender Eurcpdischer R chilinien Gbergin:
Nummer 737123/ EWG

Text Niederspunnungschtlinien

Weitere Angaben Uber die Einhaitung dicser Richtlinien enthalt Anhang

Anbrinaung der CTE - Kennzeichnung ) November "95
1
Aussteller : Kaiser GmEH & Co KG
U, B

Ort . Datum Schalksmihle, den 27. November 1996
1

Rechtsverbindliche
Unterschrin - FFz2. 5.

Diz Anbanga =ind Sestandreile gieser Erklarung.

Oiese Erklarung bescheinigt die Ubercinstimmung mk aen genahnten Richtinizn, jedoch keine Zugchorung
van Eigznscnaten

Liz Sicherheltshinweize ger mitgzlieferten Produkidokumentaton sind 7y beachten,

1y MHurnach der Hicderspannungsnchtlinie N
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Anhang
zur EG - Konformitatserklarung

Dokument - Nr. /

Manar . Jahy ; 037 / November 1996

Produkibereichnung :

Die Ubcreinstimmung des bezcichneten Produlds rait den Vorschrifien der Richtlini= Nr.
gewicsen durch die vollstndige Einhatung folgander Normen:

harmunisicne Europdische Nermen
Rafgrgnzmumm o

Ausgaboasium Raler:nmwmmar

13237 EWG

P.004/UDE

BuzgaoEdatym
Nauenafe Nuiyten ( nach NSR oder nach MSK Arx. 5 Abs 1 Satz 2):
Ecferenzmummeor kusgadedTum Refarenznymemner Alzgabodziym
OIN VDE 080€ Teil 1, Novemper 1984

IEC - Standards ( nur NSR ) -

Roferenznummer Augsoabedmym Adfercrenummuor Awcgabedzun

F~535

wird nach-

AR
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EG - Konformitatserklarung .

Pokument - Nr. /

Monat / Jahr 181 B April 2000 _ .
Hecstller : Kawer GmbH & Co KG )
Y

Anschrit Ramslon 4

55579 Schalksmihle

Produkibezeichniung - Hahtlwand — Geratedose for donpe Beplankung. Artkelnr. 90€8-04

Das bezeichnate Predukt simmt mit den Vorschriften folagnder Europdischer RiC 1tinien Gberein:

Nurcpmar 737237 EWG

Text Niederpannungsrichafinien

Velere Angaben Gher die Einhaltung disser Richthinizn enthdl Anhang

L

anbrngung oer CE - Kennzeichnurg April '00
Ausstller Kaiser GrnbH & Co KG
Ort. Datum : Schalksmuhle. den 08. Apri 2000

flechtsvarbindlichie 1, Felske - Lefter Forschung uad Entwicklunc -
Unierschifr - *ﬁ Ly

Dtz Anhdnge sind Besandwil dieser Erklsnung.
Dieze Brkldrung tescieimar dis Obercitsimmune mit den genannten Richtinien. jedoch |eine Zusicherung
ven bigenschafuon )

D Sicherhurshinescse dor mieliefzBn Proguktdokumentarion sind zu beachiun.

1
7 nur nagh der Miedzrspanniungseich T
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) Dokument- NF. /
' Wignat/ Jahr

Freoukth=rglchnung -

F.00E/006  F=53F

Anhang ;
zur EG - Konformitatserklarung

187 J Aprl 2000
Hoblwand = Gefitedase fir diinne Beplankung Artjkei:Nr S068:04 .

Die Ubereinsimmung des bezeichneuzn Produkts mit den Verscheifiea der Richtine Nr. 73/ 23/ EWG  wird nach-
gewiesen durch die vollstindige Einhalung folgender Nommen: il s

harmonisicrie Europdische Nommen:

Referenmummer

DIN EN 60558 Teil 1

Lormatedaium Raferenmnummnss Auzganadaium

August 1993

Naponsle Mormen ( nach NSR oder nach MSR art S Abs, 71 5atz 2 ):

Acfesanznummer

Agzoas=gatum Referenzaummsr avsgabadetum

IEC -~ Standards ( aur NSKE } :

Fofer=mmumme

Lumabedatum Roftarasnummer Auzgibedatem

[an}
)
]
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Trimo, ihZeniring in proizvodnja montaznih objektov, d.d.
Prijateljeva cesta 12, 8210 Trebnje, Slovenija

t:+386 734 60 200, f: +386 730 44 569

trimo@trimo.si, www.trimo.si

Naroc¢nik: IMP PROMONT-TEHPROM d.o0.0.
Cesta talcev 10
1230 Domzale

IS

Objekt: Kontejner biro 20' in 16'

Narocilo: DN 40048

IZJAVA

S to izjavo potrjujemo, da so kontejnerji, izdelani po omenjenem narodilu, proizvedeni
v proizvodnih prostorih Trimo d. d. Trebnje oziroma njegovih pod izvajalcih v
Sloveniji.

Trebnje, 03.06.2003

Martin|Heéevar
Vodja sektorja kakovosti

= 1riMo

Trimo, d.d.
2 Prijateljeva cesta 12, 8210 Trebnje

ﬁ Osnovni kapital Share capital: 1.088.330.000,00 SIT
TUV Davéna stevilkka Tax number: 85524310

S Stevilka registrskega vpisa Registration No.: 5rg 94/01924 Okroino sodisée Novo mesto
M Predsednica nadzornega sveta Supervisory board’s president: Andreja Geh

Eeﬁérne;g



Industyig) Tank Corporation

Gra Vensiraat g

9968 Bassevelde
Belgique / Belgien
Tel. +32 (0) 9 373 97 571
Fax +32 (0) 9 373 88 51




Réservoirs d'eay industrielle

Flts de fermentation

Prozesswassertanks

Faulbecken

Stockage de fumier

Dingerspeichertanks

Bassins de décantation

Klédrteiche

Réservoir pour Sprinklers

Sprinklertanks

Réservoir d'adration

Beliiftungstanks

Réservoirs de pou

Schlammsammelbeh.

Réservoirs de sédimenty

Nachkldrbecken

Réservoirs tampons

Ausgleichsbehdlter

Réservoirs d’eau de pluie ete...

Beregnungstanks usw..

Accessoires: Raccords, ...
Zubehdr:

Verbindungssfficke, Flansche...

Manchons, Puisards,...
Einsteigschéichte, Dachluken, ...
Trappes, Echelles et plates-formes...
Leitern und Plattformen

Les avantages sont nombreux:

réservoirs boulonnés = montage rapide et économique,

pas de frais de soudage

systeme modulaire = transportable facilement partout dans le monde

stock permanent de panneaux standard = livraison rapide

facile & I'entretien

conception flexible et capacités 50m: & 8,000 m?

les réservoirs peuvent étre démeénagés & moindre frais

les revétements colteux sont superflus

vitesse de production rapide

de nombreux accessoires sont disponibles

excellent rapport qualité / prix

efc.
Homologation
Anerkennung

Systémes de planchers modulaires
Modulare Bodensysteme

Toitures, ... efc...
Dachkonsrrukﬁonen,._ usw

Die Vorteile sind zahlreich:

bolted Tanks = schnelle und preiswerte Montage, keine Schweisskosten
Modulsystem: leicht transportierbar in alle Welltteile

Standardplatten werden sténdig im Lager gehalten = schnslle Lieferung
unierhaltsfreundlich

flexibel in Entwurf und Kapazitdt von 50m® bis 8.000 m?

Tanks sind zu Mindestkosten transportierbar,

keine teuren Beschichtungen notwendig

schnelle Produktionszeit

um zahlreiche Zubehérteile erweiterbar

gunstige Preis-/Qualitatsverhaltnis

Usw.

Fiv
LPC



Les connexions vissées combinées au mastic spécial que
nous utilisons garantissent un silo sans risque de fuites.

Schraubverbindungen und der spezielle Mastix
garantieren eine Behélter ohne undichten Stellen.

dn joint expansible entre le socle en béton et la paroi
du réservoir garantit une étanchéité parfaite.

Ein Schmiegeband zwischen dem Betonsockel und der E
Tankwand garantiert eine einwandfreie Dichtung. |

L.T.C. évolue constamment. Ce qui a commencé
par un petit atelier est devenu une entreprise moderne
équipée de machines de haute technologie.

L.T.C. entwickelt sich immer weiter. Was einst als eine kleine
Werkstatt begann, ist heute zu einer modernen Firma mit
hochtechnologisch ausgeriistetern Machinen herangewachsen.

Des équipes de construction dans tout PEurope.
Headquarter: une équipe professionelle responsable pour le
ranagement, le support technique et le controle de qualité.

Konstruktionsteam in ganz Europa.
ITC Hauptverwaltung: professionell Team verantwortlich fir [
Managment, technischer Kundendienst und Quality Control. |




Type de réservoirs

Typ des Tanks

Réservoirs galvanisés / Galvanisierte Tanks
(Nedcar Europoort The Netherlands 2 x 210p m?)

Réservoirs en inox 304 - 316
Tanks aus rostfreiem Stahl 304 - 316
(Entemanser Tenerife Espagne 3000 m?)

e o R R

|
!
¥
t

Réservoirs avec revétement / Beschichtete Tanks
(Sonny Radio Anvers Belgique 630 m?)

Couverture des réservoirs

Tankabdeckungen

Métal / Metall




Tack Tankeleaning

Oostrozebeke - Belgique - 2 x 300 m®

R S PO S s

Grupo Greco Gres
La Sagra - Espagne - 6800 m?

o T T\

A

i e
P e
Sl i 2

TR

Entemanser - Tenerife
Espagne - 3000 m*

Palazon - 3000 m* - Toledo - Espagne

it Kraftanlagen - Tredegar
Allemagne - 760 m’

Coca-Cola
Jordanie - 300 - 600 m?



ITC WORLDWIDE

Notre savoir-faire a été reconnu rapidement dans nos pays voisins

et dans le reste de I'Europe. Actuellement, nous sommes actifs dans le Bénélux,
en France, en Espagne, en Allemagne, en Italie, en Hongrie, en Jordanie, ...
Unsere Fachkundschaft wurde in den benachbarten Landem

und im Rest von Europa schnell bekannt.

Wir sind momentan in : Benelux, Frankreich, Spanien, Deutchland, Italien,
Ungarn, Jordanien, usw. Tétig.

N @S en Belgique / in Belgien

CONTACTS I.T.C. Headquarters

Gravenstraat 9
9968 Bassevelde

&FNSERE Tel. +32 (0)9 373 91 51

BUROS Fax +32 (0)9 373 88 51
1.T.C. Sl ILTC. S.L.
Oslo, 8 1° A

58,Cours Pasteur

F-33000 Bordeaux

France

Tel. :+33(0)556.94.04.81.
Fax. :+33(0)556.94.39.06.
Email : itcfrance@itc-nv.com

28922 Alcorcon
MADRID ESPANA

Tel. :+34/91.689.11.00
Fax. :+34/91.689.12.29
Email : itcesp@teleline. es

Website: htip://www.l.T.C.be
E-mail: .T.C.@skynet.be

DEALER:




@

|3 &Y APPROVED
. ®

Tanks & silos ™ "Bolted Tanks" in Stainless-or Enameled- or Galvanised Steel

Facture nr: S.ITCB.IMP.02111.648.309 | Company :IMP PROMONT-TEHPROM d.o.0.
Date : 10/06/03 Adresse :POT K SEJMISCU 30

1231 LJUBLJANA CRNUCE
0. Ref :S.ITCB.IMP.02111.648

Your Ref :HCF02181/435 Country :SLOVENIJA
VAT Nr:

CERTIFICATE OF CONFORMITY

ITC TANK MODEL NR 10-0485 $S304

[ITC TANK MODEL NR 10-04855S304 has been supplied to the company mentioned above.

This tank is supplied according EUROPEAN STANDARDS.

Industrial Tank Coorporation NV ‘ Tel:  +32(0)9 3739151
Gravenstraat,9 Fax.: +32(0)9 3738851
B-9968 BASSEVELDE GSM.: +32(0)475 710257
Belgium Web.: www.itc-nv.com
BTW Nr.: BE458.550.969. Email.: info@itc-nv.com
HR.: 182.196. Reg.: 06.23.00.

KBC.; 445-5525691-53 GB.:  290-0122122-20
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filtration

Porvair Technology Lid.

Clywedog Road South

Wrexham Industrial Estate

. Wrexham LL13 9XS
United Kingdom

Tel: +44 (0) 1978 661144
Despatch Note No. / Versandanzeigen-Nr./ Fasas (Dl1an5 Gadsin

CERTIFICATE OF CONFORMITY e el www porvair.com

E-mail: ptisales @ porvair.com

Your Order Reference / /r Bestellzeichen /| Account Number / Konto-Nr. / Despatch Date / Versanddatum / Order Reference / Bestellzeichen / Référence de la commande
Votre référence de commande Numéro de compte Date d’expédition
mf i : ﬂ 4 g K68 . _ _ . il i
llem Pos / Order Quantity/ Despatch Quantity/
! Product Code / Produkt-Kode / i ? <
Pos./ A
Pos. darticie| Code produit Coantd somandée Dunts exphler

Authorised Signatory .\/u.\méfu@mr\g

Q.A. Manager

ﬁ:mmoonmamﬁmzma:m«mo::me.mcmm:Em:EmnE_.ma»ono:.__u_<Emﬁsﬁsmoo:&zozmm:nBn_cm_.m m?m o::moq
in accordance with our Quality Assurance Procedures to BS EN ISO 9002. - _

Die hierin aufgefiihrten S\m_‘mz wurden entsprechend den in der Bestellung angegebenen Bedingungen £ \ i
und Anforderungen und in Ubereinstimmung mit unserem Qualitdtssicherungsverfahren geméaB i -
BS EN ISO 9002 hergestelit .
Les marchendise détaillées ci-dessous ont été fabriquées pour étre conform  ‘ux conditions -

o : 2 7 A membear of the Porvair Group.
et exigences de la commande selon nos Procédures d’Assurance de la Qual... conformément

aux normes BS EN ISO 9002. Registered Office: Estuary Road, King's Lynn, M "k PE20 2HS. VAT REG. No. GB 571 6691 16
Registered in England and Wales No. 888596.

er




Pesnica 44 ¢ , 2211 PESNICA
Tel / fax : 00386 2 653 543 1

Dvigalotehna d.o.o.

Proizvodnja,, storitve , trgovina in prodaja dviZne opreme

JEKLENE VRVI
VERIGE

DVIZNA OPREMA.
DVIGALA
ZERJAVI

SERVIS

NAVODILA ZA ROCNA VERIZNA DVIGALA

Sestavni deli :

13 20

17 16

1-  bremenska veriga 20— zapiralni zati&

2-  lezajni &Git, sede? gonila 21 — lezajni pokrov

3-  distanénik 22 - drZalo verige

4-  veriznik 23 - sornik drZala verige
5-  pogonska osovina 24 - vodilo verige

6-  pogonski zobnik 25 - vskotnik

7-  pastorek 26 — somik drzala verige
8- &elni zobnik 27 - vodilno kolo

9-  ro&no verizno kolo 28 — leZajni obrog¢

10- tlagna plosta 29 — distanénik

11- zavorna ploia 30~ kavljevo ohisje

12-  iglice 31— nosilec reduktorja
13- lezajni obrod 32— iglice

14-  zaporno kolo 33— pokrov reduktorja
15- roéna veriga 34— osovina kavlja

16~ zapiralna vzmet 35— iglice

17- zapiralna zaskotka 36 - vodilo verige kavlja
18- pokrov pogona 37—~ nosilec kavlja

19-  vskoénik 38 — kavelj z varovalom -




| Dvigalotehna d.o.o. NAVODILA ZA ROCNA VERIZNA DVIG/.LA

Namembnost :

Rotno verizno dvigalo je namenjeno vertikalnemu dviganju in spus¢anju bremena, katerih ica ne presega
nosilnosti dvigala.

Dviganje in spustanje izvajamo z vleCenjem rone verige. Dvig in spust bremena lahko prekinemo v poljubni
vidini. Stabilnost bremena zagotavlja tlatna zavora. -

Montaia :

Ro&no veriZzno dvigalo pritrdimo z zgornjim kavljem na nosilec. Uporabnik je dol¥an zagotoviti zanesljivo in
varno obeSanje dvigala na nosilec. Nosilec mora biti dovolj mo&an glede na nosilnost dvigala.
Sledi poravnava roéne in nosilne verige in kontrola njenega teka v lezigte veriznega kolesa.

Obesanje na kavelj :

Iz varnostnih razlogov kavelj ( zgornji ali spodnji ) ne sme biti obremenjen tako da -
- VIv ni v nermalnem poloZaju
- varovalo kavlja je izkljueno iz delovanja
- breme je obeSeno na konico kavlja

Opozorila za varnost :

Naslednije ravnasje je nevarno in prepovedano :
- ne preobremenjujte dvigala
- nedvigajte-oseb in ne stojte pod bremenom, ki ga dvigate
- neizpostavjajte dvigala sunkom in ne dovolite zdrsa bremena niti z majhne vigine
- ne navijajte nosilne verige okoli bremena
- kavlja ne izpostavljajte krivljenju
- nedvigajte oziroma spusiajte bremena vse do zadrZevalnika
- neizpostavljajte verige toplotnim vplivom in toplotni obdelavi
- delovno obmogje dvigala je-od — 10 stopinj do + 50 stopinj C
- neuporabljajte dvigala, ki je poskodovano ali oslabljeno
- neuporabljajte dvigala za poSevno dviganie ali vieko bremena
- nedvigajte raztresenih, na tla pritrjenih ali primrznjenih bremen
- verige ne vlecite éez robove in vogale
- verige ne smete povezati ali podaljSati

Vzdrievanje ;

Vsak uporabnik se obvezuje, da bo dvigalo z vidika varnosti ohranjal v dobrem tehnignem stanju. Glede na
intenzivnost uporabe vendar najmanj enkrat letno preglejte dvigalo in ga namaZite, V agresivoem ali zelo
prasnem okolju in pri pogostejsi uporabi izvajajte kontrolo in mazanje pogosteje. Za mazanje uporabljajte
mazivo primerne kvalitete. Mazite predvsem zobnike in vse druge drsne povréine razen delovne povriine
zavornih lamel.

Ob vsakem pregledu ugotovite stanje posameznih delov dvigala ( predvsem nosilni clementi, obloga zavore in
zobniki ) — ali imajo le ti razpoke, so prekomerno obrabljeni, eventualne druge deformacije ali potkodbe.

Po vsaki redni kontroli in mazanju preverite funkcije neobremenjenega dvigala.

Dvigalotehna d.o.o.



5 Am Sehmar 2 - 98529 Suhl
PF 300 253 - 98502 Suhl
MN imﬂ: Telefon 03681 / 39 11-0
Telefax 03681 / 39 11-11 und 3911-54
e-mail: hws@hebezeugwerk.de

Internet: www.hebezeugwerk.de

Hebezeugwerk Suhl GmbH

5 Am Sehmar 2 - 98529 Suhl
PF 300 253 - 98502 Suhl
HEBEZEUGWERK  Telefon 03681/ 39 11-0

Telefax 03681 / 39 11-11 und 3911-54
e-mail: hws@hebezeugwerl.de

Internet: www.hebezeugwerk.de

PRUFBESCHEINIGUNG

Wir bescheinigen hiermit, dass das gelieferte Handhebezeug:

Gerate-Nr. %pwﬁ % m\h

Stirnradflaschenzug Typ SFZ

Ratschenzug Gerate-Nr.
Gerate-Nr.
Gerate-Nr.

eine Tragfahigkeit von 0,5 tpesitzt,

Eine Funktionspriifung mit 150 % der Tragfahigkeit wurde durchgefiihrt. Werks-
zeugnis nach DIN 50049 fiir Lastkette und Lasthaken liegt beim Hersteller vor.

Prifdatum: Qlw AN‘ & N\

HEBEZEUGWERK u;

WUHL HEBEzEUGWE m,,x mc:toac:

Py .,.__.._/.\

Stahlbau - Férderanlagen - Hebezeuge - Krane = Blechbau

Banken: Geschaftsfiihrer: Handelsregister:
Deutsche Kreditbank AG (BLZ 120 300 00), Kto.-Nr. 1113117 Roland GruBing Amtsgericht Meiningen
Deutsche Bank AG (BLZ 820 700 00), Kto-Nr. 461 087 900 Eberhard Bahner HRB 270

Dresdner Bank (BLZ 840 800 00), Kto.-Nr. 861783 100

HypoVereinsbank AG (BLZ 840 200 87), Kto.-Nr. 4 735 676 USt.-Id.Nr.: DE 15092,

PRUFBESCHEINIGUNG

Wir bescheinigen hiermit, dass das gelieferte Handhebezeug:

Rolifahrwerk RFW Typ A Gertite-Nr.__ (O £S
Rollfahrwerk RFW Typ B Gerate-Nr.
Haspelfahrwerk HFW Typ A Gerate-Nr.
Haspelfahrwerk HFW Typ B Gerate-Nr.

eine Tragfahigkeit von Qbmiﬂ besitzt.

Eine Funktionspriifung mit 150 % der Tragfihigkeit wurde durchgefiihrt.

kws%mm

Prifdatum:

HEBEZEUGWERK

é:-.—-. HEBE ‘n? q

Banken: Geschaftsfiihrer: Handelsregister:
Deutsche Kreditbank AC Z 120 300 00), Kto.-Nr. 1113117 Roland GriBing Amtsgericht Meiningen
Deutsche Bank AG (BLZ . ...1 700 00), Kto-Nr. 461 087 900 Eberhard Bahner HRB 270

Dresdner Bank (BLZ 840 8 "), Kto.-Nr. 861783 100

HypoVereinsbank AG (BLZ . 200 87), Kto.-Nr. 4 735 676 USt.-Id.Nr.: DE 150928612
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PRODUCER'S DECLARATION

within the meaning of
the EU directive 89/392/EWG, addendum IL.B
relating to the built-in machines.

The machine: self-cleaning screen SCC-VM 400(600)x1600/1480x3/80°

was designed and produced by the company FONTANA R, s.r.0.', registered office Ptikop 4,
602 00 Brno, Ceska republika, in accordance with the rules, provisions and orders of the here above
EU directive.

T

The following harmonized standards has been used:
DIN EN 292: s»>ecurity of machines, appliances and equipment*
DIN EN 60204.1 »Electrical equipment for industrial machinery*

The complete technical documentation as well as the technical delivery terms and conditions relating
to this machine are available.

This machine must not be put into operation as long as it is not ascertained that the complex
machinery into which the here above machine component is to be built in complies with the
provisions of the EU directive.

" ;; %\/

--------------------------- demicecnsrnnnsa

Head of the Techfiical Department

" Translator’s note: s.r.o. = spolecnost s rucenim omezenym = limited liability company = Itd.



QUALITY CERTIFICATE

Buyer - Operator

IMP PROMONT - TEHPROM

Name and type of product

SELF-CLEANING SCREEN
SCC-VM 400(600)=1600/1480x3/80°

Serial number — grade

1581/08/02 ' I

Performance specification

GEAR BOX

Filtration band: NORD SK 13063 A-0,12kW;400V;50Hz
Rotary brush:NORD SK 2S 40 AF -0,12kW;400V;50Hz
G=1000 kg

Description of packages | Without wrapper

Date I 11 Loo L

FONTANA R, s.r.o. Inspected byfng Neuzil

Prikop 4 / l

602 00, Brno Stamp: : Qn Q

tel:  (05) 45215932
tel/fax: (05) 45 21 59 33

{,_FONTANA R s rn




SPECIFICATION
AND TERMS OF DELIVERY

SELF-CLEANING SCREEN
(SCC)

l@nto' NG

FONTANA R, s.r.0.

Equipment for water treatment plants
602 00 Brno, Ptikop 4 |

tel: 00420 (5) 4521 59 32
tel/fax: 00420 (5) 45 21 59 33




: This specification (hereinafter called as TD) is a part of the supply of self-
cleaning screens of all types made by FONTANA R, s.r.o.

I. TERMINOLOGY

1. The self-cleaning screen (continuous filtration belt) utilises a movable screen
grid (filtration belt), which carries out collected particles from an open through-flow

channel. On request, the construction can be adjusted for other place of mounting (into a
container e.g.).

¢ Filtration belt - a system of individual rakes connected by horizontal bars
A terminated by guiding pulleys and retaining rings .

¢ Rakes - plastic parts forming a filtration belt that ensures entrapment
and transport to a collector of screenings.
¢ Screenings - rough solid substance of various kind and composition (excrements,

textile, paper, household rubbish, plastics, leaves etc.) floating or carried by waste
water in WWTPs. Screenings size is limited to a maximum of 150 mm for tough
substances.

The meaning of other terms can be derived from the following text.

II. GENERAL

2. Product description

The self-cleaning screen consists of the following parts: frame, support, filtration
belt, filtration belt drive, optional chain guard, discharge chute, filtration belt lower cover,
sealing kit, bottom brush, rotary brush with separate drive

A wide range of accessories is available on request:

- spraying unit; this has the same function as the rotary brush and provides for
better cleaning of the filtration belt

- heating unit, which provides for fully automatic operation of the device at very
low temperatures

The grid in the form of an infinite belt runs over chain wheels of the upper drive
shaft and lower bedding (part of frame). The frame is welded from thick steel plates and
profile rods. The frame is connected to an anchoring support by means of screw
connections. The anchorage is mounted to the channel head.

The self-cleaning screen as a whole is installed into the channel and is sealed to the

channel walls by plastic cuffs so that all mechanical dirt carried by water is caught on
the filtration belt.



The shaft drive is ensured by an electric transmission or a gear chain. The
adjustment and tensioning of the belt is ensured by the adjustable bedding of shaft
bearing. The belt drive are protected against overload by an electromechanical system of
the safety terminal switch which at the same time secures the operation of self-cleaning
screen with regards to local operational conditions. The safety terminal switch is placed
under the electric motor scanning its position. If the motor is overloaded or the filtration
- band is being blocked the motor deflects from its axis. Upon this deflection the safety

-« switch is disconnected and an electrical switchboard switches off the drive and stops the

operation of the equipment.

There are three basic designs - SCC-VM, SCC-M and SCC-K (SCC-GV, SCC-GM,
SCC-GVM) or a combination of these - of the self-cleaning screen according to channel
width (B), channel depth (H), the lower position.of the discharge chute (V,) or when
used for the treatment of water flowing in a pipeline (see picture on p.14).

3. Use

The self-cleaning screen is suitable for use in water treatment plants, where it
is usually placed into the entry object of mechanical pre-cleaning. It is placed into inflow
channels where it catches fine screenings. It is also used in meat and chemical industries,
in hide tanning plants, in breweries, potato processing plants, water treatment plants,
pumping stations and others facilities.

It is necessary to consult the actual purpose with the manufacturer.

The self-cleaning screen catches solid substances on the filtration belt and
transports it to a container or a conveyer for further processing,

The belt is cleaned off the screenings by specially shaped rakes (by the
kinematics of their movement in the upper part of the self-cleaning screen).

Grit presence is not desired - it causes greater attrition of self-cleaning screen,
especially of filtration belt.

4. Working conditions

The device is designed for waste water treatment plants. Other use is to be
consulted with the manufacturer. To prevent screenings from freezing on the belt, it is
necessary to operate the self-cleaning screen at temperatures of at least 0° (or higher), up
to maximum temperature of waste water of + 50° C. Operation at temperatures of treated
water over + 50° C (chemical industry) or treatment of very aggressive substances is to
be consulted with the manufacturer. When used at temperatures below 0°C the self-
cleaning screen must be fitted with a heating casing — see Art.28. The casing consists of a

cover and heating elements. It is suitable for outdoor use where temperatures below zero
are expected.



5. Product protection

If the waste water contains screenings such as wood, rock, metal pieces, etc.
larger than 150 mm, then it is necessary to place an equipment for entrapment of these in
front of the self-cleaning screen (manually wiped screens with a slot width of 60 mm for
example). If the device is used in a combined sewage system, torrential rain may carry a
lot of gravel and sand and thus block the device. Therefore we suggest fitting a detritus
tank in front of the self-cleaning screen. ax :

-~

6. Product labelling

‘In technical documentation, when ordering spare parts or for other reasons, the
name, type and nominal dimensions are to be used according to the following chart:

SCC - VMK B xH/V, x e/ -
screen type §- gn g inclination
&2 g
the channel width m g o _
at the place of E g 8 Slot width (mm)
mounting (mm) &

the height of the discharge chute
the channel depth in the place above the channel (mm)
of mounting (mm)

Note: The self-cleaning screen with B >1300 mm is indicated by SCC-G, other labelling
remains the same.

7. Technical specification

The width of the self-cleaning screen can be adjusted to the width of the
channel, the range being from 350 mm to 2000 mm and the range of depth being 400 mm
to 8000 mm. Any self-cleaning screen with a width exceeding 1300 mm is labelled
SCC-GV or SCC-GM and SCC-GVM.

The standard self-cleaning screen design has a screen filtration belt with slot of
€ =1;3;6; 7,5 10; 15 mm (SCC-G design has slot width e = 3, 6 and 10 mm). On
request, the slot width can be changed by replacement of filtration belt. The self-cleaning
screen frame is usually dipped 70° and 75° against the channel bottom. We can offer
various self-cleaning screen designs dipped 60° to 90° to meet all the customer’s
requirements. The step is 5°.

The power input of drives and heating, voltage, frequency are named in
schemes at pages 14 to 15. They are specified for delivery in confirmed order or contract
agreement or offer (reference).



8. Materiaj used

kinds of stainless steel).

9. Product fittings :
The basic delivery aning screen frame fitted with a filgy
belt and electric-drive, support or anchorage (according to the type), rotary brush
S€parate drive, protective mech,

anism to brevent - driveg overloading (emerge
Switches), discharge chute and lower frame cover.

includes: self-cle

a) A control RPA switc

181008 and position of the self-cleanjp
screen, the amount of flowing water etc. The heating power Supply ranges from 42
to 2000 w.

d) Other control methods for automatic Operation of the self—cleamng Screen, such ag g
SUpersonic probe of control based on the difference of water levels in frony of and
behind the self-cleam'ng screen,

€) Divided frame of self-cleaning Screen fitted with flanged connection becayge of a
absence of 5 Space at g mounting

an be performe only after the device is
ed against re-starting,

be re-started only after ] safety covers are mounted,

5



11. Information stated on the product

The product is labelled with a sticker, placed in a visible place. On the sticker
there is the type and dimensions according to Art. 6, its manufacturing number, year of
production and weight stated. :

- IIL TESTING

12. FONTANA R checks the device and its operation. During visual test the
device is inspected including welding spots and surface protection, dimensions are
checked against the agreed upon order.

. During the workshop operation test the assembled self-cleaning screen is -
checked for flawless operation, also the load of the gearbox electric motors is checked.

If agreed upon FONTANA R will ensure correct operation of the device
(including adjustment of the belt) at the operator’s premises.

IV. DELIVERY AND HAND-OVER

13. The customer shall have all construction works on the channel done in
advance and in accordance with the project documents or FONTANA R proposals. At the
same time it is necessary to ensure and prepare an access road to the place of mounting
as well as lifting or mounting equipment.

14. Delivery

Delivery of self-cleaning screen is based on an individual agreement with the
customer. The self-cleaning screen is usually delivered assembled, only the anchorage,
the discharge chute and the filtration belt lower cover are dismounted and included
separately in a delivery. The degree of completion affects the number of accessories and
the method of transport.

If the lifting elements cannot be used during assembly or if needed for other
reasons the frame may be delivered in two parts and the whole device in separate parts.
During assembly the self-cleaning screen is fitted together.

15. Hand-over

On customer’s request the product can be handed over at the manufacturer’s
premises before actual expedition.
Should the supplier be the transporter according to contract he guarantees that
during transportation the product is complete and operating. Receipt of the device is
performed on unloading all the self-cleaning screen parts and signing the delivery note.




If the device is assembled by FONTANA R the device is taken over afier

assembly, operation training and start up. Receipt is confirmed by signing a Receipt
record.

16. Product documents

includes: 3

¢ specification and terms of delivery -

¢ assembly technical drawing

¢ switchboard block diagram (if the switchboard js supplied)
¢ producer’s declaration

¢ original documents submitted by the gearbox producer

For deliveries outside the Czech Republic where servicing by the manufacturer

is not expected, the manufacturer may, upon agreement,  hand over documentation
necessary for the servicing of the device.

17. Guarantees

The following guarantees apply to the device:
frame, support, anchorage, discharge chutes and other steel parts 36 months
drive, gearboxes, filtration belt plastic parts 12 months
Requirements for other warranty periods are mentioned in the Purchase contract and the
written offer for the respective device type. Longer warranty periods also affect the
device purchase price.
Workmanlike finish is the condition for validity warranty term provided from

supplier. The conditions for validity warranty terms are the next:

- workmanlike finish of mounting of machine and electric parts - with

documented competence of assembled firm

incorrect handling or storing by customer.

Should none of the switchboards specified in Art.9 be ordered and should there
be no suitable safety system in the respective object the manufacturer s not responsible
for any damage to the self-cleaning screen due to drive overload.

The same applies to infringement of Art. 4 and 5 hereof.



V. PACKING, TRANSPORT AND STORAGE
18. Packing

The self-cleaning screen is supplied without any wrapper. The gearboxes are
protected by polyethylene wrapping. The electrical switchboards are usually transported

" in the vehicle’s cabm Special requirements for wrapping are to be consulted with the

producer.
19. Transport

Parts are laid flat separately and checked against moving on a transport
vehicle. At foreign deliveries it is possible an anchorage of screen in transport frame
- (non-reversible wrapping - price item). Transport is performed under conditions agreed
upon on customer’s expenses or according to the Purchase contract and written offer.

20. Storage

The self-cleaning screen and disassembled parts must be stored on a flat dry
surface and be protected against a damage and weather influence, for it doesn't seat work
position. It is the customer’s responsibility to ensure no damage is done to the device
during its storing.

VL. SPECIAL REQUIREMENTS

21. The customer shall prepare the place of mounting with regards to construction
works according to Art.13. The channel dimensions are specified by the project or by
FONTANA R’s proposal. According to the device type it is necessary to allow a + 5 mm
tolerance for channel width and depth in the place of mounting.

It is recommended to install a beam upright above the channel axis bearing a
pulley or a cable or chain jack. In places where this method is not applicable it is
necessary to find another suitable means of assembly.

VII. OPERATION

22. Lubrication

The lubricating periods, change and type of lubricants are specified in the gearbox
producer specification (see the delivery documents).

e Bearing bodies are to be lubricated once per year with grease LT 2/3, by press
lubricator.

e Chains are to be lubricated once every 3 months with grease Mogul LT 2/3.

8



e Equivalent lubrication grease for foreign delivery are lubricants according to
specification:

-DIN 51 502 - K2/3G-30

-1SO 6743-9 - L-X-CCHA-2/3
o The gearboxes are usually filled with synthetic oil, which is not réplaced. The oil is
determined for all lifetime of the gearbox - i.e. 5 yers. -

23. Assembly

The self-cleaning screen is usually mounted using a truck crane or other lifting
‘device. When mounted indoors it is recommended to install a beam upright above the

channel axis in the place of mounting. The frame with a filtration belt is installed into the
channel and the respective support or anchorage is installed. With bolted connections the
device is adjusted to the right position so that the upper plate of the frame is levelled in
all directions. The support must be adjusted according to the actual channel height (H).

If needed the device can be mounted in parts (e.g. due to insufficient indoor
space). First the frame (in several parts) is installed and fixed, then the filtration belt and
other parts are mounted. If the device is mounted in parts it is recommended realize
assembly work by FONTANA R expert staff,

The self-cleaning screen is usually anchored by means of steel plugs WH KOTE
18 (the holes are bored during the assembly observing the holes in the self-cleaning
screen anchorage). Also other methods of anchorage are possible (providing the
anchorage is sufficient) upon the customer’s request.

After mounting all connections are tightened so that the self-cleaning screen is
fixed to a trough or other steady construction. The sealing battens are adjusted to the
channel sides, the discharge chute and the filtration belt lower cover are installed. The
right direction of the belt movement (marked by arrows) is checked by switching on the
drive for a short time (1-2 seconds).

The self-cleaning screen is fitted with a one or two safety terminal switches placed
near the gearboxes; the switch has to be connected to the electrical system. When
connecting the individual electric drives to the switch it is necessary to earth the
construction and observe all safety precautions (Art.10).

If the device is mounted by FONTANA R the customer is sometimes required
to provide the lifting and manipulation equipment.

24. Operation

The self-cleaning screen is design for a non-stop operation. Due to a low belt
speed the wear is very low. Greater attrition signals a present of an abrasion material.
However, it is recommended, in particular with small concentrations of insoluble matter
in the water, to operate the equipment continuously. If the RPA switchboard is included
the operation can be preset by a time programme or according to the water level in front
of the self-cleaning screen.



The automatic operation of the self-cleaning screen is timed according to the
device type (dimensions) and the volume of screenings in the waste water. The minimum
operation period has to be adjusted so that the belt completes at least one rotation and the
caught screenings are dumped. The rest period depends on the amount of waste water
and its level and can be adjusted accordingly. If the level of waste water in front of the
self-cleaning screen rises during the rest period the control is overtaken by a submersible
, switeh" Tocated in the incoming trough in front of the self-cleaning screen. Should the
- automatic’ operation malfunction the switchboard is fitted with a manual operation unit
ensuring continuous operation. -

At screen breakdown for a several days it is necessary to check whether in
front of’screen there are not a sediment created from solid matters and grit on the bottom
of channel. The sediment must be removed, because of danger ‘of screen overloading
(screen accident).

25. Inspection during operation, operation

During operation it is necessary to check the direct operation of self-cleaning
screen, the condition of pulleys and retaining rings at all connecting rods of the belt, the
condition of sealing elements, straining of the belt and driving chain, the state of oil in the
transmissions, tightening of all bolt joins and the condition of the rotary brush. If the belt
seems to be rubbing or misaligned it is necessary to stop it immediately and remove the
cause immediately.

The filtration belt is inspected visually for any damage to the screen bars and belt
guide pulleys. Also the retaining rings (Seeger) at the end of the connecting bars are to be
inspected for cracks or falling-out. '

The belt is stretch correctly if it is sagging (approx. 100 to 150 mm) below the
frame measured upright to the frame side. The strain and direct movement of the filtration
belt are adjusted during assembly and test run at the producer’s premises and usually no
other adjustment is necessary. The operation of belt should be smooth, the pulleys should
roll or glide on the guiding; between the belt screen bars, pulleys and sides plates there
must be an allowance (the total of slots shall range from 2 to 15 mm). If they are too
close to each other an axial thrust develops resulting in belt waviness and greater passive
resistance.

The gearboxes are to be inspected in accordance with the manufacturer’s
specification for lubrication, warming of boxes and noisiness.

Inspection of the rotary brush is performed through a cleaning hole in the frame
head or in the discharge chute side plate (on inspection of designs from before 1999) the
discharge chute must be dismounted. Description of inspection: operator turns around by
shaft handle of overturn metal batten of rotary brush (by movement in and against
direction of cloc’k hand - always about 3/4 turn). The recommended period of inspection
is twice per week.

Inspection of the optional spraying unit for intensity (belt coverage) of spraying.

10



It is the producer’s recommendation to perform the inspection of the above
mentioned parts to ensure long-term operation of the self-cleaning screen without
excessive servicing expenses.

Itis needed to hold the lubrication instruction according to Art. 22.

26. Maintenance, servicing

- The self-cleaning screen’s maintenance period depends on the operation and total
load. Defects found may be caused by operation wear or undesirable influences
(overloading by screenings and tough objects). The following instructions pertain to the
most common defects caused by wear and their removal.

o Drive chain-belts stretching (only by SCC designed with B over 800 mm) is done by

means of adjusting screws that raise the gearbox bracket. The slack of the unloaded part

of the chain shall be 15 mm, after the first 100 hours of operation the chain is to be
stretched, then once every three months, including of lubrication. |

e Filtration belt stretching (correct stretching is performed by the manufacturer) is

performed only on special occasions: when screen bars are replaced (short-term release

of belt) and when the belt is misaligned as described hereunder.

 Replacement of broken or missing retaining rings at the end of the connecting bars.

Damage may be caused by small grains of dirt (grit) jammed between the bar hubs or by

icing that extends the belt width, resulting in a greater axial thrust pressing on the ring

that is likely to break or “jump out”. The special pincers are used for retaining rings
manipulation.

e Pulley fall-out is caused by a fall-out retaining ring. The belt must be halted

immediately and the missing pulleys must be replaced including washers and retaining

rings.

* Reduction of the filtration belt width - due to abrasive substances (The reduction is
gauged between belt side plate. The individual belt elements are necked due to
gradual grinding-off of the hub sides; the pulleys move to empty spaces and go off
the guides. Free bars can get directly at the guiding and drive gearing and cause the
retaining rings to fall out. The belt must be disassembled immediately and the screen
bars must be added along the belt length so that the pulleys can rest on the guiding.

= Filtration belt extension is the opposite state, caused by small mechanical particles.
It is necessary to remove one row of rakes along the belt periphery reducing the belt
width to its original dimension.

= Sideways (misalign) operation of belt — the belt “pulls” to one side of the frame.
This may be caused by incorrect mounting of the frame during assembly (a inclined
bottom); the frame sides show deviations from vertical and horizontal axes. It is
necessary to dismount the frame, free the channel sides and re-mount the frame in the
right position. The belt can be adjusted by soft releasing the main shaft bearing and

moving the guiding stretchers (by adjusting screws) to a position ensuring even
movement of the belt.



= Broken or missing screen bar — this defect is a result of mechanical damage caused
by any tough object. It is not necessary to replace several broken bars at the same
time since the filtration capacity is not much influenced. Replacement is
recommended when more than 10 bars are broken, see Art. 27 — belt disassembly.

= Disruptive belt movement may be caused by dried-up belt after the self-cleaning
screen was not in operation for some time. The defect can be removed by washing

* - down the self-cleaning screen. Another cause is malfunctioning bearing on the main

St shaft or at axle shafis (SCC-G design). The antifriction bearings are rolling on bushes,

they can be replaced by loosening and rémoving the nut and the bush washer.

@ The self-cleaning screen is fitted with a safety switches that will switch off the self-

cleaning screen at overload. It is necessary to remove the cause of overload (usually
- an obstacle in the belt) and set the switch to the stand-by position. :
FONTANA R provides servicing and spare parts to the full extent of the delivery on
- request. To prevent extensive repairs it is recommended to perform servicing and
inspection at least once per year.

27. Belt disassembly

The belt is usually disassembled during replacement or complementation of
damaged or missing rakes. The damage may be caused by various objects jammed in the

bars, such as wire, large tough object (gravel, stone, etc.) wood board or large piece of
ice, grit etc.

The procedure is as follows:

¢ Stop the band at the place of replacement
¢ Switch the drive off
¢ Take up of the cases of the assembling holes

¢ Loosen the belt by tools, back stroke of the belt or loosening of stretchers (M20, M24
nut)

¢ Loosen the retaining ring of screen bars of damaged rakes ( at least 2 pieces)
¢ Remove washers and pulleys

¢ Insert a punch bar while pulling out the original bar to the position where the rake is to
be replaced.

¢ Remove the damaged rake and insert a new rake
¢ Remount all dismounted parts observing the correct installation of retaining rings.

¢ The same procedure must be performed on the next bar where the other part of the
damaged rake bar is located.

¢ Put the belt to its original position.
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28. Heating and operation at temperatures below zero.

- The operation of an self-cleaning screen is always more safety and because of
maintenance simpler in a warm room (premises). '
If the device is fitted with casing with heating units it can be operating at
temperatures up to -20°C. At the same time it is necessary to cover the channel with
airtight plates (concrete, wooden or steel) to prevent the flowing water to cool down.
Porous grids are not suitable in this case. The filtration belt must be submerged in the
waste water at all times.
The heating units are made according to:
¢ self-cleaning screen dimensions, in particular to- frame width and the discharge chute
height (V) :

¢ waste water passage and its temperature (the  water may warm the channel
significantly)

¢ device operation mode (continuous waste water inflow or discontinuous pumping from
pump sump

¢ local conditions (cooling due to strong winds, altitude)

The heating units have different input (420-2000 W) depending on self-cleaning screen
dimensions (power supply 220 V; 50 Hz). The heating unit is switched on by an outdoor
thermostats included in the delivery. It is convenient to install the thermostat near the
self-cleaning screen (on the wall or on the switchboard bracket) and connect it to the
respective switchboard. When the temperature on the thermostat is set to 0°C for
example, the heating unit will be switched on. When the outdoor temperature is lower
than the preset temperature the heating unit is on, when the temperature is higher the unit
is off. These functions are ensured by the RPA switchboards produced by our company.
We also offer free consulting regarding built-in safety elements and timing programmes.
Self-cleaning screen may operate at temperatures below -20°C only under the
specific conditions set by the producer as follows:
= the channel must be covered with airtight plates 5-6 m before and 2 m behind the self-
cleaning screen (for outdoor use)

= the lower part of the filtration belt must be submerged at least 50 cm in the waste
water

= non-stop operation of the self-cleaning screen

= additional heating must be installed. This heating can be switched on manually by
attending staff for the period when the temperature is below -20°C (during the night
e.g.).



Important:

The self-cleaning screen may be seriously damaged if operating at
temperatures below 0°C with no heating on! Frozen water between the bars results in
extension of the belt and greater friction leading to “jump-out” of the retaining rings on
the guiding bars or to bending of the drive shaft. If the RPA switchboards are installed
the self-cleaning screen will not be damaged since it is automatically switched off. Before
restarting the self-cleaning screen the belt must be warmed .up by hot water (or in any
other suitable way). After warming up the belt must rotate very:smoothly. . .



